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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 
 

SST-1.0.09 OBRÓBKI BLACHARSKIE RYNNY I RURY SPUSTOWE I INNE ROBOTY 
BLACHARSKIE 

 KOD CPV 45.26.00.00 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot ST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru obróbek blacharskich wraz z rynnami i rurami spustowymi dla załączonego 
projektu budowlanego.   

1.2. Zakres stosowania ST 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w 
przypadkach małych prostych robót i konstrukcji drugorzędnych o niewielkim znaczeniu, 
dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy 
zastosowaniu metod wykonania na podstawie doświadczenia i przy przestrzeganiu zasad 
sztuki budowlanej. 

1.3. Zakres robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczą prowadzenia robót przy wykonywaniu następujących 
robót: 
• Rynny i rury spustowe, obróbki blacharskie i inne roboty blacharskie 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi 
odpowiednimi normami. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST B-
1.0.0 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca      robót     jest     odpowiedzialny     za     jakość      wykonania      robót,      ich      
zgodność z dokumentacją projektową, ST i poleceniami Nadzoru Inwestorskiego. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w  ST B-1.0.0  „Wymagania ogólne” pkt 1.5. 

2. MATERIAŁY. 
2.1. Blachy do obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych 
• Blacha stalowa powlekana powłokami poliestrowymi, grubości 0,5÷0,55 mm, 
• Materiały pomocnicze: uchwyty do rynien i rur spustowych, itp. 
Wszystkie materiały do wykonania pokryć dachowych powinny odpowiadać wymaganiom 
zawartych w polskich normach lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany 
materiał do powszechnego stosowania w budownictwie. 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskania i składowania podano w  ST B-
1.0.0  „ Wymagania ogólne” pkt 2. 

3. SPRZĘT 
Roboty można wykonywać ręcznie lub przy użyciu innych specjalistycznych narzędzi. 
Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi, które nie spowodują 
niekorzystnego wpływu na 
jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowiska. 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w  ST B-1.0.0  „Wymagania ogólne” pkt 3. 

4. TRANSPORT 
Samochód powinien posiadać skrzynię otwartą o długości wystarczającej, aby paczka blach nie 
wystawała 
poza jej tylną burtę więcej niż 0,5 m. Dopuszczalne jest również przewożenie blach 
dłuższych od skrzyni max. do jednego metra, ale wówczas paczki blach muszą 
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spoczywać całkowicie na sztywnym pomoście (np. drewnianym). 
Obróbki  blacharskie  mogą  być przewożone dowolnymi  środkami transportu.  Materiał  należy 
układać 
równomiernie na całej powierzchni ładunku, obok siebie i zabezpieczyć przed możliwością 
przesuwania się 
podczas transportu. Blachy powinny być układane w pozycji poziomej wzdłuż środka 
transportu. 

4.1 Rozładunek za pomocą dźwigu (wózka widłowego) 
Rozładunek zaleca się przeprowadzać w opakowaniach fabrycznych i jeśli jest to możliwe to 
przy użyciu 
dźwigu lub wózka widłowego. Przy rozładunku dźwigiem należy zwrócić uwagę, 
aby pasy zaczepu nie krzyżowały się (paczki długości do 6,15 m wyposażone są w 2 pasy, 
paczki długości 
powyżej 6,15 m wyposażone są w 3 pasy). W tym celu konieczne jest wykorzystanie 
trawersu. Pasy nie mogą być założone tylko na widły wózka! 

4.2 Rozładunek ręczny 
W przypadku braku możliwości rozładunku mechanicznego przy użyciu dźwigu można dokonać 
rozładunku ręcznego. Po rozpakowaniu paczki należy bezwzględnie przestrzegać zasady, aby 
pojedynczych arkuszy blachy nie przesuwać jednego po drugim. Taki rozładunek powinien być 
przeprowadzany przez odpowiednią ilość osób w stosunku do długości arkuszy (np. rozładunek 
arkuszy o długości ok. 6 m powinien być dokonywany przez 6 osób - po 3 osoby z każdej 
strony). Zalecana jest szczególna ostrożność. 

4.3 Składowanie 
Paczki blach należy składować w pomieszczeniach suchych i przewiewnych na podporach szer. 
min. 10 cm i 
wysokości 20 cm. Maksymalny rozstaw podpór wynosi 1 m. Można składować do 3 paczek 
jedna na drugiej 
przekładając je listwami. Składowanie ofoliowanych pakietów nie powinno być dłuższe niż 4 
tygodnie od daty 
produkcji. Maksymalny okres składowania blach wynosi 6 miesięcy od daty produkcji. W tym 
przypadku z 
paczek należy zdjąć folię, a arkusze przełożyć listwami tak, aby zapewnić dopływ powietrza do 
wierzchniej 
powłoki każdego arkusza. 
Arkusze mogą być przejściowo składowane na wolnym powietrzu, winny być wówczas 
przykryte i powinny 
mieć zapewnioną właściwą wentylację. Z wyrobów zabezpieczonych dodatkowo przezroczystą 
folią ochronną 
należy ją usunąć przed upływem 14 dni od daty dostawy. Po tym okresie mogą wystąpić 
problemy związane 
z usuwaniem folii. W przypadku folii czarno-białej - okres ten wynosi 12 miesięcy. 
Przy  za-   i   wyładunku   oraz  przewozie   na   środkach   transportowych   należy  przestrzegać   
przepisów 
obowiązujących w transporcie drogowym. 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania takich środków transportu, które nie wpłyną 
niekorzystnie na 
jakość robót i właściwości przewożonych materiałów. 
Przy ruchu po drogach  publicznych środki transportowe muszą spełniać wymagania przepisów 
ruchu 
drogowego. 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST B-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4. 

5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Obróbki blacharskie 
5.1.1. Obróbki blacharskie powinny być dostosowane do rodzaju pokrycia. 
5.1.2. Obróbki blacharskie z blachy stalowej o grubości od 0,5 mm do 0,6 mm można 
wykonywać o każdej porze roku, lecz w temperaturze nie niższej od - 15ºC. Robót nie można 
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wykonywać na oblodzonych podłożach. 
5.1.3. Przy wykonywaniu obróbek blacharskich należy pamiętać o konieczności zachowania 
dylatacji. 
Dylatacje konstrukcyjne powinny być zabezpieczone w sposób umożliwiający przeniesie ruchów 
poziomych i pionowych dachu w taki sposób, aby następował szybki odpływ wody z obszaru 
dylatacji. 
5.2. Urządzenia do odprowadzania wód opadowych 
5.2.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnętrznym w warstwach przekrycia 
powinny być osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podłużnym. 
5.2.2. Spadki rynien dachowych nie powinny być mniejsze niż 1,5 %, a rozstaw rur spustowych 
nie powinien przekraczać 25,0 m. 
5.2.3. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny być dostosowane do 
wielkości odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu). 
5.2.4. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadać wymaganiom podanym 
w PN-EN 612:1999, uchwyty zaś do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:32001, 
PN-B- 
94701:1999 i PN-B-94702:1999. 
5.2.5. Rynny z blachy stalowej powinny być: 
• Wykonane z pojedynczych członów odpowiadających długości arkusza blachy i składane w 

elementy wieloczłonowe. 
• Łączone w złączach poziomych na zakład szerokości 40 mm; złącza powinny być lutowane 

na całej długości. 
• Mocowane do uchwytów, rozstawionych w odstępach nie większych niż 50 cm, 
• Rynny powinny mieć wlutowane wpusty do rur spustowych. 
5.2.6. Rury spustowe z blachy stalowej powinny być: 
Wykonane z pojedynczych członów odpowiadających długości arkusza blachy i składane w 
elementy wieloczłonowe. 
• Łączone w złączach pionowych na rąbek pojedynczy leżący, a w złączach poziomych  na 

zakład szerokości 40 mm; złącza powinny być lutowane na całej długości. 
• Mocowane do ścian uchwytami, rozstawionymi w odstępach nie większych niż 3 mm w 

sposób trwały przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej 
w wykutych gniazdach. 

• Rury spustowe odprowadzające wodę do kanalizacji powinny być wpuszczone do rury 
żeliwnej na głębokość kielicha. 

Ogólne zasady wykonania robót podano w  ST B-1.0.0  „Wymagania ogólne” pkt 5 
5.2.7. 
5.2.8.Pokrycia z blach trapezowych 
- dla blachy trapezowej należy przyjąć zasady krycia i montażu obróbek blacharskich 
w zależności od kształtu profilu i jego wysokości ustalone w instrukcji technicznej 
producenta blachy pokryciowej. 
- ustala się minimalną gr. blachy stalowej na 0.7 mm. 
-  wysokość profilu trapezu  od 35 mm  do 45mm. 
- pokrycie całej połaci dachu powinno być wykonane w ciągu od kalenicy do okapu. 
-  kolor wierzchni blachy trapezowej zielony mat, 
- obróbki blacharskie ( gąsiory , pasy pod i nad rynnowe ,opierzenia  ogniomurków  i 
   obróbki elementów wystających ponad dachem) powinny być wykonane zgodne 
   z instrukcją techniczną producenta. 
Pokrycia z danego rodzaju blachy winne być wykonywane zgodnie z instrukcją producenta. 

6. KONTROLA JAKOŚCI 
Kontrola jakości wykonania robót murowych polega na sprawdzeniu zgodności z projektem 
oraz podanymi 
wyżej wymaganiami. Roboty podlegają odbiorowi częściowemu i końcowemu. 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST B-00.00.00 „ Wymagania ogólne ” pkt 6. 

7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostkami obmiaru są: m2 wykonania obróbek blacharskich 

mb wykonania rynien i rur spustowych 
szt. montażu kominków wentylacyjnych 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w  ST B-1.0.0  „ Wymagania 
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ogólne ” pkt 7. 

8. ODBIÓR ROBÓT 
Wszystkie roboty objęte podlegają zasadom odbioru robót zanikających i odbioru końcowego 
wg zasad 
podanych powyżej. 
Ogólne zasady odbioru robót podano w  ST B-1.0.0  „ Wymagania ogólne ” pkt 8 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Płaci się za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez 
Nadzór Inwestorski mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena jednostkowa 
wykonania pokrycia z profili blaszanych: 

- układanie arkuszy blachy dachówlopodobnej, trapezowej lub w rąbek 
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek 

materiałów Cena jednostkowa wykonania 
obróbek blacharskich obejmuje: 

- przygotowanie 
- zamontowanie i umocowanie obróbek w podłożu, zalutowanie połączeń 
- uporządkowanie stanowiska pracy 

Cena jednostkowa wykonania rynien i rur spustowych obejmuje: 
- przygotowanie 
- zamontowanie i umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie połączeń 
- uporządkowanie stanowiska pracy 

Ogólne zasady podstaw płatności podano w  ST B-1.0.0  „ Wymagania ogólne ” pkt 9. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-61/B-10245 Roboty   blacharskie   z    blachy   stalowej    ocynkowanej    i    cynkowej.    
Wymagania    i 

badania techniczne przy odbiorze 
PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podział i 
wymagania 
PN-EN 505:2002 Wyroby  do  pokryć  dachowych  z  metalu.   Charakterystyka   wyrobów  
z  blachy 

stalowej układanych na ciągłym podłożu Warunki techniczne wykonania 
i odbioru robót budowlano-montażowych tom I - Budownictwo ogólne część 3. 
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