B.11.00.00 TYNKI
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru tynkéw zewngtrznych i wewngtrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szezegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie tynkéw zewngtrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

-~ B.11.01.00 Tynki wewnetrzne

B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne

- B.11.01.02 Suche tynki

- B.11.02.00 Okfadziny $cienne wewnetrzne.

B.11.03.00 Tynki zewngtrzne.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujgeymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami InZyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wodg z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych

thuszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegdlnodei:
~  nie zawieraé domieszek organicznych,

_ mie6 frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek



srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
— $rednioziarnisty.
2.2.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié catkowicie przez sito o prze-

$wicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

2.4.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie wezesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczef obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé do$wiadczalnie, w zaleznodei od wymaganej

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Plytki ceramiczne czeSciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

2.5.

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwosé po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$é na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odporno$¢ szkliwa na peknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C
Stopiefi biatosci przy filtrze niebieskim (dla plytek biatych), nie mniej niz
- gatunek I 80%

- gatunek II 75%

Wykdadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentacii projektowej wykonawcze;.

2.6.

Materialy do suchych tynkéw

2.6.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. Laty drewniane i faczniki wg instrukcji producenta.

Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.



4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-

niami lub utrata stateczno$ci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkdw

a)

b)

d)

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sig przystapienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw murdw tj.
po uplywie 4-6 miesigcy po zakoficzeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i

twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelniaé zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na glebokoscei 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji tlustych mozna usunaé przez zmycie
10% roztworem szarego mydla lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkow troéjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw

wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas

zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.



6.1.

Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzié na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zamOwieniem,
préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- Wwymiaréw i ksztattu plytek
- liczby szczerb i peknigé,
- odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci plytek przez probg dorazng nalezy ja poddaé
badaniom laboratoryjnym (szezegélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w

przypadku wykladziny zewngtrzne;).

6.2. Zaprawy

6.3

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencj¢ w sposob podany w obowiazujgcej normie.
Wyniki odbioréw materialéw i wyrobéw powinny byé¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

. Plyty gipsowo-kartonowe

8.1.

Strona licowa plyt nie powinna mie¢ szwéw, krawgdzie plyt powinny byé proste lub sptaszczone.

Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robét jest m’ Tloéé robét okresla si¢ na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbiodr robot

QOdbidr podloza

8.2.

Odbidr podioza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbi6r podtoza
odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié i zmyé woda.

Odbidr tynkéw

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigeia powierzchni oraz katy dwuscienne

powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od plaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej diugosci taty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogélem nie wigcej niz 4mm w

pomieszczeniu,



8.3.

- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdlem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podloza, piléni itp.,
- trwatle $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek nie-

dostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

Odbidr suchych tynkdw

8.4.

Odchylenie powierzchni okladziny z plyt gipsowo-kartonowych od plaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.

Odbior podiozy pod plytki ceramiczne

Wg punktu 5.4.

Podstawa platnosci

B.11.01.01 i B.11.03.00 Tynki wewngtrzne i zewngtrzne.

Placi sig za ustalong ilo$é m* powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- ustawienie i rozbiorke rusztowar,

- umocowanie i zdjgcie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

B.11.01.02 Suche tynki

Placi sig za 1 m? oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzgtu,

- przygotowanie podioza,

- mocowanie plyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

- uporzadkowanie miejsca pracy.

B.11.02.00 Oktadziny $cian

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m> powierzchni utozonej okfadziny wg ceny jednostkowej, ktéra
obgjmuje:

- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podioza,

- dostarczenie materialow i sprzgtu,

- moczenie plytek, docinanie plytek,



- ustawienie i rozbiorka rusztowan,

- wykonanie okladziny z wypelnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebic,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- reperacje tynkéw,

- oczyszczenie migjsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99  Plyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie
wykonywania i badania przy odbiorze.



B.12.00.00 POSADZKI

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegOlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na

celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00
B.12.01.01

B.12.02.00
B.12.02.01

B.12.02.02

B.12.02.03

B.12.03.04
B.12.02.05

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyrownawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki
8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podloza mlekiem wapienno-
cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz
wykonaniem i wypelieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Posadzki whasciwe.

Posadzka cementowa z cokolikami, grubosdei 2,5-5 c¢m, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podtoza rzadkg zaprawa cementows, utoZzeniem zaprawy cementowej marki
8 MPa z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypelnieniem masa
asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, grubo$ci 35 mm, jednobarwna z cokolikami, z
oczyszczeniem i przygotowaniem podloza, ulozeniem dolnej warstwy grubosci 20
mm z zaprawy cementowej marki 8 MPa i gémej warstwy grubosci 15 mm z masy
lastriko  z dwukrotnym oszlifowaniem, wykonaniem szwoéw dylatacyjnych,
oczyszczeniem, zapuszezeniem olejem, zapastowaniem i wyfroterowaniem.
Posadzka z ptytek PCW, klejone z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, roz-
fozeniem materialow plytkowych, przycigciem, posmarowaniem klejem podioza i
plytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

Posadzka z wykladzin rulonowych.

Listwy przyscienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i przygotowaniem
podioza, rozlozeniem materiatu, przycigciem, posmarowaniem klejem podioza i

plytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.



1.4.

B.12.02.06 Posadzka jedno- lub dwubarwna z plytek podtogowych ceramicznych terakotowych
z cokolikami luzem ulozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczysz-
czeniem i przygotowaniem podioza, zagruntowaniem mlekiem cementowym,
ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem plytek, moczeniem,
przycigciem, dopasowaniem i ulozeniem na zaprawie oraz wypetieniem spoin
zaprawg, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B12.02.07 Cokoliki z ptytek ceramicznych podlogowych terakotowych luzem o wymiarach
15x15 cm, wlozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i
przygotowaniem podioza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem
punktéw  wysokosciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przycigciem,
dopasowaniem i ulozeniem na zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B.12.02.08 Wykladzina rulonowa antystatyczna z listwami przysciennymi.

B.12.02.09 Wykladzina tekstylna dywanopodobna z listwami przysciennymi

B.12.02.10 Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych materiatem posiadajgcym strukture
antyposlizgowa

Okreslenia podstawowe

1.5

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

. Ogdlne wymagania dotyczace robot

2ol

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2.

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wodg zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych

tluszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w

szczegdlnosei:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mieé frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

24.

Wyroby podlogowe PCW

Plytki podtogowe o wymiarach 30x30 cm wg. PN-78/B-89001



2.5,

- grubo$¢ —2 i3 mm,
- masalm’- 5,5 kg,
- twardos¢ wg Brinella — 1,45-1,75 MPa,
- odpornosé cieplna wg V’cata —49-59°C,
- zmiany wymiardw liniowych w temperatul'ie 80°C— max. 0,4%,
- nasigkliwos¢ (po 24 godzinach) — 1,5%,
- Scieralno$¢ na aparacie Stuttgart —max. 0,13 mm,
- wspodtezynnik przewodzenia ciepta — 0,29 W/m°C.
S odporne na dzialanie nacisku skupionego, tatwo zmywalne woda z dodatkiem $rodkéw
myjacych, wykazuja duzg odporno$é¢ na dziatanie agresywnych kwasnych i alkalicznych
czynnikéw. Nalezg do trudno palnych.
Wyktadzina podlogowa wielowarstwowa z PCW

- szeroko$é 1300 mm,
- dhlugosc 10000 mm,
- grubosé 1,9 mm,

- masa Im® wykfadziny 3,5 kg.
Wykladzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig uzytkows stanowi
folia PCW o grubosci 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wykfadziny

jest pétmatowa, gladka lub moletowana.

Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

2.6.

Masa zalewowa skiada sig¢ z asfaltow drogowych, wiéknistego wypelniacza mineralnego (azbestu
lub welny mineralnej), maczki mineralnej i dodatkéw uszlachetniajacych (kauczuk lub pak
thuszczowy)

Temperatura migknigeia: wg PiK 54-65°C.

Zastosowanie do wypelniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wigkszej niz 5 mm.,

Kit asfaltowy uszczelniajacy wg PN-74/B-30175

Sktada si¢ z asfaltéw ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, wi6knistych

wypelniaczy mineralnych, plastyfikatorow i dodatkow zwigkszajacych przyczepno$é kitu do

powierzchni uszczelniajacych konstrukeji (paki thuszczowe, pak i zywica kumaronowa, kauczuk

syntetyczny i zZywice sztuczne)

Wymagania dla kitéw asfaltowych uszczelniajacych:

- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji — 50-75,

- temperatura miekniecia— nie normalizuje sie,

- przyczepno$¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm, polaczonych spoing
kitu o grubosci 20 mm i wycigganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien zrywac sie¢ w

masie,



- wydluzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz — 20 mm,

- splywnos¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze 20+2°C — nie normalizuje sig,

- odporno$é na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20+2C zrzuconej z
wysokosci 2,5 m na plyte stalowa — bez pgknig¢ i odpryskow,

- gesto$é pozorna, nie mniej niz— 1,5 mm.

2.7. Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej

W posadzkach maksymalna wielko§¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢é 1/3 grubosci
posadzki. W posadzkach odpornych na $cieranie najwigksze dopuszczalne wielkodci ziaren

kruszywa wynosza przy grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.8. Wyroby terakotowe

Plytki podlogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci plytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- $cieralno$¢ nie wigcej niz 1,5 mm
- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%
- lugoodpornoéé¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dhugos¢ i szerokos¢: 1,5 mm
- grubosé: £0,5 mm
- krzywizna:1,0 mm
b) Gresy — wymagania dodatkowe:
- twardos¢ wg skali Mahsa 8
- $cieralno$¢V klasa Scieralnosci
- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Plytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupehione nastgpujgcymi elementami:
- stopnice schodow,
- listwy przypodiogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Dopuszczalne odchyltki wymiarowe:
- dhigosc i szerokos¢: £1,5 mm
- grubosé: +0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm



¢) Materialy pomocnicze

Do mocowania plytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo

klej.

Do wypelnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zaprawg z cementu portlandzkiego 35 — bialego i maczki wapiennej

- zaprawg z cementu 25, kredy malarskiej i mgczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej
kazeiny.

d) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m” pytek.

Na opakowaniu umieszcza sig:

- nazwe i adres Producenta, nazwg wyrobu, liczbg sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow latwo thukacych sig oraz napis ,,Wyréb
dopuszezony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materialem wysciétkowym gruboscei ok. 5 cm.

Opakowania uklada¢ S$ci§le obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki

ostrzegawcze dotyczace wyrobow fatwo tlukgcych.

f) Skiadowanie
Piytki skladowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.

Wysoko$¢ skladowania do 1,8 m.

2.9. Wykladzina dywanowa

Musi posiadaé¢ aktualne swiadectwo ITB i atest Panstwowego Zakladu Higieny.

2.10. Wykladzina antystatyczna — rulonowa lub plytowa

Musi posiadaé aktualne $wiadectwo ITB i atest Pafistwowego Zakladu Higieny.

2.11. Zaprawa samopoziomujaca

2.12. Wykladzina antyelektrostatyczna

2.13. Podwdjna podloga.

Wymagania:

- wysokosé regulowana od 15-50 cm,

- nawierzchnia antyelektrostatyczna z mozliwoscig uziemienia,
- noéno$¢ paneli — 10,0 kN/m?,

- musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Paristwowego Zakladu Higieny.

2.14. Material o strukturze antyposlizgowej

Wymagania:

- dobra przyczepnos¢ do betonu,



wykona¢ przez oceng wzrokowa.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢g za ustalona ilo§¢ m’ powierzchni ulozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje przygotowanie podloza, dostarczenie materialdw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska

pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementOw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreélenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne
pokrycia podlogowe z poli (chlorku winylu).



B.13.00.00 STOLARKA
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1

1.1.

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdélowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.

Zakres stosowania SST

13

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.

W sktad tych robét wehodzi:

B.13.01.00. Drzwi i bramy

B.13.02.00. Okna i naswietla.

Okresélenia podstawowe

1.5

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

. Ogb6lne wymagania dotyczace robot.

2.1

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Wbudowaé nalezy stolarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i powlokami malarskimi.

.1. Drewno

Do produkeji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz pétfabrykaty tarte
odpowiadajace normom parfstwowym.

Wilgotno$é bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawieraé si¢ w
granicach 10-16%.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wigksze

niz podano ponize;j.

Réznice wymiaréw [mm] okien drzwi
wymiary zewn. oscieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5

roznica dlugosci przeciwleglych elementéw ~ do 1m 1 1



2.2

oscieznicy mierzona w sSwietle powyzej 1 m 2 )

skrzydto we wrebie szeroko$é do 1 m 1
powyzej 1 m 2
wysokosé powyzej Im 2
réznica dlugosci przekatnych do1m 2
przekatnych skrzydel we wrebie 1do2m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szeroko$¢ do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementow grubosé do 40 mm - 1
powyzej 40 mm - 2
grubos¢ skrzydta - 1
Okucia budowlane

23.

2.2.1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce,

faczace, zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm — wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajgcym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostala

ustanowicna norma.

2.2.3.Okucia stalowe powinny by¢ =zabezpieczone fabrycznie frwalymi powlokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢

minig otowiang lub farba ftalows, chromianowsa przeciwrdzewna.

Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczna.
Nalezy impregnowac:
- elementy drzwi,
- powierzchnie stykajace sig ze Scianami oScieznic.

2.3.2. Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokonaé¢ zgodnie z wytycznymi stosowania
$rodkéw ochrony drewna podanymi w sSwiadectwach ITB wymienionych w SST

B.06.00.00 p. 2.2.6.

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie mogg zawieraé
sktadnikéw szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywna opinie Paiistwowego

Zaktadu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewngtrznych

elementow stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosfe-



rycznych — nie nalezy stosowaé do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony

pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobdw stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowaé pokost naturalny lub synte-

tyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podaé rodzaj $rodka uzytego

do gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowag:
- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych
szybkoschnacych wg BN-71/6113-46
- do elementéw pozostatych farby ftalowe podkladowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby
ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe
ogo6lnego stosowania wg BN-76/6115-38.
2.6. Szklo
Do szklenia nalezy stosowa¢ szklo plaskie walcowane wg PN-78/B-13050.
2.7. Kity
Do uszczelniania szyb stosowa¢ kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

2.8. Skladowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

| Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

‘ Wyroby nalezy ukiadaé w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mnigjszej niz 1 m od

czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukeji producenta

2.10. Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera,

4. Transport

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowaé w odrgbnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.




Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miarg mozliwosci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosei.

Sposob sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzié dokiadnosé wykonania oscieza, do ktérego ma
przylega¢ osScieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub
zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienna nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z

wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (em) Liczba punktow Rozmieszczenie punktéow zamocowan
wysoko$é szerokosé zamocowan w nadprozu i progu na stojaka

Do 150 do 150 4 nie mocuje sig po 2
1504£200 6 po2 po2
powyzej 200 8 po3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje si¢ po 3
150+200 8 pol po 3
powyzej 200 100 po2 po3

5.1.3. Skrzydfa okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mieé usunigte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetnié¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub list-
wach. Elementy kotwiace osadzi¢ w oéciezach.
Uszczelnienie osciezy nalezy wykona¢ kitem trwale plastycznym, a szczeling przykryé
listwa.
Ustawienie okna nalezy sprawdzié¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci

okna, nie wigcej niz 3 mm.

Réznice wymiaréw po przekgtnych nie powinny by¢ wigksze od:

- 2 mm przy dhugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.




Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzglegdem termicznym przez wypelnienie
szczeliny miedzy osciezem a ofcieznicg materialem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywaé do tego celu
materialéw wydzielajacych zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy dokladnie zamknac.

Osadzenie parapetéw wykonywac¢ po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadno$é wykonania oéciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych
wg SST B.08.00.00.

O$cieznice mocowaé za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice
nalezy zabezpieczyé przed korozja biologiczng od strony muru.

Szczeliny migdzy o$cieznicg a murem wypetni¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym
do tego celu $wiadectwem ITB.

Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektows.

Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i
poziomie; w wypadku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasow

kotwionych w o$ciezu.
Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzié luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

i . Warto$¢ luzu i odchytek
Miejsca luzow : .
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Migdzy skrzydlami a 1 B

5.3. Powloki malarskie

6.

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powloki powinna by¢é jednolita, bez widocznych poprawek, Sladéw pedzla, rys i
odpryskéw.

Wykonane powloki nie powinny wydzielaé nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji

szkodliwych dla zdrowia.

Kontrola jakoSci

6.1. Zasady kontroli jakoéci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okienne;j i

drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowaé:

sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do B.13.01.07 oraz



B.13.02.01 do B.13.02.06 i B.13.03.01) z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakoé$ci materiatlow z ktérych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglgdnieniem szczegétow konstrukeyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest:

Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 — szt. wbudowane;j stolarki w $wietle oécieznic.

Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Odbidr obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w

punkcie 5.

Podstawa platnosei

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ wykonanych robdt w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena

obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,

- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto plaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podzial.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.



Album typowe;j stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogélnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.






B.14.00.00 SLUSARKA
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru $lusarki drzwiowe;j i okienne;.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3, Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie montazu $lusarki drzwiowe;j i okiennej do obiektu wg ponizszego.

B.14.01.00 Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.

B.14.02.00 Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.

B.14.03.00 Drobne elementy $lusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady,

klamry wlazowe itp.)

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal
Do konstrukeji stalowych stosuje sig:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00).

2.2. Powloki malarskie

Materialy na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Okucia

Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe

zgodnie z dokumentacja.

2.4. Skladowanie materialéw i konstrukceji

Sktadowanie wyrobéw Slusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.



2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje Inzyniera.
2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowg podlega odbiorowi pod wzglgdem:
- jakosci materialdw, spoin, otworéw na sruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni,
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
- jakosci powlok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych

uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.6. Slusarka aluminiowa

Wbudowa¢ nalezy slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami

anodowymi.

2.6.1. Na elementy $lusarki stosowaé ksztaltowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-
1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Polgczenia elementéw wykonywa¢ jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub
skrecane na sruby.
Dopuszczalne bledy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
80/M-02138.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.

2.6.3. Uszczelki i przekladki powinny odpowiadaé nast¢pujgcym wymaganiom:
- twardo$¢ Shor’a min. 35-40
- wytrzymato$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa
- odporno$é¢ na temperature od —30 do +80°C
- palnosé — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
- nasigkliwo$é — nie nasigkliwe
- trwaloé¢ min. 20 lat.
2.6.4. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ anodowa powloka tlenkowa typu Al/AnlSu wg
PN-80/H-97023.

2.7. Slusarka stalowa

Wbudowaé nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami

antykorozyjnymi.



5.1,

2.7.1. Na elementy $lusarki stosowa¢ ksztattowniki stalowe ze stali St3SX
wg PN-EN 10025:2002.
Polgczenia elementéw wykonywaé jako spawane, nitowane lub skrgcane na Sruby.
Dopuszczalne bledy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki i przekladki powinny odpowiada¢ nastgpujgcym wymaganiom podanym w

punkcie 2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie elementéw nalezy pokryé farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

Sprzet

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

Transport

Kazda partia wyroboéw powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednia normg.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy mogg byé przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed

uszkodzeniem, przesunigciem oraz utratg statecznosci.

Wykonanie robot

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié:

S

- prawidtowos$¢ wykonania osciezy,
- mozliwoéé mocowania elementow do $cian,

- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Elementy powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcja

3.3.

zaakceptowana przez Inzyniera.

Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

5.4.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementéw za pomoca kotkéw rozporowych lub

koltkow wstrzeliwanych.

Osadzone elementy powinny byé uszczelnione migdzy osciezem a ofcieznicg lub Sciang tak aby

5.5.

nie nastepowalo przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia

wykonywaé z elastycznej masy uszczelniajacej.

Powloki malarskie powinny byé jednolite, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i

odpryskéw i spetnia¢é wymagania podane dla rob6t malarskich wg SST B.15.00.00.

Kontrola jakosci



6.2.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsiakliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wezesnigj niz po 3 s.

Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzié po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie weze$niej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wezesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy

wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

~ dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnoéci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane

prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane

powloki czgsciowo lub catkowicie i wykonaé powtornie.

Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robot jest m® powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo§¢ robét okresla si¢ na podstawie

projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedhig zasad podanych ponizej.
8.1. Odbidr podloza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podloza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w



budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienna do robét tynkowych lub odpowiednia
szpachléwka. Podloze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze

przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robdt malarskich

8.2.1.

8.2.2.

3.2.3.
8.2.4.

8.2.5.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego rozfozenia farby, jednolitego natgzenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajacych platow powitoki,
widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujagcym powierzchni¢ malowang

do powlok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym

potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.
Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podloza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powloki od podioza.

Sprawdzenie odpornoéci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badane;

powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokrg migkka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materialéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

9. Podstawa platnosci

Placi sie za ustalona iloéé m’> powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo-
¢ 4 P ] Wg ceny | ] przyg

towaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowai

lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robdt okresla si¢ na

podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w

naturze.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachloéwki i kity szpachlowe. Metody badar.

PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe.



PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.



