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1.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - SST-01
ROBOTY ZIEMNE

1.1.Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace realizacji robot ziemnych dotyczacych budowy Sali wielofunkcyjnej w Czerninie.

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji

Szczegolowa Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t ziemnych przy wykonywaniu wykopéw pod fundamenty
obiektéw budowlanych kubaturowych.

1.3.Zakres robot objetych Specyfikacja.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wszystkich czynnosci i zasad
prowadzenia rob6t ziemnych w czasie budowy lub modernizacji obiektéw kubaturowych i
obejmuja:

eusunigcie warstwy urodzajnej ( humusu)

ewykonanie wykopéw w gruntach nie skalistych (kat. I-V)

epozyskiwanie gruntu z wykopu, ukopu lub dokopu

ezasypywanie wykopdw w gruntach nie skalistych (kat.I-V)

eprzemieszczanie gruntu

1.4.MATERIALY (GRUNTY)
1.4.1.Zrédla uzyskania materialéw (gruntu)

Wykonawca przedstawi szczegolowe informacje dotyczace proponowanego zrodia
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania materialéw i odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca
zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczalnego zrédta w sposéb ciagly spelniaja wymagania Specyfikaciji technicznej w
czasie postepu robot.

1.4.2.Pozyskiwanie materialéw miejscowych

.....

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych organéw
wiladzy na pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrodet miejscowych, wlaczajac w to zrédia
wskazane przez Zamawiajacego 1 jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédla. Wykonawca przedstawi
dokumentacj¢ zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana
przez siebie metod¢ wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materialow z jakiegokolwiek Zrodta.



Wykonawcea poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek
inne koszty zwigzane z dostarczeniem materialéw do robét, chyba ze postanowienia ogolnych
lub szczegétowych warunkéw umowy stanowig inacze;.

Humus i nadklad czasowo zdjgte z terenu wykopow, ukopéw i miejsc pozyskania
piasku i Zwiru beda formowane w haldy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu
po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopéw na terenie budowy lub z
innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robot lub
odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru. Z
wyjgtkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru Wykonawca nie bedzie
prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrgbie terenu budowy poza tymi, ktére zostaly
wyszczegolnione w dokumentach umowy.

Eksploatacja Zrédet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujacymi na danym obszarze.

1.4.3.Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one
potrzebne do robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i
wlasciwo$¢ do robét i byly dostgpne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materialéw beda zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

1.4.4.Zasady wykorzystania gruntéw

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdw powinny by¢ przez Wykonawce
wykorzystane w maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypow
moga by¢ wywiezione poza teren budowy tylko woweczas, gdy stanowia nadmiar objetosci
robot ziemnych i za zezwoleniem Inspektora nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopéw, nie bedac nadmiarem
objetosci robot ziemnych, zostaly za zgoda Inspektora nadzoru wywiezione przez
Wykonaweg poza teren budowy z przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub
wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowiazany do dostarczenia
rownowaznej objetosci gruntéw przydatnych ze zrédet whasnych, zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru. Grunty i materialy nieprzydatne do budowy nasypow, powinny byé
wywiezione przez Wykonawce na odkiad. Zapewnienie terenéw na odklad nalezy do
obowigzkow Zamawiajgcego, o ile nie okreslono tego inaczej w kontrakcie. Inspektor
nadzoru moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktérych czasowa
nieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu zamarznigcia lub nadmiernej wilgotnosci. Piasek do
podktadéw winien by¢ $redni, gruby o uziarnieniu mieszanym z udzialem frakeji ponizej 0,06
mm nie wigkszym niz 15% wagowo.



1.5.SPRZET

1.5.1.0gdIne wymagania dotyczgce sprz¢tu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot
powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i projektem organizacji robét, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru, w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien
by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnoé¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, wskazaniach Inspektora nadzoru w
terminie przewidzianym umowa.

Sprzgt bedacy wilasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli
dokumentacja projektowa przewiduje mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet po akceptacji
Inspektora nie moze by¢ pézniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunk6w umowy, zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone
do robot.

1.5.2.Sprz¢t do roboét ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t ziemnych powinien wykazaé¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu do:

eodspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne,
zrywarki, koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.)

ejednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki,
rowniarki, urzadzenia do hydromechanizacji itp.)

etransportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi
itp.)

esprzgtu zageszezajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

1.6. TRANSPORT
1.6.1.0goIne wymagania dotyczgce transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére
nie wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych
materialow.



Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okre$lonymi w dokumentacji projektowej, i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beds speinia¢ wymagania dotyczace
przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych
obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez Inspektora nadzoru pod warunkiem
przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczeni i
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

1.6.2.Transport grunt6w

Wybor srodkdw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do
kategorii gruntu , jego objetosci, technologii odspajania i zaladunku oraz odlegtosci
transportu. Wydajno$¢ srodkéw transportowych powinna byé ponadto dostosowana do
wydajnosci sprzgtu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu.

Zwigkszenie odleglosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze byé podstawa
roszczei Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaplaty za transport, o ile zwiekszone
odlegtosci nie zostaly wezesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

1.7.WYKONANIE ROBOT

1.7.1.0gélne zasady wykonania robot

Ogoblne warunki dotyczgce prowadzenia robot ziemnych podano w ,,Wymaganiach
ogolnych" Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacii
robot i harmonogram prac uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane
roboty ziemne.

W projekcie tym winny znajdowa¢ sig¢ rysunki robocze zabezpieczen wykopow.
Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonywane w takim okresie, zeby po ich zakonczeniu
mozna bylo przystgpi¢ natychmiast do wykonywania przewidzianych w nich robét i szybko
zlikwidowa¢ wykopy przez ich zasypanie.

Duze wykopy ziemne mogg by¢ wykonywane recznie do glebokosci 2 m., natomiast
mechanicznie do glebokosci 4m.

Wykonywanie wykopéw ponizej poziomu wod gruntowych bez odwodnienia
welgbnego jest dopuszczalne tylko do glebokosci 1 m. ponizej poziomu piezometrycznego
wod gruntowych. Wykonanie wykopéw fundamentowych nie powinno naruszaé struktury
gruntu w dnie wykopdw. W tym celu wykopy nalezy wykonywa¢ do giebokosci mniejszej od
projektowanej co najmniej o 20 cm dla wykopéw wykonywanych recznie, a wykopach
wykonywanych mechanicznie o 30 do 60 cm w zaleznosci od rodzaju gruntu.

Pozostawiona warstwa powinna by¢ usunigta bezposrednio przed wykonaniem
fundamentéw. Przy wykonywaniu wykopoéw w bezposrednim sgsiedztwie istniejacych
budowli, na glgbokosci réwnej lub wigkszej niz gleboko$é posadowienia fundamentéw tych



budowli, Wykonawca winien zastosowaé $rodki zabezpieczajace przed osadzaniem i
odksztalceniem tych budowli.

Wykopy nalezy chroni¢ przez doptywem wody gruntowe;.

Nie mozna pozwala¢ na gromadzenie si¢ wody w wykopie. Dlatego nalezy
odpompowywa¢ wodg réwniez w czasie przerw w robotach i zwickszaé nasilanie
pompowania w okresie deszczu.

W przypadku, gdy wykopany dét fundamentowy trzeba bedzie pozostawi¢ na zime, to
przy gruntach wysadzinowych nalezy dno wykopu chroni¢ przed zamarzaniem. Jezeli z
jakichs wzgledow nie zastosowano potrzebnej ochrony nalezy przy wznowieniu robot
wymieni¢ przemarznigtg warstwe gruntu.

Przy gruntach spoistych zawsze w pewnym stopniu naruszonych w poziomie dna,
nalezy po wyréwnaniu powierzchni starannie ubi¢ warstwe zwiru lub thicznia o grubosci
I5cm. Przed rozpoczgciem wykonywania podkladow dno wykopéw powinno byé
oczyszczone z torféw i namuldw oraz ewentualnych innych zanieczyszczen obcych, a w
przypadku potrzeby odwodnione.

1.7.2.Dokladno$¢ wyznaczenia i wykonania wykopu

Kontury robét ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pdzniejszemu
zasypaniu nalezy wyznaczy¢ przed przystapieniem do wykonywania robét ziemnych. Przy
wykonywaniu wykopéw pod fundamenty budynkéw zasadnicze linie budynkéw i krawedzi
wykopow powinny by¢ wytyczone na lawach ciesielskich, umocowanych trwale poza
obszarem wykonywanych robo6t ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na tawach powinno
by¢ sprawdzane przez nadzér techniczny Inwestora i potwierdzone zapisem w dzienniku
budowy.

Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z dokladnoscia do +/-5cm dla
wyznaczenia charakterystycznych punktéw zalamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno byé wigksze niz
+/-10cm. Roznice w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze
przekroczy¢ +lcm i -3cm.

Szerokos$¢ wykopu nie moze rézni¢ si¢ od szerokodci projektowanej o wiecej niz +/-
10cm, a krawgdzie wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ si¢ od projektowanego o wiecej niz 10% jego
wartosci wyrazonej tangensem kata. Maksymalna gleboko$é nieréwnosci na powierzchni
skarp nie powinna przekracza¢ 10cm przy pomiarze lata 3-metrowa.

1.7.3.0dwodnienia robét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systeméw odwadniajacych,
wjgtych w dokumentacji projektowej. Wykonawca powinien, o ile wymagaja tego warunki
terenowe, wykona¢ urzgdzenia, ktore zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i opadowych
poza obszar rob6t ziemnych, tak aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i
nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania wykopéw i nasypéw, aby
powierzchniom, gruntu nadawa¢ w calym okresie trwania robot spadki, zapewniajace
prawidlowe odwodnienie.



Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegna nawodnieniu, ktére spowoduje
ich diugotrwala nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntéw i
zastgpienia ich gruntami przydatnymi na wlasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych oplat
ze strony Zamawiajacego za te czynnosci, jak rowniez za dowieziony grunt.

Odprowadzenie wod do istniejagcych  zbiornikéw naturalnych i urzadzen
odwadniajgcych musi by¢ poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

1.7.4.0dwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwiaé¢ jego prawidlowe odwodnienie w
caltym okresie trwania rob6t ziemnych. W czasie robét ziemnych nalezy zachowaé
odpowiedni spadek podtuzny rowkéw odwadniajacych, umozliwiajacych szybki odptyw wod
z wykopu.

Zrodia wody odstonigte przy wykonywaniu wykop6w, nalezy uja¢ w rowy i/lub dreny.
Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robot ziemnych.

1.7.5.Zabezpieczenie Scian wykopéw przez rozparcie

Jezeli dokumentacja techniczna przewiduje zabezpieczenie $cian wykopéw,
Wykonawca sporzadzi projekt zabezpieczenia i przedlozy go do akceptacii.

W wykopach o $cianach podpartych lub rozpartych nalezy przestrzegaé, zeby: gérne
krawedzie bali przysciennych wystawaty na wysokos¢ 10-15cm ponad teren rozpory mialy
trwale zabezpieczenie przed opadnigciem w dot krawedzie wykopu byly zabezpieczone
szezelnie balami, w przypadku przewidywanego ruchu przy wykopie lub w zasiggu pracy
zurawi w wykopie rozpartym byly wykonywane awaryjne wyjscia w odleglosciach max co
30m.

Stan konstrukcji podporowych i rozporowych nalezy sprawdzaé okresowo, a
obowigzkowo niezwlocznie po wystapieniu czynnikéw niekorzystnych.

Rozbiérka zabezpieczen $cian wykopéw powinna by¢ prowadzona w miare
wykonywania zasypki.

1.7.6.Zageszczanie gruntu nasypowego

Zaggszezanie podkladéw winno odbywaé si¢ warstwami o grubosci umozliwiajacej
uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia
Grubos¢ warstwy gruntu w nasypie powinna wynosié :

eprzy zaggszezaniu lekkimi walcami - max. 0,2 m.

eprzy zaggszezaniu walcami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi - max 0,4 m.

W okolicach urzadzen lub warstw odwadniajgcych oraz instalacji grunt powinien byé
zageszcezany recznie Zaggszezanie gruntu powinno odbywaé si¢ przy jednoczesnej , stalej
kontroli laboratoryjnej, a wskaznik zaggszczania powinien byé réwny wskaznikowi
zageszezenia gruntu rodzimego. Wilgotno$é gruntu zageszczonego w danej warstwie winna
by¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej Przy zageszczaniu gruntéw nasypowych, dla
uzyskania rownomiernego wskaznika nalezy:



erozécieli¢ grunt warstwami poziomymi o réwnej grubosci, sposobem recznym lub
lekkim sprzgtem mechanicznym

ewarstwe nasypowego gruntu zageszczac na calej szeroko$ci, przy jednakowej liczbie
przej$¢ sprzetu zageszczajacego

eprowadzi¢ zageszczanie od krawedzi ku srodkowi nasypu

1.8. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.8.1.0gélne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne wymagania podano w ,,Wymaganiach ogélnych"

1.8.2.Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych
1.8.2.1.Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z
wymaganiami specyfikacji okreslonymi w pkt. 5 oraz z dokumentacja projektows.
Szczegolng uwage nalezy zwrocié na:

ewlasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych
ewlasciwe ujecie i odprowadzenie wysigkéw wodnych

1.8.3.Badania do odbioru wykopu fundamentowego

1.8.3.1.Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw do odbioru wykopu ziemnego podaje

tablica.

1.8.3.2.Szeroko$¢ wykopu ziemnego

Szerokos¢ wykopu ziemnego nie moze rozni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej
niz +=10cm.

1.8.3.3.Rze¢dne wykopu ziemnego

Rzgdne wykopu ziemnego nie mogg rozni¢ si¢ od rzednych projektowanych o wiecej
niz -3cm lub +1cm.

1.8.3.4.Pochylenie skarp

Pochylenie skarp nie moze r6zni¢ si¢ od pochylenia projektowanego o wiecej niz 10%
wartosci pochylenia wyrazonego tangensem kata.



1.8.3.5.Réwnosé¢ dna wykopu

Nieréwnosci powierzehni dna wykopu mierzone tatg 3-metrows nie mogg przekraczaé
3cm.

1.8.3.6.R6wnos¢ skarp

Nier6wnosci skarp, mierzone tatg 3-metrowa nie mogg przekraczaé +10cm,

1.8.4.Zasady post¢powania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie roboty, ktére wykazuja wigksze odchylenia cech od okreslonych powinny
by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt. Na pisemne wystgpienie
Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majaca zasadniczego wplywu na
Jako$¢ robot i ustali zakres i wielko$¢ potraceni za obnizona jako$é.

1.8.5.Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawee, jezeli
urzgdzenia te lub sprz¢t wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiadaé wazne
Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bgda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym
stanie, w calym okresie trwania robét.

1.8.6.Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bgdg przeprowadzone tylko w wyjatkowych sytuacjach, gdy Wykonawca lub
Inspektor nadzoru wnosza zastrzezenia do kosztorysu ofertowego lub w przypadku
wystapienia prac dodatkowych rozliczanych kosztorysem powykonawczym.

1.9.0DBIOR ROBOT
1.9.1.Warunki ogélne

Ogolne zasady podano w ,,Wymaganiach ogélnych"

1.9.2.Szczegolowe zasady odbioru robét

Roboty ziemne winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczna, Specyfikacja
techniczng i normami.

1.10.PRZEPISY ZWIAZANE
1.10.1.Normy

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.



PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe PN-B-04481 Grunty budowlane.
Badania probek gruntéw PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskazZnika zageszczenia gruntu

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze.

2.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA — SST-02 —
KONSTRUKCJE BETONOWE I ZELBETOWE

2.1.Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce realizacji robot betonowych i zelbetowych dotyczacych budowy Sali
wielofunkcyjnej w Czerninie.

2.2.Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich rob6t betonowych i zelbetowych
przewidzianych w kosztorysie. Obejmujg prace zwigzane z dostawa materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem robét betonowych, wykonywanych na miejscu.

Roboty betonowe obejmujg konstrukcyjne betony zbrojone oraz nie zbrojone.

2.3.Zakres roboét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych robot
betonowych i zelbetowych:
eZelbetowe fundamenty
eZelbetowe nadproza
e Wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty betonowe i Zelbetowe jakie wystepuja
przy realizacji umowy

2.4.0golne wymagania dotyczace robét

Niniejsza specyfikacja obejmuje catosé robot zwigzanych z wykonywaniem elementéw
betonowych i zelbetowych: szalowanie, zbrojenie, przygotowanie i ukladanie mieszanki
betonowej oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodno$é z
umowa, projektem wykonawezym, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacja
umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajacego realizacjg umowy.

2.5.Dokumentacja, ktora nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy



Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce musi obejmowag :

eHarmonogram i kolejnos¢ prac betonowych
eRysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy
eSklad mieszanki betonowej i granulacje kruszywa

2.6.MATERIALY
2.6.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikacji
Techniczne;.

2.6.2.Szalowanie

Drewno do wyrobu szalunkéw: deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz pozostale
materiaty do budowy szalunkéw musi byé zgodne z Polskimi Normami.

2.6.3. Plyty deskowania

Sklejka - zgodnie z Polskimi Normami

W miejscach gdzie jest to potrzebne - metalowe formy ksztattowe;

Laczenie deskowan: zlgcza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o statej lub
zmiennej dlugosci, nie posiadajace elementéw pozostawiajacych w powierzchni betonu
otwordw o Srednicy wigkszej niz 25 mm.

Srodek anty-przyczepny: aktywne chemicznie srodki zawierajgce skiadniki wchodzace
w reakcj¢ z wolnym wapnem znajdujacym si¢ w betonie, powodujace wytwarzanie si¢
nierozpuszczalnych w wodzie substancji, zapobiegajacych przywieraniu betonu do
deskowania.

Srodek uzywany przy demontazu deskowan: bezbarwny olej mineralny, nie zawierajacy
kerosenu, o lepkosci 0d100 do110s w temp. 40°C, oraz temperaturze zaplonu wyzszej od
150°C, w otwartych pojemnikach.

2.6.4.Zbrojenie
2.6.4.1.Zebrowana stal zbrojeniowa

Zbrojenie gtéwne nalezy wykona¢ z zebrowanych pretow zbrojeniowych ze stali
RB500W, AIII, 18G2.
Musi ona spetnia¢ wymagania norm PN-82/H-93215, PN-84/B-03264.

2.6.4.2.Elektrody spawalnicze

Elektrody spawalnicze powinny spetniaé warunki normy PN-84/B-03264.



2.6.4.3.Materialy pomocnicze

Drut do wigzania pretow musi byé¢ typu czarnego, o $rednicy 1,6 mm migkki. Klocki
dystansowe pod zbrojenie muszg odpowiadaé celom jakim maja shuzyé.

2.6.5.Skladniki mieszanki betonowej

2.6.5.1.Cement

Do stosowania dopuszczone sg tylko cementy zalozone w projekcie.

2.6.5.2.Woda

Czysta woda, nie zawierajaca oleju, kwasu, zasad, zwigzkéw organicznych i innych
substancji zabronionych w normie PN-88/B-32250.

2.6.5.3.Domieszki do betonu

W miar¢ potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza si¢ stosowanie
domieszek, $rodkéw i dodatkéw do betonu: uplastyczniajacych, opdzniajacych lub
przyspieszajgcych twardnienie betonu, uszczelniajacych i przeciwmrozowych, $rodkéw do
piel¢gnaciji betonu. Wszystkie domieszki do betonéw nalezy stosowaé zgodnie z zaleceniami
laboratorium. Domieszki powinny spelnia¢é wymagania sprecyzowane w Polskich Normach.
Od producenta nalezy uzyska¢ gwarancje zgodnosci z powyzszymi wymaganiami. Domieszki
powinny by¢ zatwierdzane przez Inspektora Nadzoru. Warunkiem dopuszczenia do
stosowania domieszki jest przedstawienie zaréwno przez dostawce jak i laboratorium
dokumentacji potwierdzajgcej zachowanie wymaganych parametréw oraz pozostatych
wymagan przez betony w ktérych zastosowano domieszke.

2.7.SPRZET

2.7.1.Sprzet do niezbedny do wykonania Robét

Rodzaje sprzgtu uzywanego do robot betonowych i zbrojarskich oraz szalowan
pozostawia si¢ do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacjg umowy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych robét i przepisow BIOZ zostang przez zarzgdzajacego realizacja umowy
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do roboét.

2.8. TRANSPORT

2.8.1.Transport materialow

Mieszanke betonows i wszystkie materialy niezbedne do wykonanie elementow
wchodzacych w skiad robo6t betonowych mozna przewozié dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez zarzadzajacego realizacjy umowy. Do transportu  mieszanki
betonowej i cementu luzem nalezy stosowa¢ specjalistyczne pojazdy do tego przystosowane.



Zatadunek, transport i roztadunek materialow nalezy przeprowadzié zgodnie z przepisami
BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

2.9.WYKONANIE ROBOT
2.9.1.Szalunki
2.9.1.1.Wykonanie deskowan

Przed przystapieniem do wykonania deskowan nalezy sprawdzi¢ zgodno$é osi i
poziomo6w oraz zgodno$¢ wymiaréw z rysunkami. Do betonowania w wykopach bez szalunku
wymagana jest zgoda Inspektora Nadzoru

Przed ulozeniem betonu nalezy uformowa¢ i wygladzi¢ skarpy i dno formy ziemnej
oraz rgcznie usungé luzng ziemie.

Szalunki nalezy wykonywa¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w Polskich Normach.
Nalezy je ustawia¢ w taki sposob aby docelowo beton spetnial warunki tolerancji co do
ksztaltu, polozenia i wymiar6w wymagane w Polskich Normach.

Nalezy dopasowywa¢ potaczenia szalunkéw oraz zapewnié ich wodoszezelnosé. Tlogé
polaczen nalezy ogranicza¢ do minimum.

Na wszystkich wysunigtych, eksponowanych zewnetrznych naroznikach scian i plyt,
deskowania nalezy wzmacnia¢ 25mm ta§mg stalowa

Obudowy, gniazda, okapy, otwory, wnegki, oraz dylatacje i polaczenia pomiarowe
nalezy ksztaltowa¢ zgodnie z projektem.

Przed polozeniem betonu nalezy wyczysci¢ deskowanie i podloze.

Deskowania powinny pozosta¢ na miejscu az do uzyskania przez beton odpowiednie]
wytrzymato$ci pozwalajgcej przenies¢ obcigzenia od cigzaru wlasnego betonu oraz
konstrukcji na nim umieszczonych.

2.9.1.2.Dopuszczalne odchylki w dokladnos$ci wykonania deskowan.

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w Polskich Normach oraz wykonane zgodnie z okreslonymi ponizej
minimalnymi wymaganiami dla prac wykoriczeniowych. Niedotrzymanie powyzszych
wymagan bedzie podstawa do odmowy przyjecia prac betonowych. Odrzucone betony
zostang naprawione lub wymienione na koszt wlasny wykonawcy. Wszelkie naprawy lub
wymiana betonéw podlegajg powyzszym warunkom i musza byé zaakceptowane przez
zarzgdzajacego realizacjg umowy.

2.9.1.3.Przygotowanie powierzchni deskowan

Wszystkie powierzchnie deskowan majgce wchodzi¢ w kontakt z betonem przed
przystapieniem do prac opisanych ponizej powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone z
pozostatosci wezesniejszego betonu, brudu i innych zanieczyszczen powierzchniowych. Nie
wolno powtérnie uzywaé deskowarn o zniszczonej powierzchni.



Z powierzchni kontaktowej deskowan nalezy usungé wszelkie zluszczenia
stali i1 inne pozostatosci metali.

Przed zainstalowaniem plyty maja by¢ pokryte srodkiem zapobiegajacym przywieraniu
betonu. Srodek ten nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30 -tu dniach nie powinien by¢
toksyczny.

2.9.1.4. Rozbieranie deskowan

Wykonawea odpowiada za wszystkie uszkodzenia bedace skutkiem usuwania
deskowania oraz podpory dla wykonywanych konstrukcji plytowych Iub belek
powinnypozostacnamiejscuzgodnie doczasugdybeton osiagnie wytrzymatosé 28-dniows,
ktoéra zostanie potwierdzona przez testy cylindryczne, lub do czasu zezwolenia na pismie
przez zarzadzajacego realizacjy umowy. Usuwanie jakichkolwiek podpér w celu ich
ponownego wykorzystania jest niedopuszczalne. Wszystkie deskowania, elementy
usztywniajgce oraz podpory powinny zosta¢ usuniete. Zadne z nich nie mogg zosta¢ pod

tynkiem.
2.9.2.Zbrojenie
2.9.2.1.Przygotowanie zbrojenia

Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzedziami. Powinna
ona by¢ oznaczona metkami dla latwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy ja chronié
przed kontaktem z gruntem. Zbrojenie powinno by¢ skladowane na stojakach dla
zabezpieczenia przed zanieczyszczeniami i zachowania ksztattu nadanego pretom.

2.9.2.2.Ukladanie stali zbrojeniowej

Czyszezenie stali: z metalu nalezy usungé wszelkie zluszczania hutnicze, thuszcz,
ziemig, oraz inne zanieczyszczenia

Spawanie zbrojenia: niedozwolone bez uprzedniego zezwolenia Inzyniera

Gigcie i formowanie zbrojenia na miejscu budowy nie jest dozwolone, za
wyjatkiem przypadkoéw kiedy zachodzi konieczno$é przeformowania przygotowanych w
warsztacie pretow. Przed kazdym przeformowaniem pretéw na miejscu wbudowania nalezy
uzgodni¢ to z inzynierem.

2.9.3. Betonowanie

2.9.3.1.Produkcja betonu i ustalanie skladu mieszanki betonowej

Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwdrni betonu znajdujacych
si¢ w poblizu budowy.

Wymagany sklad mieszanki (dane ogé6lne):

Przed rozpoczgciem  jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien
przedstawi¢ projektowany sklad mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane,



niezalezne laboratorium i podpisany przez uprawnionego inzyniera budownictwa.
Potwierdzone kopie dokumentacji badan wszystkich prébek mieszanek, przeprowadzonych
przez laboratorium, powinny zosta¢ przestane zarzadzajacemu realizacja umowy. Nie wolno
uktada¢ mieszanki betonowej przed zatwierdzeniem jej przez zarzadzajacego realizacjg
umowy.

Producent betonu powinien dostarczy¢ atest stwierdzajac, ze stosowane przez niego z
aktualnej dostawy materiaty: cement, domieszki, kruszywa i woda spelniajg wszystkie wyzej
wymienione wymagania, oraz ze stosowany przez niego projekt mieszanki, wykorzystujacy te
sktadniki, speinia wszystkie warunki specyfikacji co do wytrzymatosci, gestosci, urabialnosei
1 trwatosci. Taki atest musi by¢ przedstawiony do wiadomosci  zarzadzajacego realizacja
umowy, dla poréwnania z wynikami badan mieszanki wykonanymi przez niezalezne
laboratorium. Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce powinna byé kompletna i
zawiera¢ wystarczajgcy dowdd, ze dotyczy biezgcej produkcji wytwérni.

2.9.3.2.Ukladanie mieszanki betonowej

Na co najmniej 2 dni przed przystgpieniem do ukladania mieszanki betonowej nalezy
powiadomi¢ o tym zarzadzajgcego realizacja umowy, w celu sprawdzenia deskowan, zbrojet,
otworéw i innych elementéw majacych si¢ znajdowaé w betonie.

Mieszanke¢ betonowg nalezy ukladaé bezzwlocznie po opuszczeniu betoniarki, nie
dopuszczajgc do jej segregacji lub utraty skiadnikéw oraz rozpryskiwania sie mieszanki o
deskowania i stal zbrojeniowa, w warstwach o grubosci nie wigkszej niz 450 mm.

Podczas ukladania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i innych
urzadzen wykonanych z aluminium.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usungé z podloza gruz i inne
zanieczyszczenia. Kruszywo lub piasek bedacy podkiadem pod mieszanke betonowa nalezy
nawilzy¢. Przed ulozeniem betonu nalezy posmarowaé wszystkie drewniane deskowania.
Rozmieszczenie zbrojenia powinno by¢ sprawdzone i zatwierdzone przez zarzadzajacego
realizacja umowy przed ulozeniem betonu.

2.9.3.3.Zageszczanie betonu

Beton bedzie zaggszezany przy uzyciu wibratoréw wglebnych pracujacych z minimalng
czgstotliwoscig 8000 o\min i odpowiednig do zaggszczenia betonowanej sekcji amplituda.
Przed rozpoczgeiem betonowania na miejscu budowy powinny znajdowaé si¢ co najmniej 3
gotowe do pracy wibratory. W celu zapewnienia odpowiedniej jakosci zageszczenia
pracownik obstugujgcy wibrator musi mie¢ mozliwo$¢ obserwacji wibrowanego betonu, lub
wykonawca powinien wyznaczy¢ dodatkowg osobg odpowiedzialng za obserwacje betonu
podczas wibrowania.

2.9.3.4.Ukladanie betonéw przy upalnej i chlodnej pogodzie

® Betonowanie przy wysokich temperaturach



Domieszki redukujace zawarto$¢ wody oraz opdzniajace wiazanie betonu w celu
zapewnienia urabialnodci betonu i uniknigcia nieréwnosci powierzchni po pracach
wykonczeniowych majg by¢ stosowane w iloéciach zgodnych z zaleceniami producenta.

Nie nalezy dopuszcza¢ do przekroczenia przez mieszanke podczas betonowania
temperatury wyzszej od 30°C. W celu uniknigcie podwyzszenia temperatury betonu nalezy
przed zmieszaniem schtodzi¢ sktadniki mieszanki.

e Betonowanie przy niskich temperaturach

Mieszanki nie wolno uklada¢ na zamarznictej ziemi, lodzie, oblodzonych lub
oszronionych deskowaniach. Nie wolno ukladaé¢ mieszanki w temperaturze zewnetrznej
nizszej lub réwnej 4°C bez specjalnego zabezpieczenia zaaprobowanego przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy. Beton zniszczony przez przemarzniecie musi by¢ usuniety
1 zastgpiony nowym na koszt wykonawcy.

2.10.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

2.10.1.0gélne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogélnej Specyfikaci Technicznej
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu:

eSzalunkow

eZbrojenia

eCementu i kruszyw do betonu

eReceptury betonu

*Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem
eSposobu ulozenia betonu i jego zawibrowania

eDokladnosci prac wykorniczeniowych

ePielggnacji betonu.

W czasie kontroli szczegolna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci
prowadzenia robét rozbiérkowych z projektem organizacji robét i przepisami BIOZ.

2.10.2.Kontrola jakosci betonow.

Inzynier powinien mie¢ dostep i prawo do kontroli wszystkich wytwérni betonu,
cementowni oraz urzadzen dostawcow, producentéw, podwykonawcéw i wykonawcow
dostarczajgcych materiaty wykorzystywane do robét objetych niniejszym dzialem.

2.11.0DBIORY ROBOT I PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne zasady odbioréw robdot i dokonywania platnosci podano w Specyfikacji
Technicznej. Odbidr robét polega na sprawdzeniu wymiaréw konstrukcji oraz wynikéw
badan laboratoryjnych wbudowanej mieszanki betonowe;.



2.12.PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

Majg zastosowanie wszystkie zwiazane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe
(BN), w tym w szczegdlnosci:

PN-63/B-06251- Roboty betonowe i zelbetowe

PN-88/B-06250- Beton zwykty

PN-90/B-06240-44- Domieszki do betonu

PN-79/B-06711- Kruszywa mineralne

PN-81/B-30003- Cement murarski 15

PN-90/B-30010- Cement portlandzki

PN-ISO 6935-1- Stal zbrojeniowa. Prety gladkie.

PN-ISO 6935-2- Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane.

PN-ISO 3443-8- Tolerancje w budownictwie.

3.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA — SST-03 — TYNKI
WEWNETRZNE

3.1.1. WSTEP

3.1.1.Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynk6éw zwyklych dotyczacych budowy Sali wielofunkcyjnej w Czerninie.

3.1.2.Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu robot.

3.1.3.Zakres roboét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnoséci prowadzenia
robot zwigzanych z wykonaniem tynkow zwyktych dla celéw realizacji inwestycji.

3.1.4.0gé6lne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ,, Wymaganiach Ogélnych"
Wykonawcea jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z
dokumentacja projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru.

3.2.MATERIALY
3.2.1.0golne wymagania dotyczgce materialow

Ogdlne wymagania dotyczgce materialéw podano w ,,Wymaganiach Ogélnych"



3.2.2.Zaprawy
Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte" oraz aprobatom technicznym.

3.2.3.Woda

Do przygotowania zapraw i skraplania podloza stosowaé mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw".
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowa wode pitna. Niedozwolone jest
uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszeze
organiczne, oleje i mul.

3.2.4.Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne.
Piaski do zapraw budowlanych", a w szczegélnoci: nie zawieraé domieszek organicznych,
mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,250,5 mm. piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm. piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodnich warstw tynku
nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1 do warstw wierzchnich ~ Srednioziarnisty
odmiany 2. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziamisty i przechodzi¢ catkowicie przez
sito o przeswicie 0,5 mm.

3.2.5.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i skiad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykte".

Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawg nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedtug normy
PN-B-19701 ;1997 ,,Cementy powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna
stosowac cement z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25
pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Skiad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3.3.SPRZET

3.3.1.0golne wymagania dotyczgce sprzetu



Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymaganiach ogdlnych"
Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia sprzetu odpowiedniej jakosci w celu
wykonania i przeprowadzenia robot zwigzanych z tynkowaniem oraz czynnosci
pomocniczych.

3.3.2.Sprz¢t do wykonywania tynkéw zwyklych

Wykonawca przystgpujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

emieszarki do zapraw.

eagregatu tynkarskiego.

ebetoniarki wolnospadowe;j.

epompy do zapraw,

eprzenosnych zbiornikéw na wode.

3.4.TRANSPORT
3.4.1.0golne wymagania dotyczgce transportu.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogélnych"
3.4.2.Transport materialow

- Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywa¢ si¢ zgodnie z norma
BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem,
natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajagcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

3.5.WYKONYWANIE ROBOT

3.5.1.0gé6lIne warunki wykonywania robét
Ogdlne warunki wykonywania rob6t podano w ,,Wymaganiach ogdlnych"

3.5.2.Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw
muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakoriczeniu stanu surowego.



Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.W nizszych temperaturach mozna wykonywaé
tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z
»Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur".

Zaleca si¢ chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwéch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania
i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

3.5.3.Przygotowanie podloza

Podloza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢é wymaganiom normy PN-70/B-
10100p.3.3.2. Spoiny w murach ceglanych

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na glebokoscei 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscié z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usunaé 10-proc.
roztworem szarego mydta

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

3.5.4.Wykonywanie tynkéw zwyklych

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie
PN-70/B-10100.

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne
z danymi okre$lonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Gruboscei tynkéw zwyktych w zaleznoscei od ich kategorii oraz od rodzaju, podtoza lub
podkladu powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100.

Tynki zwykle kategorii II i III naleza do odmian powszechnie stosowanych,
wykonywanych w sposob standardowy.

Tynki zwykle kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow
wewngtrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkow
nienarazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w
tynkach zewngtrznych - w proporcji 1:1:2.

3.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

3.6.1.0gdlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci roboét



Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w »Wymaganiach
ogblnych"

3.6.2.Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna
oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci
cementu, wapna, wody oraz kruszywa.

3.6.3.Badania w czasie robot

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegOlnodei jej marki i konsystencji, powinny wynikaé z normy PN-90/B-14501 Zaprawy
budowlane zwykie".

Wyniki badan materialéw i zaprawy powinny byé wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

3.6.4.Badania w czasie odbioru robét

Badania tynkéw zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposib podany w normie
PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szezegdlnosci:

ezgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

ejakosci zastosowanych materialow i wyrobow.

eprawidlowosci przygotowania podlozy,

emrozoodpornosci tynkdéw zewnetrznych,

eprzyczepnosci tynkéw do podloza,

egrubosci tynku,

ewygladu powierzchni tynku,

eprawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku.

ewykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

3.7.0DBIOR ROBOT

3.7.1.0golne zasady odbioru robét podano
Ogolne zasady odbioru robét podano w ,,Wymaganiach ogélnych"

3.7.2.Zgodnos¢ robét z dokumentacjg projektows i specyfikacja techniczng

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacja
techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng i
wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6,
daly pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien byé¢
odebrany. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastgpujacych rozwigzan: tynk



poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru, jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja
bezpieczenstwu uzytkowania i trwalo$¢ tynku, zaliczyé tynk do nizszej kategorii, w
przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, usunaé tynk i ponownie wykonaé
roboty tynkowe.

3.7.3.0dbior tynkéw

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wickszej niz 3 na catej dtugosci
kontrolnej dwumetrowej taty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

epionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogélem nie wiecej niz 4 mm w

pomieszczeniu,

epoziomego - nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogéltem nie wiecej niz 6 mm na

calej powierzchni migedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

ewykwity w postaci nalotdw roztwor6w soli wykrystalizowanych na powierzchni

tynkow przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,

etrwale slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbior gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien
zawierad:

eoceng wynikow badan,

ewykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

estwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

4.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - SST-04 -
POKRYWANIE PODLOG I SCIAN

4.1.WSTEP

4.1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania
dotyczgce wykonania oraz odbioru rob6t wykladzinowych i oktadzinowych z plytek
ceramicznych dotyczacych budowy Sali wielofunkcyjnej w Czerninie.

4.1.2.Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich rob6t przewidzianych w obmiarach
robot.



4.1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majace na celu
wykonanie:

epokrycie podlog ptytkami (wykladziny, posadzki), ktére stanowia wierzchni element

warstw podtogowych,

epokrycie $cian plytkami (oktadziny), ktére stanowia warstwe ochronng i ksztattujaca

forme architektoniczng oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie. wykladzin i okladzin przy uzyciu kompozycji
klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnognie wiasnosci materialow,
wymagan i sposobéw oceny podlozy, wykonanie wykladzin i okladzin wewnetrznych i
zewngtrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie. obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych
wedlug metod patentowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego
obiektu.

4.1.4.Dokumentacja, ktéra nalezy przedstawié¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie remontu to Dziennik
Budowy uzupelniany na biezaco, Ksigzka Obmiaréw i ewentualne badania laboratoryjne.
Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujgce informacje:

Harmonogram i kolejnos¢ prac remontowych

Swiadectwa jakosci przedstawione przez producentdw materiatdbw budowlanych
wyszczegolnione w dalszej czesci opracowania.

Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentéw, wyszczegolnione w dalszej
czgscl opracowania.

4.2.MATERIALY

4.2.1.0g6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania

Materiaty stosowane do wykonywania robét wykladzinowych i oktadzinowych z plytek
ceramicznych powinny mie¢:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana normg europejskg wprowadzona do zbioru
norm polskich, na opakowaniach powinien znajdowa¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczacy
skladowanych na budowie materiatléw przeznaczonych do wykonania robét wyktadzinowych
1 oktadzinowych.



4.2.2.Rodzaje materialow

Wszelkie materialy do wykonania wykladzin i okladzin powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajgcych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

Plyty i ptytki ceramiczne

Plytki powinny odpowiadaé nastepujacym normom:

PN-EN 176: 1996 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B L.

PN-EN 177: 1997 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178: 1998 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<1 0%. Grupa B II b.

PN-EN 159:1996 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%.

Grupa B III.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okreslaé dokumentacja projektowa, szczegdlnie
dotyczy to plytek dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien Scieralnosci.
mrozoodpornos¢ i twardosé.

4.2.3.Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych musza spelniaé wymagania
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musza spelniaé wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

4.2.4.Materialy pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania wykladzin i okfadzin to:

elistwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

esrodki ochrony plytek i spoin,

esrodki do usuwania zanieczyszczen,

esrodki do konserwacji wyktadzin i okladzin.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiednie aprobaty techniczne.

4.2.5.Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania
stosowa¢ nalezy wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 "Materiaty
budowlane. Woda do betonéw i zapraw." Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana
wodociggowa woda pitna.

4.3.SPRZET 1 NARZEDZIA

4.3.1.Sprz¢t i narzedzia do wykonywania wykladzin i okladzin
Do wykonywania robét wyktadzinowych i okladzinowych nalezy stosowaé:



eszczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podloza,

eszpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

enarzgdzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

epace zabkowane stalowe lub 'z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm
do rozprowadzania kompozycji klejacych,

efaty do sprawdzania rownosci powierzchni,

epoziomnice,

emieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejgcych,

epace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

egabki do mycia i czyszczenia,

ewkladki (krzyzyki) dystansowe.

4.4.TRANSPORT

4.4.1.Transport i skladowanie materialow

Transport materiatéw do wykonania wykladzin i oktadzin nie wymaga specjalnych
srodkow i urzadzen. Zaleca si¢ uzywaé do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub
zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposéb
wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materialéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zaladunku i rozladunku tadunku urzadzen
mechanicznych.

Skiadowanie materialtéw podlogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach
zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

4.5 WYKONANIE ROBOT

4.5.1.Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny byé zakoriczone:

wszystkie roboty stanu surowego fgcznie z wykonaniem podlozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podiog.

roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych ),

wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Przystapienie do robot wykladzinowych powinno nastgpié po okresie osiadania i
skurczu elementéw konstrukeji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakoficzeniu budowy
stanu surowego.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych
niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu calej doby.

Wykonane wykladziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni chronié przed
nastonecznieniem i przewiewem.



4.5.2.Wykonanie wykladziny
4.5.2.1.Podloza pod wykladziny

Podloza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podkiady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci
minimum 50 mm.

Podkiady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatosé na $ciskanie minimum
12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

epodklady zwigzane z podtozem - 25 mm,

epodkiady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm,

epodkiady "plywajgce" ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw. peknieé i ubytkéw,
czysta, pozbawiona resztek starych wykfadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia
bitumami, farbami i srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od plaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci faty kontrolnej o dlugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pol nie
powinna przekracza¢ 10m2, a maksymalna dtugos¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m.
Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentéw pod
maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wykladzin. Szczegdlowe
informacje o ukladzie warstw podlogowych, wielkosci i kierunkach spadkow, miejsc
wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny byé podane w
dokumentacji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca
si¢ zbrojenie podkladéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie
podkiadéw cementowych wiéknem polipropylenowym.

Duzym ulatwieniem przy wykonywaniu wykladzin z plytek ma zastosowanie
bezposrednio pod wykladzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy ("wylewki")
samopoziomujgce wykonuje si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle
wedlug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podlogi, powoduje
jednak oszczednos¢ kleju.

4.5.3.Wykonanie wykladzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robét wykladzinowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wedlug wymiarow,
gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania plytek.



Polozenie plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokogé spoin. Na
jednej plaszczyznie plytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé
jednakowa szeroko$¢ wigkszg niz potowa plytki. Szczegélnie starannego rozplanowania
wymaga wykladzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub skladajaca siez
roznego rodzaju i wielkosci plytek.

Wyboér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju plytek i podloza oraz wymagan
stawianych wykladzinie.

Kompozycja (zaprawa) klejaca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcjg
producenta.

Ukladanie plytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naklada si¢ na podioze gtadka krawedzig pacy a nastgpnie
"przeczesuje" si¢ zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okolo 50°. Kompozycja klejaca
powinna by¢ nalozona réwnomiernie i pokrywa¢ cata powierzchnig podtoza. Wielkogé zgbow
pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidlowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja
kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyplywa z pod plytek i pokrywa minimum
65% powierzchni plytki.

Zaleca si¢ stosowa¢ nastepujace wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wielkosci
plytek:

50 x 50 mm — 3 mm

100 x 100 mm — 4 mm

150 x 150 mm — 6 mm

200 x 200 mm — 6 mm

250 x 250 mm — 8 mm

300 x 300 mm — 10 mm

400 x 400 mm — 12 mm,

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosié¢ okoto 1 m2
lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i réwnosci podioza oraz
rodzaju i wielkosci plytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie plytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Nakladajgc pierwsza plytke nalezy ja lekko przesunaé po podiozu (okoto 1 cm).
ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisngé dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne
plytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisnaé¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokosé spoiny.
Dzigki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie
efekt "przyssania", Wigksze plytki zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku pytek ukladanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod
calg powierzchnig ptytki. Mozna to osiagngé nakladajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na
spodnig powierzchnie przyklejanych phytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sig nastgpujgce szerokosci spoin przy ptytkach o diugosci boku:

do 100 mm



od 100 do 200 mm

okolo 2 mm - okolo 3 mm

od 200 do 600 mm - powyzej 600 mm

okolo 4 mm - okolo 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy plytkami nalezy usunaé jego
nadmiar. mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowa¢ listwy dylatacyjne i wykoniczeniowe.

Po ulozeniu plytek na podiodze wykonuje si¢ cokoly. Szczegély cokolu powinna
okresla¢ dokumentacja projektowa, Dla cokoléw wykonywanych z plytek identycznych jak
dla wykladziny podtogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
ulozenie plytek. Dokladny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢
je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa)
po powierzchni wykladziny pacg gumows. Zaprawe nalezy dokladnie wcisnaé w przestrzenie
mi¢dzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
si¢ z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzi¢
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢
poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gladka ggbkg. jezeli w pomieszczeniach
wystgpuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzié¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegélnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci wykladziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne
po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

4.5.4.Wykonanie okladzin
4.5.4.1.Podloza pod okladzing

Podlozem pod okladziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg
by¢:

eciany betonowe

eotynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

eplyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot okladzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowosé
przygotowania podloza.

Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw
antyadhezyjnych i starych powlok, bez rakow, peknieé i ubytkow.



Polgczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny byé plaskie i
rowne. W przypadku wystapienia nierdwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki
wyréwnac zaprawg cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢é
dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub
cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku okladzin wewnetrznych $ciana z
elementéw drobnowymiarowych moze byé otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro
marki M4-M7.

W przypadku podt6z nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym
(zgodnie z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetnia¢ nastepujace
wymagania:

epowierzchnia czysta, niepylaca. bez ubytkéw i thustych plam, oczyszczona ze starych

powlok malarskich,

eodchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii

prostej mierzone latg kontrolng o dlugosci 2 m, nie moze przekraczaé 3 mm przy
liczbie odchylek nie wigkszej niz 3 na dtugosci taty,
eodchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz
4 mm na wysokosci kondygnacji,
e odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze byé wieksze niz
2 mm na

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejagcych na podiozach pokrytych starymi powlokami malarskimi. tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

4.5.4.2.Wykonanie okladzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét okladzinowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezbgdne materiaty, narzedzia i sprzgt, posegregowaé plytki wedtug, wymiarow.
gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob ukladania plytek. Polozenie plytek nalezy
rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i przyjeta szerokosé spoin. Na jednej $cianie plytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokosé.
wigkszgq niz polowa plytki. Szczegélnie starannego rozplanowania wymaga okladzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skiada sie z réznego rodzaju i wielkosci

plytek.

Przed ukladaniem plytek na $cianie nalezy zamocowaé prosta, gtadkg fate drewniang
lub aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje si¢ na wysokosci
cokolu lub drugiego rzedu plytek.

Nastgpnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca.
Wybor kompozycji zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan stawianych okladzinie.

Kompozycjeklejgcgnakiadasienapodtozegtadkakrawedzigpacyanastepnieprzeczesuje"”
si¢ powierzchni¢ zebata krawedzia ustawiong pod katem okolo 50°. Kompozycja klejaca



powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaé cala powierzchnig podtoza. Wielosé zebow
pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja
kompozycji sprawiaja. ze kompozycja nie wyplywa z pod plytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni plytki.

Zalecane wielkosci zgbow pacy w zaleznodei od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z nalozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosié¢ okoto 1 m2
lub pozwoli¢ na wykonanie okladziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podloza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Ukladanie plytek rozpoczyna si¢ od dolu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalezé si¢ tam cata plytka. jesli pierwsza plytka ma by¢
docinana, ukladanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej calej plytki w odpowiednim dla
niej miejscu.

Ukladanie ptytek polega na ulozeniu plytki na $cianie. doci$nieciu i "mikroruchami"
ustawieniu na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki
duzej przyczepnodci $wiezej zaprawy klejowej po docisnigciu phytki uzyskuje sie efekt
..przyssania". Plytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mlotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek. tzw. cokotowy, uklada si¢ zazwyczaj po ulozeniu wyktadziny
podiogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zalezno$ci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé jego nadmiar. mozna tez
usuna¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukladania plytek nalezy takze mocowaé listwy wykonczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowa naklejane na papier przez co
mozliwe jest klejenie nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te
dociska si¢ do $ciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku
okladania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywaé odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu
woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia
plytek. Dokladny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie plytek s nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé
je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugows)
po powierzchni okladziny pocg gumows. Zaprawe nalezy dokladnie wcisnaé w przestrzenie
migdzy plytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
si¢ z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzié
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesly ksztalt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gladka gabka.



Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng
gabka.

Dla podniesienia jakosci okladziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor
preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajduja sie
oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane mogg byé takze ptytki.

4.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

4.6.1.Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom
powinny podlega¢ materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robét oraz podioza.

Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze
muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac
parametrom okre$lonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materialéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajaca zgodno$¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.

Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania rob6t wykladzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych
powinien obejmowaé:

esprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkladu pod wzgledem wymaganej

szorstkosci, wystgpowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
esprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych
emiejscach i kierunkach 2-metrows late,

esprawdzenie spadkéw podkladu pod wykladziny (posadzki) za pomocg 2-metrowe;j

taty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonag z dokiadnoscia do I
mm
esprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
esprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

4.6.2.Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykladzin i
okfadzin z dokumentacjg projektows i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowosé
ich wykonania wywiera wplyw na prawidlowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegolnie
powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i grubosci
kompozycji klejacej oraz innych robét "zanikajacych".



4.6.3.Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonanych wykladzin i okladzin a w szczegélnoscei:

e zgodnoéci z dokumentacja projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktore
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

ejakosci zastosowanych materialdw i wyrobdw,

eprawidtowosci przygotowania podlozy,

ejakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i okladzin,

eprawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych

przed przystgpieniem robot i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wykladzin podtég i okladzin $cian powinien
obejmowac:

esprawdzenie prawidlowosci ulozenia plytek; ulozenie plytek oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdza¢ wizualnie i poréwnaé z wymaganiami projektu technicznego oraz
wzorcem plytek,

esprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomocg laty kontrolnej
dlugosci 2 m przykladanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit
pomiedzy latg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

esprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz
spoin na calej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin
Scian) oraz pionu (dla spoin pionowych okladzin $cian) i dokonanie pomiaru
odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

esprawdzenie zwigzania plytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest
dowodem nie zwigzania plytek z podkladem,

esprawdzenie szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzyé
szeroko$¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,

egrubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie
realizacji rob6t lub grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

4.6.4.Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce wykladzin i okladzin

Prawidlowo wykonana wykladzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

ecala powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodna z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

ecala powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypelniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosc) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé gluchego
odglosu,

ogrubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja
producenta,



edopuszczalne odchylenie powierzchni wykladziny od plaszczyzny poziomej (mierzone
fatg dlugosci 2

enie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na diugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na calej
dtugosci lub szerokosci posadzki,

espoiny na calej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

edopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosié¢ wigcej niz 2 mm
na dtugodci 1 m i 3 mm na calej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku
pierwszego i odpowiednio 3 mmi5

emm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

eszczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanymw
projekcie,

elistwy dylatacyjne powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja
producenta.

4.7.0DBIOR ROBOT

4.7.1.0dbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem wykladzin i okladzin elementem
ulegajgcym zakryciu sg podloza. Odbiér podiéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem
robot wykladzinowych i oktadzinowych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé podioza za
wykonane prawidlowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robét
wykladzinowych i okladzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny
podloze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podloza poprzez np. szlifowanie
lub szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szezegolnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podloze musi byé skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu
(podtoz) oraz materialdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

4.7.2.0dbiér cze¢sciowy

Odbiér czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakoéci wykonanej czesci robét. Odbioru
czgSciowego robot dokonuje sig dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem koficowym.

Odbior czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

Protok6t odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia
robot jezeli umowa takg forme przewiduje.



4.7.3.0dbior ostateczny (koncowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczna oceng rzeczywistego wykonanie robot w
odniesieniu do zakresu (ilo$ci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powolana przez zamawiajgcego na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okreslaé
umowa.

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

eprojekt budowlany,

eprojekty wykonawcze,

edokumentacje¢ powykonawcza,

eszczegOtowe specyfikacje techniczne,

edziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,

eaprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow

1 wyrobow,

eprotokoly odbioru podtoze,

eprotokoty odbiorow czesciowych,

einstrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materialow,

ewyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé¢ si¢ przedtozonymi dokumentami.
przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwna¢ je
z wymaganiami i wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonaé¢ oceny
wizualnej.

Roboty wykltadzinowe i okladzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki
badan i pomiar6w sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i
prawidlowe pod wzglgdem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny wykladzina lub okladzina nie
powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwigzan:

ejezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykladzing lub okladzing i przedstawié¢ ja

ponownie do odbioru,

ejezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci

wykladziny lub okladziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku
ustalenn umownych.

ew przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany

jest do usunigcia wadliwie wykonanych wykladzin lub oktadzin, wykonaé je
ponownie i powtornie zglosi¢ do odbioru.

oW przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich

uzupehieniu.

e/ czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokél podpisany przez przedstawicieli

zamawiajacego i wykonawcy.



Protokét powinien zawierag:

eustalenia podjete w trakcie prac komisji,

eoceng wynikow badan,

ewykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

estwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wykladzin i okladzin z

zamowieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koficowego

pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.

4.7.4.0dbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po upltywie okresu gwarancji, ktérego dhugosé
jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykltadzin i
okfadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykladzin i
okfadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. "Odbior ostateczny robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgceri wynikajacych z obnizonej jako$ci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosié wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i okladzinach.

5.8ZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA —SST-05 —
ROBOTY MALARSKIE

5.1.Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Szczegolowej Specyfikacji Technicznej (SST) s§ wymagania
dotyczgcych budowy Sali wielofunkcyjnej w Czerninie.

5.2.Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

5.3.Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie malowania tynkow.

5.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.



5.5.0gélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjg kosztorysowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.6.Materialy
5.6.1.Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszeze
organiczne, oleje i mul.

5.6.2.Spoiwa bezwodne

Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleisty o zabarwieniu od zoltego do
ciemnobrgzowego i od-powiadajacg wymaganiom normy pafistwowej.

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoltej do
brunatnej, bgdgcej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z
ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o wiasciwo$ciach technicznych zblizonych do
pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiadaé
wymaganiom normy pafnstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

5.6.3.Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowag:

ewodg — do farb emulsyjnych,

eterpentyng 1 benzyne — do farb i emalii olejnych,

einne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb
powinny

eodpowiada¢ normom pafistwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne =z
za$wiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

5.6.4.Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm
panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania



- wydajnos¢ —6-10 mz/dms,

- max. czas schnigcia —24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara
metaliczna

- wydajnos¢ —15-16 m2/drr13,

- max. czas schnigcia—8 h

- do wygladzania podkladu pod powloki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik  chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogélnego
stosowania — bialy do rozcieniczania wyrobow chlorokauczukowych,

Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

— wydajnos$¢ — 6-10 m2/dm3,

— max. czas schniecia— 24 h

—wydajnos¢ — 4,5-5 m2/dm3

—czas schnigcia — 24 h

—wydajnos¢ — 5-6 m2/dm3,

—max. czas schniecia — 24 h

—wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3

—czas schnigcia — 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

— wydajnosé — 1,2-1,5 m2/dm3

— czas schnigcia— 12 h

Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnos$é — 6-8 m2/dm3

— czas schnigcia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg PN-C-81901/2002

—wydajnos¢ — 6—10 m2/dm3

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub
wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

5.6.5.Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
epowierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile
swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
ena chlonnych podlozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjna
rozcieficzong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje si¢ wykonanie powloki malarskie;.
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
Mydto szare, stosowane do gruntowania podfoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwogci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.



5.7.Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

5.8. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i
przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5.9.Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byé nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewaé.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny byé ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.
Po zakonczeniu malowania mozna dopuscié¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W' czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni
cieplym powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykonaé po:

ecalkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i

urzadzen sanitarnych),

ecatkowitym ukonczeniu roboét elektrycznych,

ecatkowitym ulozeniu posadzek,

eusuni¢ciu usterek na stropach i tynkach.

5.9.1.Przygotowanie podlozy

Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypelnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu
i brudu, wystajacych drutdéw, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzyé i
ponownie wypelni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkiadowe;.

5.9.2.Gruntowanie.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3—
5.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementow stalowych stosuje sie
odpowiednie farby podkladowe.

Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachléwka
epoksydowa

5.9.3. Wykonywania powlok malarskich
Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitdw, plam i
odpryskow.



Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkow
myjacych i dezynfekujgcych.

Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany
odcienia. Powloki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w
réznych odcieniach.

5.10.Kontrola jakosci

5.10.1.Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

esprawdzenie wygladu powierzchni,

esprawdzenie wsigkliwosci,

esprawdzenie wyschnigcia podloza,

esprawdzenie czystoscli,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewngtrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastapi¢ nie wezesniej niz po 3 s.

5.10.2.Roboty malarskie.

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:
edla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
edla pozostatych nie wezesniej niz po 14 dniach.
Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:
esprawdzenie wygladu zewngtrznego,
esprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
edla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane
prawidlowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane
powloki czg¢sciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrmnie.



5.11.0dbiér robét
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedlug zasad podanych ponize;.

5.11.1.0dbiér podloza

Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez
wypelnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig
szpachlowkg. Podloze powinno byé¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbior podloza odbywa si¢ po dhuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze
przed gruntowaniem oczyscié.

5.11.2.0dbior robdt malarskich

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego rozlozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypelniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych platéw powloki,
widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowang do
powlok o dobrej jako$ci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepno$ci powloki do podloza polegajace na probie poderwania
ostrym narz¢dziem powloki od podioza.

Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materialéw i robét powinny byé kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA — SST-06 —
STOLARKA OKIENNA I DRZWIOWA

6.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z osadzeniem stolarki drzwiowej i okiennej w

budynku.

6.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowany jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t

Niniejszg specyfikacje rozpatrywa¢ tgcznie z ST "Wymagania ogélne".

Odstepstwa od wymaga podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé , ze



podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

6.3.Zakres robét objetych ST

Roboty .ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuj wszystkie czynnoéci umozliwiajace i
majgce na celu osadzenie stolarki drzwiowej i okiennej.

eosadzenie drzwi zewnetrznych,

eosadzenie drzwi wewnetrznych,

eosadzenie okien

eosadzenie podokiennikdw wewnetrznych,

ewykonanie obrobki blacharskiej - parapety zewngtrzne.

6.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s zgodne z ustaw Prawo budowlane, wydanymi do
niej rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklatur Polskich Norm, aprobat technicznych, a
mianowicie:

Roboty budowlane - wszystkie prace zwigzane z osadzeniem stolarki okiennej i
drzwiowej wraz z wykoficzeniem, wykonane zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowe;.

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonuj ca ww. roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzone w celu wykonania rob6t.

Procedura - dokument zapewniajacy jako , definiujacy jak, kiedy, gdzie i kto"?
wykonuje i kontroluje poszczegélne operacje robocze - procedura moze by zastgpiona przez
normy, aprobaty techniczne i instrukcje,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane
opisujace przedmiot i wymagania jako$ciowe wykonania oktadzin.

6.5.0go6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawcea robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowa , ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

6.6.Dokumentacja robdt

Dokumentacj¢ robot stanowi :

eprojekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 03.07.2003 r. ,w sprawie szczegdlowego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zamdéwienia dla
ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe ,

eprojekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie szczegblowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot



budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr
202,poz. 2072),

especyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt (obligatoryjna w przypadku
zamoéwiefi  publicznych), sporzadzona zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegblowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202,
poz. 2072).

edziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzagdzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie

edziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z
2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmianami),

edokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustaw z 16 kwietnia 2004
r. 0 wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

eprotokoty odbioréw czgsciowych, korncowych i robét zanikajacych, z zalaczonymi
protokotami z badan kontrolnych,

edokumentacja powykonawcza czyli wczeéniej wymienione czesci skladowe
dokumentacji robot z naniesionymi zmianami

edokonanymi w toku wykonywania robot (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo
budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. - Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
pozniejszymi zmianami).

6.7.MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w

ST ,,Wymagania ogdlne"

Wszystkie elementy stolarki okiennej i drzwiowej powinny posiada :

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzona do zbioru

norm polskich,

6.8.SPRZET | NARZEDZIA

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania ogolne"

6.8.1.Sprzet i narzedzia do wykonywania robét

eRoboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

eWykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduj
niekorzystnego wplywu na jako$¢ materialéw i wykonywanych robét oraz beda
przyjazne dla srodowiska.



6.9. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

6.9.1.Transport i skladowanie materialow

Okna i drzwi nalezy przewozi zgodnie z wytycznymi producenta. Elementy stolarki
nalezy zabezpieczy na czas transportu tak aby nie ulegly uszkodzeniu.

Sktadowanie stolarki okiennej i drzwiowej na budowie musi by w pomieszczeniach
zamknigtych, zabezpieczone przed opadami i minusowymi temperaturami.

6.10. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

6.10.1.Warunki przystapienia do robét

Do wykonywania robét osadzania stolarki mozna przystgpi¢ po catkowitym
zakonczeniu poprzedzajacych robot budowlanych.

Wszystkie elementy muszaspelnia¢warunki techniczne okre$lone przez normy oraz nie
powinny zawierauszkodzen .

Nalezy sprawdzi¢ wielkosci otworéw, prostopadto$éi réwnoleglosé.

Wszystkie roboty zwigzane z osadzaniem okien i drzwi oraz zwigzane z wykonczeniem
nalezy prowadzi zgodnie ze sztukg budowlang oraz z wytycznymi producenta stolarki.

6.11. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jako ci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne"

6.11.1.Kontrola wykonania robét
Kontrola wykonania osadzenia stolarki okiennej i drzwiowej polega na sprawdzeniu:
edostarczonych gotowych wyrob6w stolarki budowlane;,
emiejsca wbudowania - oéciezy - sprawdzi¢ nalezy wymiary otworéw, prostopadtosé i
réwnoleglosc.

6.12.0DBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,, Wymagania og6lne"

6.13.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/B-028620chrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania palno ci
materialdw budowlanych.

PN-64/B-02851 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania odporno
ci ogniowej elementow i konstrukcji

PN-77/D-04100 Drewno. Oznaczenia wilgotno ci PN-77/D-04101 Drewno. Oznaczenia
gstoci

PN-86/B-13052 Szklo budowlane. Szklo plaskie okienne ciggnione

PN-74/B-13070 Szklo budowlane. Wspdlne wymagania i badania



BN-89/6821-02 Szklo budowlane. Szyby zespolone

BN-84/6829-04 Szklo budowlane. Szyby bezpiecznie hartowane plaskie. Szyby na
skrzydta drzwiowe.

BN-73/9023-04 Elementy budowlane z tworzyw sztucznych.

7.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA — SST-07 —
ROBOTY MURARSKIE

7.1.Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru rob6t murowych
dla inwestycji budowy Sali wielofunkcyjnej w Czerninie.

7.2.Zakres stosowania specyfikacji

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zaméwienie
Publiczne przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

7.3.0kreslenia podstawowe

Marka zaprawy — symbol liczbowy odpowiadajgcy wartosci $redniej na $ciskanie, w
MPa, wg obowigzujacych norm przedmiotowych,

Mur - konstrukcja murowa nie zbrojona lub zbrojona poprzecznie,

Element murowy — element przeznaczony do recznego ukladania przy wykonywaniu
konstrukcji murowych,

Konstrukcja murowa nie zbrojona — konstrukcja wykonana z elementéw murowych
taczonych przy uzyciu zapraw budowlanych,

Konstrukcja murowa zbrojona poprzecznie — konstrukcja wykonana z elementéw
murowych fgczonych przy uzyciu zapraw budowlanych, zawierajaca zbrojenie poprzeczne
umieszczone w poziomych spoinach wspornych,

Scianka dziatowa — przegroda w budynku, konstrukcja ktérej nie jest przystosowana do
przenoszenia obcigzen ze stropéw wyzszych kondygnacj,

Sciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli
obiekty budowlane i przenosi obciazenia.

7.4.Zakres robét objetych specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej dotycza zasad
prowadzenia rob6t murarskich.

7.5.0golne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos§é¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.



7.6.MATERIALY

7.6.1.Bloki systemu SILKA

Elementy murowe majg szerokos¢ dostosowana do grubosci muru.

7.6.2.Zaprawy cienkospoinowe

Specjalistyczne, gotowe zaprawy do silikatow o podwyzszonej retencyjnosci wody.
Zaprawa ma Srednig wytrzymato$¢ po 28 dniach o wartosci 10 MPa. Produkowana jest
rowniez zaprawa w wersji zimowej. Pozwala ona na prowadzenie rob6t murarskich juz od
temperatury 00C. Proces wigzania zaprawy przebiega bez zaklocen nawet po spadku
temperatury otoczenia do -50C.

7.6.3.Zaprawy zwykle

Do grupy zapraw zwyklych zalicza si¢ zaprawe cementowo-wapienng oraz zaprawe
cementows. Z zapraw cementowych zaleca si¢ stosowanie klasy M5 lub M10 z zapraw
cementowo-wapiennych zaleca si¢ stosowanie zaprawy klasy MS.

7.6.4.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 : 7
1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane piasek

1 : 1 : 5
1 : 1 ) 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy skladnikéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 1 4,5
cement; wapienne hydratyzowane piasek
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4,5

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawg nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie
wezesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowaé
piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement
portlandzki z dodatkiem zuzla lub popioléw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone
lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno



tworzy¢ jednolitg i jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obeych. Sktad objetociowy zapraw nalezy dobiera¢é do$wiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

7.6.5.Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

7.7.SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,, Wymaganiach ogélnych”.

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z maszyn i sprzgtu gwarantujgcych wihasciwa to jest spelniajgca wymagania
Specyfikacji Technicznej jakos¢ robot. Wykonawea jest zobowigzany do uzywania jedynie
takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé wykonywanych prac,
zarbwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w
czasie transportu, zatadunku i wyladunek materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez
wykonawce winien uzyska¢ akceptacj¢ Nadzoru Inwestycyjnego.

7.8.TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogélnych”.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore
nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ transportowanych materiatow. Materialy przewozone na
srodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i ukladane
zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

7.9. WYKONYWANIE ROBOT

7.9.1. Prace przygotowawcze.

Przed rozpoczgciem robot murowych nalezy przeprowadzié kontrole zgodnosci
wykonania elementéw konstrukcyjnych z dokumentacja projektowa, zgodnosci usytuowania,
wymiar6w i katéw skrzyzowan $cian, zgodnosci wlasciwosci elementéw murowych i zapraw
z ustaleniami projektowymi. Sprawdzi¢ nalezy w projekcie konstrukcyjnym zalozenia
dotyczace przyjetej kategorii wykonania rob6t murowych oraz kategorii elementéw
murowych.

W przypadku sytuacji, w ktérej przyjete w projekcie zalozenia sg korzystniejsze od
zaistnialych na budowie, konieczna jest analiza stanu bezpieczenstwa konstrukcji dla nowych
warunkow wykonana przez projektanta konstrukcji. Sprawdzié nalezy ponadto jakos$é
elementéw murowych i zapraw, wymagajgc od producentow certyfikatow jakosci lub
deklaracji zgodnosci.

Przed przystapieniem do robdt nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta
osnowa geodezyjna, stanowigce przestrzenny uklad odniesienia do okreélania usytuowania
elementéw konstrukcji zgodnie z PN-87/N-02351 i PN-74/N-02211. Punkty pomiarowe



powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem. Zaklada sic mozliwosé
korzystania z punktéw osnowy wytyczonych dla elementéw gléwnego ukiadu nosnego
budynku - siatki stupow.

Przed przystapieniem do robét zasadniczych nastepujace prace przygotowawcze:

prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem zakresu robdt, wykonanie niezbednych
drog tymeczasowych, zasilania w energi¢ elektryczng i wode oraz odprowadzenia $ciekow,
dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzadzen i sprzetu budowlanego w
przypadku przygotowywania zapraw murarskich na placu budowy zorganizowanie wezla do
przygotowywania zapraw z Wyposazeniem zapewniajgcym wymagane warunki
magazynowani i dozowania sktadnikow zapraw.

Po wykonaniu izolacji poziomej oraz wytyczeniu osi $cian, za pomoca niwelatora
znajduje si¢ najwyzszy naroznik budynku. Réznica w wysokosci poszezeg6lnych naroznikéw
nie moze by¢ wigksza niz 30 mm. W przypadku wystepowania wigkszych réznic podioze
musi zostaé wyréwnane.

Bloki pierwszej warstwy muruje si¢ na zaprawie cementowej 1:3 i konsystencji tak
dobranej, aby bloki nie osiadly pod wilasnym ciezarem. Murowanie rozpoczyna sie od
ustawienia pojedynczych blokéw w naroznikach $cian. Pierwsza warstwe muruje si¢ z
blokéw podstawowych lub z blokéw wyréwnawczych o szerokosci dobranej do szerokogci
Sciany.

Dlugos$¢ $cian czgsto nie jest wielokrotnoécia dlugosci blokéw . W asortymencie
znajdujg si¢ bloki poléwkowe, dzieki ktérym nie ma potrzeby docinania blokow w polowie.
Jezeli jednak dlugo$¢ $ciany wymusza zastosowanie blokéw o innej diugosci zachodzi
koniecznos¢ docigcia blokéw na budowie. Na duzych budowach do ciecia stosuje sie pily
stolowe oraz gilotyny.

Bloki poziomuje si¢ do bloku ustawionego w najwyzszym narozniku. Poziome i
pionowe ustawienie blokéw kontroluje si¢ przy pomocy poziomnicy i ewentualnie koryguje
miotkiem gumowym. Po ustawieniu blokéw w naroznikach budynku rozcigga sie miedzy
nimi sznur murarski i uzupelnia warstwe.

Podczas wmurowywania bloku przycigtego, zaprawe nanosi si¢ réwniez na dociete
czolo bloku, ktore bedzie dostawione do wmurowanego wezesnie;.

Do ukifadania kolejnych warstw muru mozna przystapi¢ po stwardnieniu zaprawy
cementowe; tj. po okoto 1 do 2 godzin od ulozenia pierwszej warstwy.

Kolejne warstwy muru uklada si¢ analogicznie jak w przypadku pierwszej warstwy.
Ustawia si¢ bloki narozne, rozcigga pomigdzy nimi sznur murarski i uzupelnia warstwe
blokami. Nie jest wskazane murowanie samych naroznikow budynku tzw. ich ,,wycigganie”,
lecz systematyczne murowanie kolejnych warstw wszystkich $cian konstrukeyjnych.

Zaprawg naklada si¢ na powierzchni¢ blokéw za pomoca dozownika lub kielni o
szeroko$ci rownej szerokosci blokéw. Zastosowanie narzedzi daje gwarancje wykonania
spoiny o jednakowej grubosci na kazdej warstwie muru.

Jednorazowo naklada si¢ warstwe zaprawy nie dtuzszg niz okoto 4 m, aby zapobiec zbyt
szybkiemu jej wysychaniu.



Mury wznoszone w systemie piéro-wpust wykonuje si¢ bez wypelniania zaprawa spoin
pionowych. Wystepuja jednak miejsca wymagajace wypetniania tych spoin. Sg to wszystkie
styki, w ktérych piéro i wpust nie {aczg sie z soba:

naroza scian, w ktérych powierzchnia czolowa z wpustem laczy sie z powierzchnig
boczng bloku, spoiny blokéw przycigtych z dlugosci dla wypelnienia $ciany.

W murach, gdzie wykorzystuje si¢ wewngtrzne kanaly elektryczne, spoiny pionowe
muszg mija¢ si¢ doktadnie w potowie blokéw, co 166 mm. Murowanie w ten sposob ulatwiajg
znaczniki kanaléw na bocznych powierzchniach blokéow.

W murach, gdzie nie zachodzi potrzeba wykorzystania kanaléw elektrycznych, przy
ukfadaniu kolejnych warstw muru spoiny pionowe w poszczegblnych warstwach muszg mijaé
si¢ o co najmniej 80 mm.

7.9.2.Tolerancje wykonania

Przyjmuje si¢ tolerancje wykonania muréw .

Doktadnos¢ pomiaréw odchylek geometrycznych powinna wynosié¢ +1mm. Odchylenia
poziome usytuowania podpér i elementéw powinny byé mierzone w stosunku do osi
podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacej sie z osiami $cian lub shupow.
Odchylenia pionowe wzdluz wysokodci budynku powinny przyjmowaé wartodci
réznoimienne w stosunku do ukladu odniesienia. W przypadku stwierdzenia odchylen o
charakterze systematycznym nalezy podja¢ dzialania korygujace. Dopuszczalne odchyiki
wymiar6w i usytuowania $cian nie mogg byé wieksze niz:

ewysokos¢ i dlugo$¢ kazdego pomieszczenia + 20mm

eusytuowanie sciany w planie w stosunku do osi pomiarowej +10mm

eodleglos¢ sgsiednich scian w swietle £15mm

eodchylenie od pionu $ciany o wysokosci h - h/300

ewygiecie z plaszczyzny $ciany +10mm lub h/750

Dopuszczalne odchylki grubosci muréw nie moga przekraczaé +10mm.

Dopuszczalne odchylenie $cian murowanych od ptaskiej powierzchni ( zwichrzenie i
skrzywienie ) nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm na odcinku 1m oraz 20mm na odcinku cale;
sciany.

Dopuszczalne odchylenie wymiaréw otworéw w $wietle oécieznic nie powinno by¢
wieksze niz +15, - 10mm.

Dopuszczalne odchylenie muru o dlugosci L ( w mm ) powodujace jego skognosé w
plaszczyznie nie powinno by¢ wigksze niz L/100 20mm

Dopuszczalne odchylenie w usytuowaniu otworéw i wkladek nie powinno byé wigksze

* niz = 20mm

7.10. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ,,Wymaganiach
ogblnych” Przy wykonywaniu konstrukcji murowych stosuje sie klase kontroli 1.



Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materialéw uzytych do realizacji roboét.
Wykonawca zobowigzany jest do oceny jakosci materialéw dostarczanych przez producenta i
ich zgodnosci w wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej na
podstawie:

erezultatéw badan pelnych wykonywanych przez producenta

erezultatow badan niepelnych wykonywanych przez producenta dla kazdej partii

dostarczanej na budowe

eatestu (zaswiadczenia o jakosci)

eoceny wizualnej kazdej jednostkowej dostawy

edodatkowych badan wykonywanych na koszt wykonawecy w przypadku zgloszenia

przez Nadzor Inwestorski watpliwoscei co do jakosci cegiel.

Potwierdzenie wlasciwosci materialdow i wyrobéw z kazdej dostawy powinno by¢
podane w:

ezaswiadczeniach z kontroli

ezapisach w dziennikach budowy

einnych dokumentach

Kazda dostawa powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w deklaracje
zgodnosci.

7.10.1.Program badan

Badania rob6t murarskich nalezy wykonywac¢ w trzech etapach :

ebadania przed rozpoczeciem budowy

esprawdzenie rob6t pomiarowych

esprawdzenie robot przygotowawczych

ebadania w trakcie budowy

esprawdzenie zgodnosci z dokumentacijg

esprawdzanie jakosci dostarczanych i uzytych materialow

esprawdzanie jakosci wykonania poszczeg6lnych $cian wedhig opisu badar

eewentualne sprawdzenie nosnosci wykonanych elementéw poprzez wykonanie odpowiednich
ekspertyz

ebadania odbiorcze

esprawdzenie zgodnosci z dokumentacja

esprawdzanie jakosci dostarczanych i uzytych materialow

esprawdzanie jakosci wykonania poszczeg6lnych $cian wedtug opisu badar

ecwentualne sprawdzenie no$noéci wykonanych elementéw poprzez wykonanie - odpowiednich
ekspertyz

7.10.2.Badania konstrukcji murowych.

Wszystkie elementy murarskie powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej, wymaganiami aktualnych norm i instrukcji, dokumentacjg projektowg oraz
warunkami niniejszej specyfikacji techniczne;.



Sprawdzanie jakosci dostarczanych i uzytych materialéw, w szczegdlnosci wymiarow,
klasy wytrzymatosci, jednorodnosci materiatu, jakoéci powierzchni zewnetrznych

Ocena prawidlowosci wigzania muru - w szczegdlnosci na stykach i naroznikach, na
podstawie ogledzin i zapiséw w dzienniku budowy

Sprawdzanie réwnomiernosci i szybkosci wykonywania poszczegélnych $cian na
podstawie ogledzin i zapiséw w dzienniku budowy

Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypelnienia zaprawg - na podstawie ogledzin i
pomiaréw tasmg z podziatka milimetrows, do oceny nalezy przyjmowaé érednia gruboéé
spoiny ustalong przy zatozeniu Srednich wymiaréw cegly na odcinku Sciany o dlugosci co
najmniej 1,0 m

Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowodci krawedzi
nalezy przeprowadza¢ poprzez przykladanie laty kontrolnej o diugosci 2,0 m w kierunkach
prostopadlych na skrzyzowaniu muru oraz na powierzchni muru, a nastgpnie pomiar
przeswitu migdzy lata i powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscia do 1,0mm

Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci kondygnacii
nalezy przeprowadza¢ za pomocg pionu murarskiego i przymiaru z podziatkg milimetrowa.

Sprawdzenie jakosci wykonania i usytuowania wieficow Zelbetowych w miejscach ich
wystgpowania na podstawie ogledzin i zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie jakosci zbrojenia.

Sprawdzenie usytuowania poszczegélnych §cian nalezy przeprowadzaé poprzez
pomiary geodezyjne.

Sprawdzenie poziomowosci warstw muru nalezy przeprowadza¢ za pomoca poziomnicy
murarskiej lub wgzowej oraz faty kontrolnej, przy diuzszych $cianach za pomoca niwelatora.

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania nadprozy nalezy wykona¢ za pomocg ogledzin,
dodatkowo nalezy sprawdzi¢ rownoleglo$é oparcia.

Sprawdzenie liczby uzytych uszkodzonych lub poléwkowych elementéw murowych
nalezy przeprowadza¢ w trakcie robot i na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

7.11. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ,,Wymaganiach ogélnych”.

8.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA — SST-08 -
ELEWACJA

8.1.PrzedmiotSpecyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna - Wymagania Ogélne odnosi si¢ do wymagari wspdlnych dla
poszczeg6lnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktore
zostang wykonane w ramach zadania pn. budowy Sali wielofunkcyjnej w Czerninie.



8.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$é Dokumentéw Przetargowych i nalezy je
stosowac w zlecaniu i wykonaniu Rob6t.Ogélne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

8.3.Zgodnos¢ Robo6t z Dokumentacjg Projektows i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty
przekazane przez Inwestora Wykonawcy stanowia czg$¢ zadania, a wymagania
wyszczegolnione w chocby jednym z nich s3 obowiazujace dla Wykonawcy, tak jakby
zawarte byly w calej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledéw lub opuszczeri w specyfikacji , a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomié¢ Inwestora, ktéry dokona odpowiednich zmian lub
poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg
Projektowa i ST.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie beda w pelni zgodne z Dokumentacja
Projektowg lub ST i wplynie to na niezadowalajacg jako$é¢ wykonania, to takie materialy bedg
niezwlocznie zastapione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

8.4.Bezpieczenistwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych
bezpieczefistwa i higieny pracy szczegdlnosci Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia
6.02.2003 r w sprawie BHP przy wykonywaniu rob6t budowlanych (Dz.U. nr 47 poz. 401).

W szezegélnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywal
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzagdzenia zabezpieczajgce,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpieczefistwa publicznego.

8.5.0chrona i utrzymanie Robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy i
urzgdzenia uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia
zakonczenia przez Inspektora.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢ roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym
stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

8.6.Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z



Robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i
wytycznych podczas prowadzenia Robét.

8. 7.MATERIALY

8.7.1.Zastosowanie materialow

Do budowy powinny by¢ stosowane wylgcznie materialy i urzadzenia dopuszczone do
stosowania w budownictwie — art. 10 ustawy Prawo Budowlane. Dopuszczenie to powinno
by¢ potwierdzone niezbednymi dokumentami.

Przed zamontowaniem Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania, ze
zastosowane materialy spelniaja wymagania Specyfikacji Technicznych i posiadajg
Swiadectwa i dopuszczenia .

Wszystkie materialy musza odpowiadaé wymogom Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 8.11.2004 w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek
upowaznionych do ich wydawania [ Dz. U. nr 249 poz. 2497 z dnia 23.11.2004 r].

Wykonawca wymagane dokumenty ($wiadectwa i dopuszczenia) przedstawi
Inspektorowi.

Inspektor Budowy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

ecertyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami

technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

edeklaracje zgodnosci lub znak CE

8.7.2.Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one
potrzebne do Robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jako$¢ i
wiasciwos¢ do Robot i byty dostgpne do kontroli przez Inspektora.

Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

8.8.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych Robot. Sprzg¢t uzywany do
Robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawey lub wynajety do wykonania Robét ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania,

8.9.TRANSPORT

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na whasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach oraz dojazdach do placu budowy.



8.10.WYKONANIE ROBOT

8.10.1.0gélIne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z umowsg , oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych Roboét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowsg, wymaganiami ST, oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za usytuowanieurzadzeni instalacji zgodne z
wymiarami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez
Inspektora.

Nastgpstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wykonaniu
robdt  zostang, jesli wymagac¢ tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na
whasny koszt.

Sprawdzenie usytuowania urzadzen przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcey od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie poézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania Robét. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

9.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA — SST-11 —
KONSTRUKCJE SPAWANE

9.1. PRZEDMIOT SPECYF IKACJI TECHNICZNEJ WYKONANIA I
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukeji stalowych i montazu
elementow stalowych.

9.2. WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawea robot jest odpowiedzialny za jakosé wykonania Robot oraz za ich
zgodnos¢ ze Specyfikacja Techniczng Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych,
Dokumentacjg Projektowa i Poleceniami Inzyniera.

Roboty budowlane nalezy wykonywaé¢ zgodnie z przepisami BHP, warunkami odbioru
robot ogélnobudowlanych i sztukg budowlana.

9.3.MATERIALY

9.3.1.WYMAGANIA OGOLNE

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej Specyfikacji Techniczngj Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych i
dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki
okreslone w:



eustawie Prawo budowlane (Dz. U. z 1994 r. Nr 89, poz. 414 z pbzniejszymi
zmianami),

eustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881z pdZniejszymi zmianami),

eustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr
166, poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).

Materialy stosowane do wykonywania montazu konstrukcji metalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w aktualnych normach.

9.3.2.WYMAGANIA SZCZEGOLOWE
9.3.2.1.STAL KONSTRUKCYJNA

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10025-1 do 6:2007, PN-EN 10219-1 do 2:2007, PN-
EN 10162:2005.

Ksztattowniki i blachy (zaréwno walcowane na goraco jak i wykonane na zimno)
stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujacym
wymaganiom:

emiec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
emieé trwale ocechowanie,
emieé¢ wybite znaki cechowe.

9.3.2.2.LACZNIKI

Sruby, nakretki, kotwy i inne akcesoria do faczenia elementéw stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 8992:1996, PN-ISO 1891:1999 oraz PN-EN ISO
2320:2004, a ponadto:

esruby w polgczeniach zwyktych (niesprezanych) powinny odpowiada¢ wymaganiom

norm: PN-EN ISO 4016:2002, PN-EN 15048-1:2008,
esruby w polgczeniach ciernych (sprezanych) powinny odpowiadaé wymaganiom norm:
PN-EN 14399-1 do 5:2007

9.3.2.3.MATERIALY DO SPAWANIA

Materialy do spawania elementéw stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom
normy: PN-EN ISO544:2011, a ponadto:
eclektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
edrut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO
21952:2012.



etopniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN
ISO 14174:2012, PN-EN 13479:2007.

9.3.2.4.POZOSTALE MATERIALY

eSruby,
epodkladki,
enakretki kotwy

9.4.SPRZET

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczne;j
Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych stosowaé m.in. nastepujacy, sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inzyniera, sprzet:

ewciggarki mechaniczne;j,

erusztowan, drabin, pomostow, deskowarn,

esamochodéw samowyladowczych,

erozyce,

espawarki,

epalniki gazowe,

esprezarka,

oraz inny sprz¢t odpowiadajacy pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w
Projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktoéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé i srodowisko wykonywanych robot.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

9.5.TRANSPORT

Do transportu materialow i sprzetu budowlanego stosowaé m.i.n. nastepujace, sprawne
technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera $rodki transportu:

esamochdd cigzarowy, skrzyniowy 5-10t,
esamochod dostawczy 0,9t,
esamochod skrzyniowy z podno$nikiem 1,0t; Uwaga:

parametry sprzgtu podane sg orientacyjnie. Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jakos$é robot
1 wlasciwodci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny by¢ zgodne z ustaleniami
STWiORB, PZJ oraz projektu organizacji robét, ktory uzyskat akceptacj¢ Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢é wymagania przepiséw
ruchu drogowego (kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i
rZeczZowym.



Materiaty nalezy przewozi¢ $rodkami transportu zapewniajgcymi unikniecie uszkodzen,
odksztalcen oraz zawilgocenia przewozonych materiatow. Materiaty musza byé ukladane na
srodkach transportu i przewozone zgodnie z warunkami opracowanymi przez Producenta.

9.6.WYKONANIE ROBOT

9.6.1. OGOLNE WARUNKI WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Wykonaweca jest odpowiedzialny za zorganizowanie procesu budowy oraz prowadzenie
robét i dokumentacji budowy zgodnie z wymaganiami Prawa budowlanego, Norm
Technicznych, decyzji udzielajacej pozwolenia na budowe, przepiséw bezpieczenstwa oraz
postanowien Kontraktu.

9.6.2.SZCZEGOLOWE WARUNKI WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Elementy stalowe winne by¢ wykonywane w Wytworni (zakladach specjalistycznych).
Elementy stalowe drugorzedne moga by¢ wykonywane na budowie przez spawaczy
posiadajgcych odpowiednie uprawnienia.

9.6.3. WYTWARZANIE KONSTRUKCJI

Przy wytwarzaniu i montazu konstrukcji nalezy uwzglednié¢ klase konstrukeji zgodnie z
Dokumentacja Projektowg. Kazda czg$¢ skladowa konstrukcji powinna byé oznakowana
trwatym znakiem identyfikacyjnym w spos6b nie powodujacy jej uszkodzenia. Nie dopuszcza
si¢ znakowania za pomocg przecinaka. System oznaczer elementéw wysytkowych powinien
by¢ okreslony przy sporzadzaniu rysunkéw warsztatowych: elementy wysylkowe oznaczaé
nalezy za pomocg kodu literowo-cyfrowego tworzonego z duzych liter lacinskich i cyfr
arabskich. Oznaczenia nalezy nanosi¢ w sposob trwaty, w widocznych miejscach.

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

egatunku stali, asortymentu,

ewlasnosci,

ewymiardw i prostoliniowosci.

Materialy hutnicze przed skierowaniem do produkeji nalezy wstgpnie oczyscié i
wyprostowa¢. Powierzchnie cigcia oraz krawedzie uzyskane w wyniku obrébki materiatu
powinny by¢ czyste, bez nieréwnosci (naderwan, zadziorow, naciekéw itp.), a ubytek
przekroju nie powinien przekraczaé 3%. Brzegi spawania nalezy przygotowaé zgodnie z
normg PN-EN ISO 9692-2:2008 i PN-EN ISO 9013:2008.

Przygotowanie technologii i realizacja procesu spawania powinna by¢ zgodna z PN-EN
1011-1 1 PN-EN 1011-2. Spawacze powinni mie¢ odpowiednie uprawnienia wg normy PN-
EN 287, a operatorzy automatéw spawalniczych i zgrzewarek uprawnienia wg PN-EN 1418,
Prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane pod nadzorem spawalniczym, ktérego
uprawnienia i zakres odpowiedzialnosci okreslaja PN-EN 1090-2:2009 i PN-EN 719. Badania
kontrolne jakosci procesu spawania nalezy przeprowadza¢ wg norm PN-EN 288-3, PN-EN
288-8 1 PN-EN 2889.



Kazde polgczenie spawane powinno podlega¢ kontroli — przynajmniej badaniom
wizualnym — jesli w dokumentacji nie okreslono koniecznosci wykonania innych badan.
Polaczenia spawane blach weziowych dla elementéw taczonych na montazu za pomocg $rub
sprezajacych powinny by¢ poddane kontroli defektoskopowej (radiograficznie lub
ultradzwigkowo dla spoin czolowych, metoda magnetyczno proszkowa dla spoin
pachwinowych).

Badania wizualne winny by¢ przeprowadzone w zakresie: sprawdzenia czy wszystkie
spoiny umiejscowiono prawidfowo, ogledzin ksztaltu i powierzchni, grubosci i dlugosci
powierzchniowych niezgodnosci spawalniczych (podtopiesi, odpryskéw itp.). Kontroli Jjakosci
polaczen spawanych powinien dokonaé personel majacy przynajmniej I stopien kwalifikacji i
odpowiedni certyfikat wg PN-EN 473.

9.6.4.SKEADANIE I SPAWANIE CZESCI W ELEMENTY WYSYEKOWE

Czgsci do skladania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone antykorozyjnie co najmniej
w miejscach, ktére po scaleniu bgdg trudno dostepne. Czesei skiadowe zlacza powinny by¢
obrobione i zlozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowaniem
dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN ISO 9692-2. Odchytki wymiarow
przekroju ksztattownikéw spawanych powinny byé zgodne z PN-EN 1090-2:20009. Czgsci
zlozone do spawania dla materialu o grubosci nie wiekszej niz SOmm, powinny by¢
unieruchomione za pomoca odpowiedniego oprzyrzadowania lub spoin sczepnych o
minimalnej di. 50mm. W zlgczach wykonywanych automatycznie spoiny sczepne nalezy
wigczy¢ w spoing projektowang, a material do jej wykonania winien spelniaé wymagania
materialu do spoiny projektowanej. Podczas sktadania dopuszcza sie stosowanie odksztalcer
wstepnych w granicach niezbgdnych do uzyskania prawidtowych zlaczy po spawaniu.

Konstrukcja winna by¢ odebrana w wytwérni protokolarnie na podstawie odbioru
ostatecznego.
Konstrukej¢ nalezy wysyla¢ w kolejnosci uzgodnionej z wykonawca montazu.

9.6.5.MONTAZ ELEMENTOW STALOWYCH NA BUDOWIE

Montaz konstrukcji stalowych powinien sie odbywaé zgodnie z projektem

technologicznym robot opracowanym przez Wykonawce zatwierdzonym przez Inzyniera.

A.Do wykonania konstrukcji nalezy stosowa¢ jedynie materiaty oznaczone
umozliwiajgce identyfikacje¢ dostawy. Przed przystapieniem do montazu
konstrukeji, wykonawca montazu powinien zapoznaé sie z protokotem odbioru
elementéw od wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika
Budowy.

B.Dostarczone na plac budowy elementy konstrukeji stalowej nalezy uklada¢ w
kolejnosci odwrotnej w stosunku do kolejnosci podawania ich do montazu. Nalezy
je ukladac tak by oznaczenia byly widoczne, na podktadkach drewnianych na
wyrdwnanym i utwardzonym podtozu.



C.Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem konstrukeji oraz projektem montazu
opracowanym przez Wykonawce zapewniajacym statecznos¢ konstrukcji we
wszystkich fazach prowadzenia robét, z zastosowaniem $rodkow zapewniajgcych
statecznos¢ w kazdej fazie montazu, tak aby konstrukcja miata zdolnosé
przenoszenia sit wywotanych wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami
montazowymi, sprzetem i materialem.

D.Wszystkie elementy konstrukeji winny byé trwale i widocznie oznakowane zgodnie z
oznaczeniami na rysunkach montazowych. Roboty nalezy prowadzi¢ tak, by zadna
czgs¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przeciazona lub trwale odksztatcona.

E.Polozenie elementow konstrukcji powinno by¢ ustalone i oceniane metodami
geodezyjnymi za pomoca odpowiedniego sprzetu pomiarowego z doktadnoscia
niezb¢dng do zachowania wymaganych tolerancji montazu.

F.Elementy kotwigce nalezy osadzi¢ trwale w prawidlowym polozeniu za pomocg
szablonéw lub poprzez wiercenie przez blachy podstawy (tzw. montaz przelotowy)

G.Stale polgczenia element6w konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po
dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu catej konstrukeji lub jej niezaleznej czesci

9.6.6.MONTAZ NA KOTWY WKLEJANE I KOTWY MECHANICZNE

eclementy nalezy montowa¢ po okresie dojrzewania betonu w podiozu, typ kotwy
podlega uzgodnieniu z Projektantem i akceptacji Inzyniera, kotwy musza posiadaé
wymagane atesty,

epo ustaleniu lokalizacji kotew wykonaé¢ metods wiercenia gniazdo odpowiednie dla
typu stosowanej kotwy, srednica i dlugo$é wierconego otworu wg instrukcji
producenta kotew

eosadzenie kotew wklejanych wg instrukcji producenta kotew za pomocg systemowej
zywicy, albo niekurczliwej zaprawy

eosadzenie kotew mechanicznych wg instrukcji producenta kotew

9.6.7.MONTAZ NA SRUBY

eroboty montazowe wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i wytycznymi PN-
EN 1090-1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009.

emontaz elementéw wysytkowych za pomoca $rub nalezy zawsze wykonaé z
zastosowaniem podkladki pod feb $ruby i nakretke. Na kazda ze $rub muszg
przypada¢ dwa pakiety podkladek.

9.6.8.MONTAZ METODA SPAWANIA

eroboty montazowe wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektows i wytycznymi PN-
EN 1090-1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009.

9.6.9.ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE

Stal weglowa lub niskostopowa wymaga zabezpieczenia antykorozyjnego o trwatosci
powyzej 15 lat (H wg PN-EN ISO 12944-5:2009) dla przewidzianej w Dokumentacji



Projektowej wg PN-EN ISO 12944-2:2001 kategorii korozyjnosci atmosfery lub kategorii
korozyjno$ci wody i gruntu za pomoca powlok malarskich wg PN-EN ISO 12944-5:2001 lub
za pomocg ocynkowania wg PN-EN 14713 2000.

Wszystkie elementy powinny by¢ wstepnie zabezpieczone antykorozyjnie w wytworni.
Przed nalozeniem powlok elementy powinny by¢ odttuszczone i oczyszczone metodg
strumieniowo-cierng do stopnia Sa 2 Ywg PN-ISO 8501-1. Po dostarczeniu na teren budowy
powinny by¢ usunigte wszelkie defekty fabryczne i transportowe. Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ elementy przed uszkodzeniami mechanicznymi i spowodowane warunkami
atmosferycznymi. Po zakonczeniu montazu nalezy naprawi¢ ewentualne defekty i wykonaé
konficowe powloki zabezpieczajace.

9.7. NORMY

PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukcji.

PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukeji.

PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukcji.

PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod 1: Oddzialywania na konstrukcje. Czesé¢ 1-4:
Oddzialywania ogdlne. Oddziatywania wiatru.

PN-EN 1991-1-6:2007 Eurokod 1: Oddzialywania na konstrukcje. Cze$é¢ 1-6:
Oddziatywania ogélne. Oddziatywania w czasie wykonywania konstruke;i.

PN-EN 1993-1-1:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukeji stalowych. Czgsé¢ 1-1:
Reguly ogélne i reguty dla budynkéw.

PN-EN 1993-1-3:2008 Eurokod 3: Projektowanie konstrukeji stalowych. Czes¢ 1-3:
Reguly ogélne. Reguly uzupetniajgce dla konstrukcji z ksztattownikéw i blach profilowanych
na zimno.

PN-EN 1993-1-8:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Czeéé 1-8:
Projektowanie weztow.

PN-EN 1090-1:2010 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych i stalowych. Czesé 1.
Zasady oceny zgodnosci elementoéw konstrukcyjnych

PN-EN 1090-2:2009 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych i stalowych. Czesé 2.
Wymagania techniczne dotyczace konstrukcji stalowych

PN-EN ISO 12944-1do 8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czesé 1 do 8.

PN-EN ISO 14713:1999 Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych i zeliwnych.
Powtloki cynkowe i aluminiowe. Wytyczne.

PN-ISO 8501-1:2007 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych, oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunigciu wezesniej natozonych powlok.

PN-EN 10025-1do 6:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych.
Czgs¢ 1 do 6: Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10162-1:2005 Ksztaltowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne
dostawy. Tolerancja wymiaréw i przekroju poprzecznego



PN-EN 10210-1:2007 Ksztaltowniki zamknigte wykonane na goragco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Cze$é 1: Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10219-1:2007 Ksztaltowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Czesé 1: Warunki techniczne dostawy.

PN-EN ISO 887:2003 Podkiadki okragte do srub, wkretow i nakretek ogdlnego
przeznaczenia. Uklad ogdlny

PN-ISO 8992:1996 Czgsci zigczne. Ogélne wymagania dla $rub, wkretéw, $rub
dwustronnych i nakretek

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia

N-EN ISO 4016:2002 Sruby z tbem szesciokatnym. Klasa dokladnosci C.

PN-EN 14399-1:2007 Zestawy S$rubowe wysokie] wytrzymatosci do polgczen
sprezanych. Czes¢ 1: Wymagania ogdlne.

PN-EN 15048-1:2008 Zestawy $rubowe do polaczen niespr¢zanych. Czeéé 1:
Wymagania oglne. PN-EN ISO 10673:2009 Podktadki okragle do $rub z podktadka. Szereg
maty, normalny i duzy.

Klasa doktadnosci

PN-EN ISO 544:2011 Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materialow dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary,
tolerancje i znakowanie.

PN-EN ISO 14174:2012 Materiaty dodatkowe do spawania -- Topniki do spawania
tukiem krytym i spawania elektrozuzlowego — Klasyfikacja

PN-EN ISO 9013:2008 Cigcie termiczne. Klasyfikacja ciecia termicznego. Specyfikacja
geometrii wyrobu i tolerancje jakosci.

PN-EN ISO 9692-1:2014-02 Spawanie i procesy pokrewne. Zalecenia dotyczace
przygotowania zigczy. Czg$¢ 1: Reczne spawanie tukowe, spawanie hikowe elektroda
metalowg w ostonie gazow, spawanie gazowe, spawanie metodg TIG i spawanie wigzka stali.

PN-EN ISO 9692-2:2008 Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brzegéw do
spawania. Czgs¢ 2: Spawanie stali lukiem krytym.

PN-EN ISO 544:2005 Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy
spoiw do spawania. Typ wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

PN-EN ISO 21952:2009 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty,
prety i stopiwa do spawania lukowego w ostonie gazu stali odpornych na pelzanie.
Klasyfikacja

PN-EN 13479:2007 Materiaty dodatkowe do spawania. Ogélna norma wyrobu
dotyczgca materiatow dodatkowych i topnikéw do spawania metali.

10.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA — SST-13 —
ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE

10.1.Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacii technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru zabezpieczenia antykorozyjnego.



10.2. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgee i
majace na celu wykonanie rob6t malarskich i zabezpieczen antykorozyjnych.

10.3.0gélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosé¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

10.4.Materialy.

10.4.1.Rodzaje materialéw

eRozcierczalniki - rozcienczalniki nalezy stosowaé zgodnie z zaleceniami producentéw
farb, przygotowane fabrycznie;

eFarba epoksydowa — do gruntowania, moze byé pigmentowana blyszczem zelaza;

eFarba poliuretanowa;

eZestaw epoksydowo poliuretanowy;

eFarba gruntujgca;

eFarba gruntujaca tiksotropowa;

eEmulsja asfaltowa.

10.5.Wykonanie robot

Zabezpieczenia element6w stalowych muszg byé zgodne z norma PN-EN ISO 12944-
1(=7): 2001(=2009).

Kategoria korozyjnosci atmosfery: C5-M (bardzo duza - morska)

Kategoria korozyjnosci wody: Im2 (woda morska)

10.5.1.Zabezpieczenie antykorozyjne stalowych elementéw konstrukcyjnych.

Wszystkie stalowe elementy konstrukcyjne (nie dotyczy profili $cianki szczelnej) i
wyposazenia wystajace ponad beton, nalezy zabezpieczyé antykorozyjne przez ocynkowanie
ogniowe i réwieniez przez pomalowanie, zgodnie z opisem w projekcie.

Elementy f3czenia czedci konstrukcji ($ruby, podkladki, nakretki, elementy stalowe
zamocowania odbojnic) powinny byé wykonane ze stali nierdzewnej kwasoodporne;.

Stalowe zamknigcia projektowanych wnek instalacyjnych, a takze kotwy chemiczne
(wklejane) oraz mechaniczne, za pomocg ktérych mocowane beda elementy stalowe (barierki,
krawezniki, stojaki, drabinki, odbojnice itd.) — wykonane ze stali kwasoodpornej nierdzewnej
o strukturze austenitycznej, odpornej na korozje miedzykrystaliczng wg EN 10088-1. Stal
gatunku 1.4439, X2CrNiMoN17-13-5.

10.5.2.Cynkowanie ogniowe.

Przygotowania powierzchni elementéw do cynkowania; Przygotowanie powierzchni
sklada si¢ z nastgpujacych etapow:



*Oczyszczenie strumieniowo-scierne do stopnia Sa.2
eKapiel odtluszczajgea.

eKgpiel trawigca z kwaséw mineralnych.

eK3gpiel przygotowawcza.

eOsuszenie powierzchni.

eKapiel wlasciwa — cynkowanie.

eElementy zanurzane sg w kapieli roztopionego cynku.

Sprawdzenia jakosci powloki cynkowe;j;

Jako$¢ powloki ma odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN ISO 1461 »Cynkowanie
na gorgco (ogniowo) powloki na gotowych wyrobach z zelaza i stali — Wymagania techniczne
i metody badania”.

Badanie grubosci powloki Wykonawca przeprowadzi metoda elektromagnetyczng lub
magnetyczng. Srednia grubos¢ powloki powinna by¢ réwna lub wieksza niz wartosci Sredniej
grubosci podane w tabeli:

Wyrdb i jego grubosé Miejscowa grubos¢ Srednia gruboé¢
powtoki (minimalna) um powtoki (minimalna) um
Stal2 6 mm 70 85
Stal23mmdo <6 mm 55 70
Stal2 1,5 mmdo <3 mm 45 55
Wyglad powtoki;

Ocena powloki przy zastosowaniu normalnie skorygowanego widzenia, powinna by¢
wolna od guzkéw, pecherzy (to jest powierzchni bez stalego metalu pod nimi), szorstkosci i
ostrych punktéw oraz niepokrytych obszardw.

Wykonawca przed montazem elementéw stalowych przedlozy Inzynierowi, dla
zabezpieczonych elementéw, Swiadectwo Jakosci badz Deklaracj¢ Zgodnosci z norma PN-
EN ISO 1461 wystawione przez cynkowni¢. Elementy ocynkowane ogniowo zostang
przewiezione na plac budowy, gdzie bedg zamontowane.

10.5.3.Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw wyposazenia powlokami malarskimi

Ponizsza technologia ma zastosowanie do wszystkich elementéw zabezpieczanych
przed montazem i po montazu. Elementy, w miare mozliwosci, nalezy zabezpieczaé¢ na
wytwdrni, miejsca stykdw na budowie.

Wszystkie elementy stalowe wystajagce ponad beton i stalowe elementy wyposazenia
zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez pomalowane wg. zasad jak nizej:



A Krawgdzie elementéw stalowych nie moga by¢ ostre. Niedopuszczalne jest
pozostawienie odpryskéw spawalniczych. Spawy musza by¢é zamkniete.

B.Mycie - powierzchnia, na ktérej wida¢ ,,gotym okiem” zabrudzenia, musi zostaé
umyta wodg pod wysokim cisnieniem, z dodatkiem $rodka odttuszczajacego, typu
Atlantol lub Impurex, a nastgpnie sptukana czystg woda. Poprzez u ycie usunigte
zostang zanieczyszczenia olejowe i jonowe.

C.Czyszczenie metodg strumieniowo-$cierna.

D.Malowanie




