Projekty budowlane
audyty i Swiadectwa energetyczne
pozwolenia na budowe i uzytkowanie,

10 — = =
SEIBPPIB A
mgrinz. Taadewusz Dyrla
upr bud. Pr AP NEB/S300/105/8 1
78-100 Koltobrzeg ul. Okopowa 10C

tel. 694 721 908

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.1.0.05 KONSTRUKCJE DREWNIANE

Temat : Budowa

OBIEKT: Budynek uzytecznosci publicznej - Swietlica wiejska

ADRES LOKALIZACJI : Miechecino dz. nr 92/4; 78-113 Dygowo

INWESTOR : Gmina Dygowo; 78-113 ul. Kolejowa 1

OPRACOWAL: mgr inz. Tadeusz Dyrla upr. nr. A/PNB/8300/105/81

Kolobrzeg czerwiec 2022

65



SST - B. 1.0.05 KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie i montaz konstrukgcji drewnianych wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych robdt wehodza:
B.06.01.00. Wykonanie i montaz konstrukcji dachowej.
B.06.02.00. Wykonanie i montaz stropéw drewnianych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z ohowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnosé z
dokumentacja projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Drewno
Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.
Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowaé zgodnie z instrukcjg ITB — Instrukcja
techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Dla robét wymienionych w pozycjach:
(1) B.06.01.00 i B.06.02.00 stosuje sie drewno klasy K27
wediug nastepujgcych norm panstwowych:
- PN-82/D-24021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymalo$ciowymi.
- PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i
projektowanie.
2.1.1. Wytrzymaltosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje
ponizsza tabela.
Oznaczenie Klasy drewna
K27 K33
Zginanie 27 33
Rozcigganie wzdiuz widkien 0,75 0,75
Sciskanie wzdiuz wiokien 20 24
Sciskanie w poprzek widkien 7 7
Scinanie wzdtuz wiokien 3 3
Scinanie w poprzek widkien 1,5 1,5
2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy
Wady K33 K27
Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2
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Seki na catym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3

Skret widkien do 7% do 10%

Pekniecia, pecherze, zakorki i

zbitki: 1/3 1/2

a) gtebokie 171 11

b) czotowe

| Zgnilizna niedopuszczalna

Chodniki owadzie niedopuszczalne

Szerokosc stojow 4 mm 6 mm

Oblina dopuszczalna na dtugosci dwu krawedzi zajmujaca do 1/4
szerokos$ci lub diugosci

Krzywizna podtuzna

a) ptaszczyzn 30 mm — dla grubosci do 38 mm
10 mm — dla grubosci do 75 mm
b) bokow 10 mm — dla szerokosci do 75 mm
5 mm - dla szerokosci > 250 mm
Wichrowatos¢ 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci

Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchylek grubosci i szerokosci elementu.
Nieréwnos¢ ptaszczyzn - ptaszczyzny powinny byé wzajemnie réwnolegte, boki
prostopadte, odchylenia w granicach odchytek.

Nieprostopadtos¢ niedopuszczalna.

2.1.3. Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie
wiecej niz:

- dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%

- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy

a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:
—w dtugosci: do + 50 mm lub do =20 mm dla 20% ilosci
— w szerokosci: do +3 mm lub do —1Tmm
—w grubosci: do +1 mm lub do =1 mm

b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek

c) odchytki wymiarowe fat nie powinny by¢ wieksze:
e dlatat o grubosci do 50 mm:

- w grubosci: +1 mmi—-1 mm dla 20% ilosci

- wszerokosci:  +2mmi-1mm dla 20% ilosci
e dla tat o grubosci powyzej 50 mm:

- wszeroko$ci:  +2 mmi—1 mm dla 20% ilosci

- w grubosci: +2 mm i —1 mm dla 20% iloSci

d) odchytki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny byc
wieksze niz +3 mm i -2 mm.
e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3
mm i —2 mm.
2.2. taczniki
2.2.1. Gwozdzie
Nalezy stosowac: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12

2.2.2. Sruby
Nalezy stosowac:
Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN — ISO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121

2.2.3. Nakretki:
Nalezy stosowac:
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2.3.

Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

2.2.4, Podktadki pod $ruby
Nalezy stosowac:
Podkiadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

2.2.5. Wkrety do drewna
Nalezy stosowaé:
Wkrety do drewna z them szeéciokatnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z them stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

2.2.6. Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dziataniem
ognia powinny by¢ stcsowane wylgcznie $rodki dopuszczone do stosowania decyzjg
nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 .

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) $rodki do zabezpieczenia przed sinizng i plesnieniem

c) SrodKi zabezpieczajace przed dziataniem ognia.

Sktadowanie materiatdw i konstrukgji

2.4.

2.3.1. Materialy i elementy z drewna powinny byé skltadowane na poziomym podtozu
utwardzonym lub odizolowanym od elementow warstwa folii.
Elementy powinny byé skladowane w pozycji poziomej na podktadkach
rozmieszczonych w taki sposob aby nie powodowaé ich deformacji. Odlegtoéé
sktadowanych elementéw od poditoza nie powinna byé mniejsza od 20 cm.,

232 tgczniki i materialy do ochrony drewna nalezy skiladowaé w oryginalnych
opakowaniach w zamknigtych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajgcych
przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskad
akceptacje Inzyniera.

Materialy uzyskane z rozbidrki przeznaczone do ponownego whudowania kwalifikuje
Inzynier.

Odbiér materiatdéw z ewentualnymi zaleceniami szczegotowymi potwierdza Inzynier wpisem
do dziennika budowy.

3. Sprzet

Do transportu i montazu konstrukeji nalezy uzywaé dowolnego sprzetu.

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z
dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas fransportu materialy i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratag statecznosci.

Sposéb skltadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1 Roboty nalezy prowadzié zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale $rodkow,
kidre zapewnig osiggniecie projektowane] wytrzymatosci, uktadu geometrycznego |
wymiaréw konstrukcii.

5.2. Wiezba dachowa
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5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie elementdéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja
techniczna.

5.2.2. Przy wykonywaniu jednakowych elementéw nalezy stosowa¢ wzorniki z
ostruganych desek lub ze sklejki. Doktadno$¢ wykonania wzornika powinna wynosic¢
do 1 mm.

5.2.3 Diugo$é¢ elementow wykonanych weditug wzornika nie powinny rozni¢ sie od
projektowanych wiecej jak 0,5 mm.

52.4. Dopuszcza sie nastepujgce odchytki:
- w rozstawie belek lub krokwi:
do 2 cm w osiach rozstawu belek
do 1 cm w osiach rozstawu krokwi
- w dtugosci elementu do 20 mm
- w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm
- wwysokosci do 10 mm.

5.2.5. Elementy wiezby dachowej stykajace sie z murem lub betonem powinny by¢ w
miejscach styku odizolowane jedng warstwa papy.

5.3. Belki stropowe

5.3.1. Rozstaw i przekrd] belek stropowych powinny byé zgodne z dokumentacjg
techniczna.
5.3.2. Dopuszcza sie nastepujgce odchytki:

- wrozstawie belek z podsufitkg do 3 cm

- w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m dtugosci.

5.3.3. Belki powinny by¢ kotwione w $cianach nie rzadziej niz co 2.5 m.

5.3.4. Konce belek opartych na murze lub betonie powinny byé impregnowane $rodkami
grzybobojczymi oraz zabezpieczone na diugosci oparcia papa.

5.3.5. Czota belek powinny by¢ oddzielone od muru szczeling powietrzng szerokosci co
najmniej 3 cm.

Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robo6t z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

Obmiar robot
Jednostkami obmiaru s3:
Dla pozycji B.06.01.00 do B.06.02.00 — iloé¢ m® wykonanej konstrukgji.

Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.06.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Podstawa ptatnosci
Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne dotyczace
tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne wspdlne dla
drewna okragtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymato$ciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztacznych
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1, CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajacego:

Jak w tytule opracowania - przebudowa i remont i termomodernizacja budynku uzyteczno$ci

publicznej - $wietlica wiejska w Wiosciborzu

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania doty-
czace wykonania i odbioru tynkéw szlachetnych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.3. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegbtowe]
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowq i odpowiednie szczegdlowe spe-
cyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé do ni-
niejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz kon-
kretne warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci
tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko
w przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajg-
cych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

14. Przedmiot i zakres robot objetych ST - wg opracowanego Projektu
Budowlanego

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnoéci majacych na celu wykonanie wewnetrznych |
zewnetrznych tynkéw szlachetnych na podktadach z tynkow zwyktych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wilasciwosci materia-
léw, wymagan w zakresie sposobow oceny podkiadéw, wymagar dotyczacych wykona-
nia tynkdw szlachetnych oraz ich odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczgcych wykonania podkiadow z tynkow
zwyktych, tynkéw zwyktych, pocienionych z fabrycznie przygotowanych mieszanek tyn-
karskich, specjalnych {np. akustycznych, przeciwpozarowych), renowacyjnych, stiukow,
sgrafitto i suchych tynkéw.

Wymagania dla podktadéw z tynkdéw zwyklych okreslono w specyfikacji technicznej
Tynkowanie. Kod CPV 45410000. Wykonanie tynkow zwykiych wewnetrznych | ze-
wnetrznych. Kod CPV 45411000.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.
Podtoze - powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktéry naktada sie wy-
prawe.

Podklad - warstwa ochronna lub wyréwnujgca natozona na powierzchnie elementu bu-
dowlanego.

71



Masa tynkarska - masa otrzymywana przez zarobienie wodg lub specjalng substancja
suchej mieszanki tynkarskiej.

Sucha mieszanka tynkarska - mieszanka spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek
lub dodatkow modyfikujacych, ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabrycznie lub na
placu budowy.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna lub barwigca, ktéra nadaje kolor
masie tynkarskiej.

Tynk szlachetny - powloka z zaprawy szlachetnej majaca okreslong barwe i fakture,
nanoszona recznie lub mechanicznie na podkiad z tynku zwykiego, Scisle z nim zwigza-
na i stanowigca ostateczne wykorczenie plastyczne powierzchni, na ktérej zostata wyko-
nana.

Ze wzgledu na technike wykonania powtoki z zaprawy szlachetnej i sposéb obrobienia
jej powierzchni (fakture) rozréznia sie nastepujace rodzaje i odmiany tynkéw szlachet-
nych:

a) o fakturze wynikajacej z techniki nanoszenia zaprawy - nakrapiane,
b) obrabiane w trakcie wigzania zaprawy - zmywane, cyklinowane i gtadzone,

¢) obrabiane po stwardnieniu zaprawy - kamieniarskie, wsrod ktérych w zaleznosci od
uzytych narzedzi rozroznia sie odmiany: nakuwane, miotkowane, szlifowane.

Ze wzgledu na wielko$ci ziarn kruszywa uzytego do zaprawy szlachetnej rozroznia sie

nastepujace struktury tynku szlachetnego:

a) bardzo drobnoziarnista - uzyskana przy uzyciu kruszywa o uziarnieniu do 1,25 mm
(tynki gtadzone i kamieniarskie),

b) drobnoziarnista - uzyskana przy uzyciu kruszywa frakcji 1,25-2,5 mm (tynki gtadzone,
kamieniarskie, cyklinowane i zmywane),

¢) $rednioziarnista - uzyskana przy uzyciu kruszywa frakeji 2,5-5 mm lub grupy frakcji
1,25-56 mm (tynki kamieniarskie, cyklinowane i zmywane),

d) gruboziarnista - uzyskana przy uzyciu kruszywa frakcji 5-10 mm lub grupy frakgji 2,5-
10 mm (tynki kamieniarskie, cyklinowane i zmywane),

W tynkach nakrapianych nie rozroznia sie struktury.

Okres przydatno$ci mieszanki - okres w ktdérym sucha mieszanka tynkarska przecho-

wywana w opakowaniu fabrycznym spefnia wymagania odpowiednio do rodzaju mie-

szanki.

1.6. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnoéé z do-
kumentacjag projektowa specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja robét tynkowych
Dokumentacje robét tynkowych:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegblowego zakresu i formy projektu budowlanego
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zamowienia dla ktérego wymaga-
ne jest uzyskanie pozwolenia na budowe,
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projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacii projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funk-
cjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr
75, poz. 664).

specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku zamo-
wieri publicznych), sporzgdzone zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacii projekto-
wej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U.z2005T.
Nr 75, poz. 664).

dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury

z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy in-
formacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdZn. zmianami),

dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow
lub zalecenia producentdéw dotyczace stosowania wyrobow,

protokoty odbioréw czesciowych, koficowych i robot zanikajgcych, z zataczonymi pro-
tokotami z badan kontrolnych,

dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czgsci sktadowe dokumen-
tacji rob6t z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z
art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. - Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016 z pézniejszymi zmianami).

Tynki szlachetne nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowej i szczeg0-

towej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét tynkowych, opracowanych dla
konkretnego przedmiotu zaméwienia.

1.8. Nazwy i kody:
Grupy robét, klasy robét lub kategorie robét

4

5 4 5 3 0 0 0 7

Roboty remontowe renowacyjne

2.

WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogéine wymagania dotyczace wilasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i
skladowania podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania robot tynkéw szlachetnych powinny miec:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnoéci ze zharmo-
nizowana norma europejskg wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja techniczna panstwa czlonkowskiego
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Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracjg zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producen-
ta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczeristwa okreslonym przez Komisje Europejska albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obo-
wigzkowemu oznakowaniu CE, dla kt6érych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma
lub aprobatg techniczng badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany",

- okres przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatow - przyjac¢ wg projektu budowlanego

Tynki szlachetne wykonuje sie z zapraw szlachetnych uzyskanych przez rozrobienie wo-
dg gotowych suchych mieszanek lub z zapraw przygotowanych na budowie przez zmie-
szanie odpowiednio dobranych sktadnikow. Zaprawy przygotowane na budowie powinny
odpowiadac tym samym wymaganiom co zaprawy uzyskane z suchych mieszanek.

Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw szlachetnych powinny odpowiadaé¢ wyma-
ganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

221. Zaprawy do podkiadu z tynku zwyklego, wykonywanego zgodnie z

PN-70/B-10100, powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-90/B-14501. W zaleznosci od

rodzaju tynku szlachetnego powinny one dodatkowo odpowiadaé nastepujgcym

wymaganiom:

a) zaprawy do podkiadu pod tynki nakrapiane - cementowo-wapienne, marek nie nizszych
hiz M2,

b) zaprawy do podkiadu pod tynki cyklinowane i gladzone - cementowo-wapienne, marek
nie nizszych niz M2 lub cementowe marek nie nizszych niz M4,

c) zaprawy do podktadu pod tynki zmywane - cementowo-wapienne lub cementowe, ma-
rek nie nizszych niz M7,

d) zaprawy do podktadu pod tynki kamieniarskie - cementowe, marek nie nizszych niz
M12.

Na podiozach betonowych (z wyjatkiem betondw jamistych) nalezy na dolng warstwe
podktadu (do obrzutki) stosowaé zaprawy o minimalnych markach:

+ dla podktadu pod tynki nakrapiane - M4,
+ dla podkfadu pod tynki cyklinowane i gladzone - M7,
+ dla podkfadu pod tynki zmywane i kamieniarskie - M12.

2.2.2, Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiadaé wyma-
ganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych. Na catosé robét dla kazdego
rodzaju tynku powinna by¢ dostarczona mieszanka jednolita pod wzgledem sktadu i bar-

wy.
2.2.3 Materiaty do zapraw szlachetnych przygotowywanych na budowie.

2.2.3.1.Materialy wigzace
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Cement - do tynkdw szlachetnych nalezy stosowa¢ cement portlandzki CEM | 32,5 od-
powiadajacy wymaganiom PN-EN 197-1:2002. Cement powinien pochodzi¢ z jednej wy-
tworni i z tego samego okresu produkcji. Zaleca sie stosowaé cementy o jasnych odcie-
niach. Dopuszcza sie stosowanie cementu portlandzkiego biatego klasy 32,5 lub cemen-
téw kolorowych, przygotowanych na cemencie biatym. Cement portlandzki biaty powinien
odpowiada¢ wymaganiom PN-90/B-30010, PN-B-30010/A1:1996, PN-B-30010/A2:1997,
PN-B-30010/Az3:2002.

Wapno - Wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub wapno gaszone na mokro (ciasto
wapienne) przygotowywane z wapna palonego. Wapno gaszone na mokro powinno two-
rzyé jednolita mase jednobarwng bez zanieczyszczen, tlustg i lepkg w dotknigciu. Ciasto
wapienne przeznaczone do zaprawy szlachetnej powinno byé dotowane przez co najmniej
6 miesigcy przy gaszeniu recznym, a przez 3 miesigce przy gaszeniu mechanicznym.

Mleko wapienne powinno mie¢ jednakowa konsystencje dla wszystkich warstw, zaréwno
do przygotowania zaprawy na podkiad, jak i na warstwy wierzchnie.

Wymagania dla wapna okreslone sgw normie PN-EN 459-1:2003.

2.2.3.2. Kruszywo powinno odpowiadaé wymaganiom wg PN-B-06710:1996 a piasek
do tynkéw nakrapianych - wymaganiom okreslonym w PN-EN 13139:2003 i PN-EN
13139:2003/AC:2004.

2.2.3.3. Dodatki

Dodatki rozjasniajace - do rozjasniania zapraw zawierajgcych cementy o barwie szarej
moze by¢ zastosowana, jako dodatek, maczka kamienna stanowigca odsiew przy krusze-
niu biatych lub bardzo jasnych, zwartych i czystych skat, np. marmuréw, wapieni itp., ktére;
stopien zmielenia odpowiada miatkosci cementu i ktdra nie zawiera siarczandw i innych
soli fatwo rozpuszczalnych w wodzie ani zanieczyszczen organicznych. Dodatek maczki
nie powinien przekracza¢ 15% masy cementu klasy 32,5.

Dodatki barwiace -jako dodatki barwigce do tynkow szlachetnych stosuje sie pigmenty
nieorganiczne lub organiczne w ilosci nie przekraczajacej 5% masy cementu, z tym za-
strzezeniem, ze pigmenty organiczne mogg by¢ stosowane wylgcznie do tynkow we-
wnetrznych. Pigmenty powinny odpowiada¢ wymaganiom norm przedmiotowych, a po-
nadto powinny:

a) by¢ odporne na dziatanie wapna i cementu (sprawdzenie wg PN-89/C-04403.06),
b) nie wplywa¢ ujemnie na czas wigzania cementu (sprawdzenie wg PN-89/C-04403.05),
¢) by¢ odporne na dziatanie $wiatta dziennego (sprawdzenie wg PN-EN ISO 787-5:1999).

Jako zastepcze, uzupeiniajace lub samodzielne dodatki barwigce moga by¢ uzyte
maczki kamienne ze skat kolorowych (marmurdw, wapieni, serpentynow, tuféw itp.) lub
maczki uzyskane ze zmielenia gruzu ceglanego, klinkierowego, terakotowego itp. materia-
téw odpadowych. Wymagania - oprécz barwy - jak dla dodatkéw rozjadniajgcych.

Dodatki dekoracyjne - jako dodatki dekoracyjne, zwiekszajace efekt plastyczny po-
wierzchni tynku szlachetnego, mogg by¢ zastosowane np. szkio mielone albo mika (tysz-
czyk) lub masa pertowa ze skorup mieczakéw stodkowodnych (skojki, szczezui), rozdrob-
nione do wielkosci blaszek:

a) do tynkéw bardzo drobnoziarnistych i drobnoziarnistych - do 2 mm,
b) do tynkéw $rednioziarnistych - do 4 mm,
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c) do tynkéw gruboziarnistych - do 6 mm.
llos¢ dodatkéw dekoracyjnych nie powinna przekracza¢ 3% masy suchej mieszanki.

Inne dodatki - dokumentacja projektowa i szczegdétowa specyfikacja techniczna
moga przewidywac¢ zastosowanie dodatkéw o specjalnym przeznaczeniu, jak np.
opdzniaczy lub przyspieszaczy czasu wigzania, plastyfikatoréw, dodatkdéw zwiek-
szajgcych szczelnosé, ciepto lub dzwigkochtonnosc tynkéw, itp. Rodzaj dodatkow
oraz ich ilo§¢ powinna okresla¢ szczegotowa receptura.

2.2.3.4. Woda uzyta do wykonania tynkéw szlachetnych powinna odpowiada¢ wy-
maganiom podanym w PN-EN 1008:2004.

2.2.4. Marka zaprawy szlachetnej na warstwe zewnetrzna tynku powinna wynosic:
M2 lub M4 - dla tynkdw nakrapianych, cyklinowanych i gladzonych,

M4 lub M7 - dla tynkéw zmywanych,

M7 lub M12 - dla tynkéw kamieniarskich.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobow do robét tynkowych

Wyroby do robot tynkowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace wa-

runki:

- s3 zgodne z ich wyszczeg6lnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projekto-
wej | specyfikacji technicznej (szczegtlowe)),

- sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

- spehniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechne-
go lub jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych
mieszanek tynkarskich karty katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne stosowania wy-
robow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot tynkowych fabrycznie przygotowanych mie-
szanek tynkarskich nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatdow i wyrobdéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

2.4. Warunki przechowywania wyrobow do robot tynkowych

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane |
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢
suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i ma-
sy tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny byé przechowywane w oryginalnych, za-
mknietych opakowaniach, uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze,
w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywac¢ w zasobnikach (zbiorni-
kach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywac na sktadowiskach otwartych, w wa-
runkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asorty-
mentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygo-
towanych zasiekach).
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3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne" Kod
CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robot tynkowych
Roboty tynkowe mozna wykonywaé recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg nie-
korzystnego wplywu na jako$¢é materiatdéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla
Srodowiska.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek
tynkarskich lub mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i rob6t tynkowych nalezy stosowacé:
- mieszarki do zapraw,

- agregaty tynkarskie,

- betoniarki wolnospadowe,

- pompy do zapraw,

- przeno$ne zbiorniki na wode,

- tynkarskie pistolety natryskowe,

- zacieraczki do tynkéw.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne"
Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatéw

4.2.1. Wyroby do robét tynkowych moga byé przewozone jednostkami transportu samo-
chodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek iwytadunek wyrobdw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wyladunek wyrobow w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje sie
recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu
sprzetu i narzedzi pomochiczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwiaé zabezpie-
czenie tych wyrobow przed zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub po-
jemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpie-
czajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa
lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
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5.1. Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST ,Wymagania ogélne"” Kod
CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot

- Przed przystapieniem do wykonania tynkéw szlachetnych powinny by¢ zakornczo-
ne wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowa-
ne przebicia i bruzdy, wykonane podkiady z tynku zwykiego, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne, jesli nie nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowanej.

- Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw
muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy od zakoriczenia stanu surowego.

- Bez specjalnych $rodkdw zabezpieczajgcych prace tynkarskie w warunkach zimo-
wych moga byé wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatow
oraz podtoza tynku jest nie nizsza niz +5°C pod warunkiem, Ze w ciagu doby nie
nastapi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektdrych przypadkach, okreslonych
we wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze staé sie za-
chowanie wyzszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadajg jeszcze ze-
wnetrznej izolacji cieplnej nalezy zwrécié uwage na mozliwosé gwattownego obni-
Zenia temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

- Bez specjalnych oston ograniczajgcych wpltyw czynnikdw atmosferycznych tynki
szlachetne zewnetrzne powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej i hezdesz-
czowej pogodzie.

- Wilgotnoé¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw szlachetnych barwio-
nych nie moze przekraczaé 80%.

- Przy wykonywaniu powtoki z zaprawy szlachetnej na powierzchni tynku podkiado-
wego nalezy zachowaé minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do
warunkow pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krotszy niz 3 tygodnie, o ile wska-
zowki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inacze;.

5.3. Wymagania dotyczace podkladéw pod tynki szlachetne
Podkiady z tynkdéw zwykiych pod tynki szlachetne powinny by¢ wykonane z zapraw
podanych w pkt. 2.2.1. niniejszej specyfikacji techniczne;.
W zalezno$ci od rodzaju wyprawy z zaprawy szlachetnej podkiady po-
winny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom szczegotowym:
a) tynk nakrapiany - podktad z tynku zwyktego dwuwarstwowego, zatartego na ostro,
o dokfadnosci wykonania jak dla tynku kategorii 1ll, wg PN-70/B-10100,

b) tynk zmywany - podktad z tynku zwyklego dwuwarstwowego drapanego, o do-
kiadnosci wykonania jak dla tynku kategorii I, wg PN-70/B-10100,

c} tynk cyklinowany, gtadzony, kamieniarski - podktad z tynku zwykiego dwuwar-
stwowego drapanego, o dokladnosci wykonania jak dla tynku kategorii Ill, wg PN-
70/B-10100.

5.4. Wykonanie tynkéw szlachetnych

Fakture powtoki z zaprawy szlachetnej uzyskuje sie poprzez odpowiednig technike
jej wykonania lub dodatkowg odpowiednig obrébkg powierzchni, dostosowana do
rodzaju bgdz odmiany tynku:

a) tynki nakrapiane - faktura szorstka charakteryzujgca sie rébwnomiernie rozrzuco-
nymi wgtebieniami i wypukfo$ciami, uzyskanymi przez nakrapianie zaprawy recz-
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ne (szczotkg miotetkg kielnig) lub mechaniczne (aparatem natryskowym),

b) tynki zmywane - faktura uzyskana przez odstoniecie ziarn kruszywa (zwiru lub

grysu) za pomocg dwu- lub trzykrotnego zmywania powierzchni tynku przed jego
stwardnieniem,

c) tynki cyklinowane - faktura nadana przez obrébke powierzchni swiezego tynku de-

skg nabitg gwozdziami albo cyklina zebata lub rowkujacg

d) tynki gladzone - faktura uzyskana przez zatarcie powierzchni $wiezego tynku

twarda packa i usuniecie nadmiaru spoiwa za pomocg pedzla,

e) tynki kamieniarskie - nasladuja swym wygladem i zastepujg oktadziny z kamienia

naturalnego, obrabiane sg narzedziami kamieniarskimi po catkowitym stwardnie-
niu tynku.

Wsrdd tynkéw kamieniarskich, w zaleznosci od uzytych narzedzi do obrobki po-

wierzchni, rozrdznia sig nastepujace odmiany:

nakuwane czyli obejmujace faktury gratowane, gradzinowane i diutowane, uzyski-
wane za pomocg grotoéw, gradzin lub diut uderzanych podbijakami,

miotkowane czyli uzyskiwane za pomocg bezposrednich uderzerh mtotami grosz-
kownikami (faktury groszkowane) albo miotami dtutownikami (faktury karbowane,
tj. prazkowane),

szlifowane czyli uzyskiwane za pomocga wygtadzenia osetkami.

Przy wykonywaniu tynkoéw szlachetnych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ in-

strukcji producenta gotowej mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania podktadu
| zaprawy szlachetne] a takze warunkdw naktadania zaprawy oraz jej pielegnacji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad ogélnych:

mieszanke tynkarska dobierac tak, by zapewni¢ zgodnos¢ zatozonej w dokumen-
tacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej grubosci tynku z zalece-
niami producenta wybranej mieszanki tynkarskiej,

obowigzkowo stosowaé technike wykonywania i rezimy technologiczne {(np. mini-
malne przerwy technologiczne) oraz sposéb obrobienia tynku zgodne z procedu-
rami wykonawczymi zawartymi we wskazowkach producenta mieszanki tynkar-
skiej,

profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkgji {profile narozniko-
we, stykowe, szczelinowe, dylatacyjne, itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnosci ma-
teriatu, z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

nie dopuszczaé do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. li-
stwami naroznikowymi,

elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ réwnomiernie na catym
obwodzie,

w miejscach narazonych na pekniecia zaktadacé siatke,

naciecia tynku (,kontrolowane pekniecia") wykonywaé przed przystgpieniem do
ostatniego etapu wykonczenia tynku np. cyklinowania, gtadzenia; na §cianach ze-
wnetrznych naciecia tynku sa niedozwolone - nalezy stosowa¢ odpowiednie profi-
le tynkarskie,

przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokonaé jego przecigcia, az do
podioza, w miejscach fug przewidzianych w dokumentacji projektowej, po uplywie
niezbednego czasu i przeschnieciu powstatych w wyniku przecigcia szczelin nale-
zy je wypetni¢ odpowiednig masg elastyczna

$wieze tynki zewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym
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dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,
- tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniona dobra wentylacje.

5.5. Wymagania dotyczace tynkdw szlachetnych

5.5.1. Grubos$¢ tynku. Orientacyjng grubosé tynku (warstwy zaprawy szlachetnej) w
zalezno$ci od rodzaju tynku, techniki jego nanoszenia lub struktury podano w tablicy
1. Ostateczng grubosé tynku dostosowang do wybranej mieszanki tynkarskiej okre-
$la dokumentacja projektowa i szczegdtowa specyfikacja techniczna.

Tablica 1
Tynki Orientacyjna
grubosé tynku w
mm
Nakrapiane |natrysk bardzo |szczotk 3+5
P drobny lub 3
drobny aparatem na- 4+6
tryskowym lub
miotetka

natrysk sredni  |miotetka 3+8

natrysk gruby kielnig 7+12

Zmywane drobnoziarniste 8+12
Srednioziarniste 12 + 16
gruboziarniste 16 + 20

Cyklinowane |drobnoziarniste 5+7
srednioziarniste 7+10
gruboziarniste 10 + 20

Gtadzone bardzo drobnoziarniste i drobno- 4+6

Kamieniar- |bardzo drobnoziarniste 5+8
skie drobnoziarniste 6+ 10
Srednioziarniste 8+ 12
gruboziarniste 10+ 15

Podane w tablicy grubosci dotycza )énkéw (warstwy zapra-

-

wy szlachetnej) po ostatecznej obrébce powierzchni.

5.5.2. Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw. Powierzchnie tynkdw po-
winny by¢ tak wykonane, aby stanowily regularne plaszczyzny pionowe lub poziome albo
tez tworzyly powierzchnie krzywe, zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecie-
cia sie ptaszczyzn otynkowanych powinny byé prostoliniowe, a katy dwuscienne miedzy
tymi ptaszczyznami powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewi-
dzianymi w dokumentacji projektowe;.

Dopuszczalne odchylenia od powyzszych wymagan nie powinny przekraczaé¢ wielkosci
okreslonych dla tynkéw kategorii 1ll wg PN-70/B-10100, z wyjatkiem tynkow kamieniarskich
szlifowanych, dla ktérych prawidtowosé powierzchni i krawedzi nalezy przyjmowaé jak dla
tynkdw kategorii IV wg ww. normy.

5.5.3. Wykonczenie powierzchni (faktura) tynku powinno odpowiada¢ wymaganiom doku-
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mentacji projektowe] i szczegodtowej specyfikacji techniczne]. Zaréwno faktury
wynikajace z techniki nanoszenia warstwy powierzchniowej, jak i struktury uzyskane
przez odpowiednig obrobke powierzchni tej warstwy powinny by¢ tak wykonane, aby
wlasciwe dla poszczegdinych faktur wgtebienia lub wypuktosci, bruzdki czy tez rowki byly
rownomiernie rozrzucone na powierzchni i miaty w przyblizeniu jednakowa gtgbokos¢ lub
wysoko$é, szerokosé itp., bez widocznych skupisk, miejsc pozbawionych faktur lub
innych brakéw naruszajgcych jednolito$¢ wygladu zewnetrznego.

Dopuszcza sie mato widoczne $lady po zaprawieniu miejsc umocowania rusztowan
oraz nieznaczne $lady tgczenia tynku wzdiuz linii prostych na duzych ptaszczyznach po-
zbawionych podziatu architektonicznego, w ktérych ze wzgledéw organizacji budowy nie
jest mozliwe wykonczenie catej powierzchni w ciggu jednego dnia roboczego.

Pekniecia tynku sa niedopuszczalne, a rysy i zadrasnigcia powierzchni, nie wynikajace z
techniki wykonania, sg niedopuszczalne, jesli faczna powierzchnia na ktdrej wystepujg
przekracza 3% catej powierzchni otynkowanej.

Dla tynkéw nakrapianych i cyklinowanych gteboko$¢ wgtebier nie powinna przekraczac
potowy $rednicy najwiekszego ziarna w uzytym kruszywie.
5.5.4. Barwa tynkéw szlachetnych kolorowych powinna byé jednolita, bez smug i plam
oraz zgodna z ustalonym wzorcem.

Dopuszcza sie nieznaczne zmiany odcienia i réznice w intensywno$ci barwy poszczegol-
nych fragmentéw tej samej powierzchni tynku, ale bez wyraznych granic, uwarunkowane
charakterem podioza - z wyjgtkiem przypadkow, gdy obecno$é zyt i rdzawych plam jest po-
zgdana dla petniejszego nasladowania kamienia naturalnego (w tynkach kamieniarskich).
W tynkach nakrapianych nie dopuszcza sie przedwitywania tta spod natrysku, jezeli w

dokumentacji projektowej i szczegdlowe] specyfikacji technicznej nie ustalono inaczej (np.
w tynkach dwubarwnych).

5.5.5. Wykwity i zacieki. Trwate Slady na powierzchni tynkow, jak wykrystalizowane roz-
twory soli, zacieki od wod opadowych lub gruntowych, plesn itp., sg niedopuszczalne.

5.5.6. Wykoficzenie tynkdw szlachetnych na stykach oraz narozach i obrzezach powinno
odpowiadaé wymaganiom okreslonym dla tynkdw zwyktych w PN-70/B-10100.

5.5.7. Przyczepnoéé tynkow szlachetnych do podktadu. Tynki szlachetne powinny by¢ éci-
$le zwigzane z podktadem. Odstawanie od podkiadu, pecherze i odparzenia sg niedopusz-
czalne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne™ Kod
CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzié badania materiatow, ktore
beda wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbidr (migdzyoperacyjny)
podkiadow z tynkdw zwyktych.

6.2.1. Badania materialow

Badanie materiatéw przeprowadza sie pos$rednio na podstawie zapiséw w dzienniku bu-
dowy dotyczacych przyjecia materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wy-
sylce materiatow przez dostawce, potwierdzajacych zgodnos$é uzytych materiatow z wy-
maganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej robot tynkowych, opraco-
wanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia (szczegotowej), oraz normami powola-
nymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.
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6.2.2. Badania podkiadéw z tynkow zwyktych

Sprawdzenie podkiadéw pod tynki szlachetne powinno by¢ dokonane jak dla tynkéw
zwyklych, wediug wymagan okreslonych w PN-70/B-10100 i specyfikacji technicznej
Tynkowanie. Kod CPV 45410000. Wykonanie tynkéw zwykiych wewnetrznych i ze-
wnetrznych. Kod 45411000.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w wyzej wymienionej
normie, a nastepnie odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika bu-
dowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzaniu zgodnosci ich wy-
konania z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szcze-
gotowej) i instrukeji producenta mieszanki tynkarskie;.

6.4. Badania w czasie odbioru robét
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot tynkowych, w szczegdlnosci w za-
kresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng (szczegbdtowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podkiadow,
- prawidiowosci wykonania tynkdw szlachetnych.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokona-
nych przed przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku
budowy dotyczace wykonanych robét.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pézniej niz przed uptywem 1 roku od da-
ty ukonczenia robot tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw szlachetnych zewnetrznych przeprowadzac nalezy
podczas bezdeszczowe] pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie doku-
mentow:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robét potwierdzajg
ze przygotowane podkfady nadawaly sie do potozenia tynku szlachetnego a uzyte ma-
terialy spetnialy wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku szlachetnego temperatura otoczenia w ciggu doby
nie spadia ponizej 0°C.

6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie odpornosci zapraw szlachetnych przygotowywanych na placu bu-
dowy na dzialanie mrozu oraz ich wytrzymatosci na $ciskanie (marka zaprawy) nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-85/B-04500, na zadanie zamawiajacego.
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6.4.2.2. Sprawdzenie grubo$ci tynku nalezy przeprowadzaé na zgdanie zamawiajgce-
go. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej, nie przekraczaja-
cej 5000 m?, nalezy wyciaé w warstwie tynku szlachetnego prostokatne otwory kontroine
tak, aby podkiad zostat odstoniety, ale nie naruszony. Szeroko$é otworéw powinna wy-
nosi¢ okoto 20 mm. Pomiar grubosci nalezy wykonaé przez przytozenie do powierzchni
tynku linijki kontrolnej o dtugosci co najmniej 30 cm tak, aby przecinata ona otwér oraz
umozliwiata zmierzenie z doktadnoscig do 1 mm przeswitu pomiedzy krawedzia linijki a
odstonietym podkfadem. Za przecietng grubosé tynku szlachetnego nalezy przyjmowac
Srednig warto$¢ uzyskang z pomiaru pieciu otworéw. Przy powierzchni przekraczajacej
5000 m? nalezy na kazde rozpoczete 1000 m? wycina¢ jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.3. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni tynkow i krawedzi nalezy
przeprowadza¢ zgodnie z PN-70/B-10100.

Sprawdzenie wykonczenia powierzchni (faktury) nalezy przeprowadzac przez ogledziny
zewnetrzne i stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.5.3. niniejszej
specyfikacji. Wielkos¢ wgtebien lub nacie¢ nalezy okresla¢ przez pomiar z doktadnoscig
do 1 mm, postugujac sie linijkg kontrolng jak w pkt. 8.4.2.2. niniejszej specyfikacji tech-
nicznej, przyktadang krzyzowo do powierzchni tynku.

6.4.24. Sprawdzenie barwy nalezy przeprowadzad zaréwno w trakcie przygotowywa-
nia zaprawy do warstwy wierzchniej przez poréwnanie zabarwienia prébnych zarobéw z
barwg wzorca, jak i po zakonczeniu robodt - przez ogledziny zewnetrzne wykonanych tyn-
kow i stwierdzenie zgodnoéci z wymaganiami okredlonymi w pkt. 5.5.4. niniejszej specyfi-
kacji technicznej.

6.4.2.5. Sprawdzenie obecnosci wykwitdw i zaciekéw nalezy przeprowadzac¢ wzrokowo
rownoczes$nie z badaniem barwy wykonanych tynkéw wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej specyfi-
kacji technicznej.

6.4.2.6. Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na stykach, narozach i obrzezach nalezy
przeprowadzaé zgodnie z PN-70/B-10100.

6.4.2.7. Sprawdzenie przyczepno$ci tynku do podkladu nalezy przeprowadzaé przez
ogledziny zewnetrzne oraz opukiwanie zgietym palcem miejsc budzgcych watpliwosci, a
na zgdanie zamawiajgcego takze wg PN-85/B-04500.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej
specyfikacji technicznej, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogélne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogodine” Kod
CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady przedmiaru i obmiaru robét tynkowych

Powierzchnie tynkdw wewnetrznych $§cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako ilo-
czyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysoko$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wy-
rownawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkéw stropdw plaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu
w Swietle cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropdw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug
wymiarow w stanie surowym.
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Powierzchnie tynkdéw zewnetrznych $cian oblicza sie jako iloczyn dtugosci $cian w roz-
winieciu w stanie surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérne;
krawedzi $ciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gérnej krawedzi tynku, jezeli Sciana jest tyn-
kowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnie pilastrow, stupdw i innych elementéw oblicza si¢ w rozwinigciu tych ele-
mentdéw w stanie surowym.

Z powierzchni tynkdw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, okta-
dzin, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od
0,5 m® Przy potracaniu powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tyn-
kéw scian, nalezy doliczyé powierzchnie osciezy w stanie surowym.

7.3. W szczegodtowej specyfikacji technicznej tynkow szlachetnych, opracowanej dla
konkretnego przedmiotu zamodwienia, mozna ustali¢ inne szczegélowe zasady
przedmiaru i obmiaru robét tynkowych

W szczegdlnosci mozna przyjaé¢ zasady podane w katalogach zawierajgcych jednostkowe
naktady rzeczowe dla robét tynkowych np. zasady wymienione w zatozeniach szczegéto-
wych do rozdziatdéw 08 i 09 KNR 2-02 jub do rozdziatu 06 KNNR nr 3.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy wykonywaniu tynkéw szlachetnych elementami ulegajacymi zakryciu sa podktady z
tynkow zwyklych.

Odbiér podkiadéw musi by¢é dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy z za-
prawy szlachetnej (odbiér miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan dla podktadow nalezy poréwnaé z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podkiady zo-
staty prawidlowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz specyfikacjg
techniczng (szczegodtowa) i zezwoli¢ na przystapienie do nakiadania powtoki z zaprawy
szlachetnej.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podktadu nie powinno
byé odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecz-
nych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy po-
nownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania podktadu.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (in-
spektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbhiodr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilogci i jako$ci wykonanej czesci robét. Odbioru cze-
$ciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
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robotach i ich usuniecie przed odbiorem kohcowym.
Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecno$ci kierownika
budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot,
jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosct i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikdéw badan oraz dokonanej oceny wizuainej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robdt obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robdt,

- szczegdlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykony-
wania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzy-
tych materiatéw i wyrobéw budowlanych,

protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,
instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,
wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnacé
je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej robét
tynkarskich (szczegotowej), opracowane] dla odbieranego przedmiotu zamdwienia oraz
dokona¢ oceny wizualnej.

Tynki szlachetne powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem me-
rytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki szlachetne nie powinny by¢ ode-

brane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwiagzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé nieprawidtowosci wy-
konania tynkéw szlachetnych w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji pro-
jektowej i specyfikacji technicznej (szczegodtowej) i przedstawié je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
tynku, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednocze-
snym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalert umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany
jest usunag¢ wadliwie wykonany tynk szlachetny, wykona¢ go ponownie i powtornie
zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnie-

niu.

Z czynnoséci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiaja-

cego i wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:
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- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku pocienionego z
zamowieniem.

Protokot odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomie-
dzy zamawiajgcym a wykonawcsg.

8.5. Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwaranciji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku szlachetnego po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdét
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizu-
alnej tynku szlachetnego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbi6r osta-
teczny (koficowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjne;j,
negatywny do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z cbnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszyst-
kie zauwazone wady w wykonanych robotach tynkowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wyma-
gania ogdlne"” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robot tynkowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu
odbiorow czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po do-
konaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robot tynkowych
stanowi wartos¢ tych robét obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robdt zaak-
ceptowanych przez zamawiajacego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania tynku szlachetnego lub kwoty ryczaltowe obejmujgce roboty
tynkowe uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

- obsluge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych
wykonanie robot na wysokosci do 4 m,

- oceng i ewentualne prace naprawcze przygotowanego podktadu z tynku zwykiego.
- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementdéw przed zanieczysz-
czeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkow,
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- osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,
- umocowanie profili tynkarskich,
- o0sadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- wykonanie tynku szlachetnego z wykonaniem nacie¢ i fug wypetnianych masa ela-
styczna zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdlowej specyfikacji

technicznej,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstalych w czasie robét tynko-

wych,

- usuniecie zahezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentuainych zanieczyszczen

na elementach nie tynkowanych,
- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatéw w sposob podany w szczegolo-

wej specyfikacji technicznej,
- likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczaltowych ujete sa rowniez koszty montazu, demontazu i pracy ruszto-
wan niezbednych do wykonania robét pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu

terenu.

Przy rozliczaniu robot tynkowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty nie-
zbednych rusztowan moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe od-
dzielnej ptatnosci. Sposob rozliczenia kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan ko-
niecznych do wykonywania robot na wysoko$ci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postano-
wieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej tynku szlachetnego, opracowanej dla realizowa-

nego przedmiotu zamodwienia (szczegdiowej).

10. DOKUMENTY

ODNIESIENIA 10.1.Normy

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. VMymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-EN 197-1:2002 Cement - Czes¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce ce-
mentdw powszechnego uzytku.

PN-90/B-30010 Cement portlandzki biaty.

PN-B-30010/A1:1996 Cement portlandzki biaty (Zmiana A1).
PN-B-30010/A2:1297 Cement portlandzki biaty (Zmiana A2).

PN-90/B-30010/Az3:2002 Cement portlandzki biaty (Zmiana Az3).

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane - Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.

PN-B-06710:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane ze skat weglanowych do la
stryko i suchych mieszanek do tynkow szlachetnych.

PN-85/C-04403.05 Pigmenty do farb wodnych i spoiw budowlanych. Metody badan.
Oznaczanie wplywu pigmentu na czas wiazania cementu,
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PN-89/C-04403.06 -Pigmenty do farb wodnych i spoiw budowlanych. Metody badan.
Oznaczanie trwatosci na cement.

PN-EN 787-15:1999- Ogolne metody badan pigmentdw i wypetniaczy. Poréwnanie
odpornosci na $wiatto barwnych pigmentéw podobnych typdw.

PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, ba-
danie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z pro-
cesoOw produkcji betonu.

10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |,
czesé 4) Arkady, Warszawa 1990 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 1. Tynki. Warszawa 2003 r.

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogol-
ne. Kod CPV 45000000-7. Wydanie |l, OWEOB Promocja - 2005 r.

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Tynkowanie. Kod
CPV 45410000. Wykonanie tynkow zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych. Kod CPV
45411000. Wydanie Il, OWEOB Promocja - 2005 r.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowe-
go zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r.
Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881). Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, z
pozn,. Zmianami. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawieraja-
cego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r Nr 108,

poz. 953 z p6zn. zmianami)
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem Szczegobtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot, prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn. ,,budowa swietli-
cy wiejskiej " zgodnie z zakresem robot przedstawionym w Projekcie Budowlanym i przedmiarze
robét.

Podstawa opracowania ninigjszej SST sg Projekty Budowlane, przepisy obowigzujacego prawa,
normy i zasady wiedzy technicznej.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza SST traktowana jest obok Projektu Budowlanego i przedmiaru robét jako pomocnicza
dokumentacja przetargowa przy zlecaniu i realizacji robét ,,budowa budynku Swietlicy wiejskiej
" - Okladziny wewnetrzne i zewnetrzne z materiatéw ceramicznych.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonaniu oktadzin
wykonanych na powierzchni podtoza ($cianach) i obejmuja:

a) warunki przystgpienia do wykonywania robét oktadzinowych,

b) zasady wykonania oktadzin ceramicznych.

1.4. Ogdéine wymagania dotyczace Rohét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine".

1.41. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. Wymagania ogéine".

1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine".

1.4.3. Zgodnos$é Robot z Dokumentacjg Projektowa i ST
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine".

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. Wymagania ogdine”.

1.4.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,\Wymagania ogoine”.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine".

1.4.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne".

1.4.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne".

1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine".

91



1.4.10. Ochrona i utrzymanie rohét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne".

1.4.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne".

1.56. WspélIny Stownik Zamowien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii robét

Dziat Grupa Klasa Kategoria Nazwa
45.000000- Roboty budowlane
7
454.00000- Roboty wykonczeniowe w zakresie
1 obiektéw budowlanych
4543.0000- Pokrywanie podiég i §cian
0

45431.000-7 | Ktadzenie ptytek

45432.000-4 |Ktadzenie i wyktadanie podtdg, scian i
tapetowanie $cian
45432 210-9|Wyktadanie scian

1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine".

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét wg zasad niniejszej specyfikacji sa:

2.1. Zaprawa
Do mocowania oktadzin ceramicznych do podtoza mozna stosowac, w zaleznosci od rodzaju
podtoza, miejsca zamocowania, warunkow eksploatacyjnych oraz od rodzaju elemeniéw okia-
dzinowych, zaprawy cementowe, cementowo - wapienne oraz zaprawy polimerowo -cementowe
(na dyspersji wodnej polioctanu winylu). Zaprawy gipsowe i gipsowo - wapienne marki 0,3 mozna
stosowaé wylacznie w pomieszczeniach suchych i nie narazonych na zawilgocenie. Na doktad-
nie wyrébwnanym podiozu mozna stosowacé takze odpowiednie kleje (np. kle] lateksowy ekstra).
Spoiwo do mocowania oktadzin musi charakteryzowa¢ sie elastycznoscig i odpornoscig na za-
wilgocenie. Wytrzymatosé zaprawy stosowanej do i mocowania oktadzin powinna wynosié:

dla zapraw cementowych - 5 - 8 MPa

dla zapraw cementowo - wapiennych - 3 - 5 MPa Zaprawa powinna byc wy-
konana zgodnie z zasadami ujetymi w PN-B-03002/99.

2.1.1. Transport i skladowanie

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknietych workach, w suchych warun-
kach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przydatnosci do uzycia zaprawy wyno-
si okoto 64-12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

2.2, Materialy okfadzinowe ceramiczne

Oktadziny wewnetrzne mogg by¢ wykonywane z plytek | ksztattek ceramicznych
szkliwionych  (glazura), piytek kamionkowych zwyklych, mrozoodpornych i
kwasoodpornych, ptytek klinkierowych i ptytek fajansowych. W projekcie budowlanym ww.
obiektu zatozono piytki ceramiczne 20x20 cm i plytki z kamieni sztucznych 30x30 cm.
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Ptytki i ksztaltki szkliwione powinny mie¢ czerep drobnoporowaty, gtadkai Isnigcy
powierzchnie licowa (pokrytg szkliwem), a strone montazowa - nieszkliwiong, zeberkowansg,
Nasigkliwo$¢ plytek nie powinna by¢ wieksza niz 14 %.
Piytki te muszg odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $Swiadectwom
dopuszczenia ich do stosowania w budownictwie.
Wzory i kolorystyka ptytek wymagajg akceptacji Inwestora.
Materiaty okltadzinowe muszg spetnia¢ wymagania zawarte w:

- PN-EN 14411:2005,

- PN-EN ISO 10545-2:1999,

- PN-EN ISO 10545-6:1999,

- PN-EN 101:1994,

- PN-84/B-12033,

- PN-EN 771-6:2002

2.2.1. Transport i sktadowanie

Zwykle ptytki sprzedawane sg w paczkach zawierajgcych 1-1,5m? liczbe plytek oblicza si¢ dla kaz-
dej éciany oddzielnie, a piytki, ktére majg, by¢ przyciete liczy sig jako cate. Zaleca sig kupic kafle z
pewnym zapasem przy uktadaniu prostym ok. 10 % wiecej, przy ukfadaniu w karo 15-20 % wigcej.

2.3. Elementy uzupelniajace

Elementami uzupetniajgcymi sg: plastikowe wkiadki dystansowe Iub listewki do zachowania jednoli-
tej szerokosci spoin oraz flizowki z PVC do wykanczania naroznikéw wypukiych i listwy przyscien-
ne z polichlorku winylu klejone.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania oktadzin ceramicznych winien wykaza¢ sig mozliwoscig
korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujgcych wtasciwg tj. spetniajacg wymagania ST jakos¢ ro-
bot.

4. TRANSPORT

Warunki transportu materiatow sg okreslone:

— dla zaprawy w punkcie 2.1.1.

— dla ptytek ceramicznych w punkcie 2.2.1.

Dla pozostatych materiatéw nie okresla sie warunkéw transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robét okladzinowych

Oktadziny ceramiczne wewnatrz budynku mozna wykonywac po:

a)wykonaniu robét budowlanych, jak: wykonanie podioza pod posadzki, osadzenie oscieznic
drzwiowych, szaf §ciennych, okucie i dopasowanie stolarki itp.,

b) wykonaniu robot tynkowych na wszystkich powierzchniach i robét malarskich na powierzch-
niach &cian, na ktoérych nie bedzie wykonana oktadzina,

¢) wykonaniu robét instalacyjnych (wodociggowych, kanalizacyjnych, elektrycznych i centralne-
go ogrzewania), z wyjatkiem tzw. bialego montazu i zatozenia armatury odwietleniowe),

d) wykonaniu robdt podtogowych bez zamontowania listew przypodtogowych tylko w przypadku
wyktadzin przyklejonych), z wyjatkiem wyktadzin dywanowych.

Oktadziny wewnetrzne powinny byé wykonane me wezesnigj niz po uptywie 4 miesigcy, liczac od

daty zakonczenia budowy w stanie surowym.
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Przygoto- Wi W2 W3 W4
wanie podioza
Przyktady Korytarze, W pom. mieszk.. (W pom. mieszk.. w zaktadach:
toalety, klatki kuchnie, w natryski w kuchnie, natryski
schodowe zaktadach toalety {umywalniach i pralnie
fazienkach
Tynk cementowy Nie sa konieczne zadne prace przygotowawcze Uszczelnienie
powierzchni
Tynk cem. - Brak przygotowan Alternatywne Uszczelnienie
wap. uszczelhienie powierzchni
powierzchni
Tynk gipsowy Brak przy- Gruntowanie Uszczelnienie Nie stosowac
gotowary' powierzchni powierzchni tynkow
gipsowych

' Przestrzegaé danych producenta kleju do ptytek

5.2, Zasady wykonywania okladzin ceramicznych

Oktadziny ceramiczne powinny byé mocowane do podioza z warstwg wyréwnujacg lub bezpo-
$rednio do réwnego i gtadkiego podtoza (np. do tynku). Przed potozeniem ptytek nalezy zagrun-
towac tynk $rodkiem do gruntowania wglebnego (szczegédlnie jesli jest to tynk gipsowy). W przy-
padku obszaru narazonego na oddziatywanie wody rozpryskowej, np. za wanna lub natryskiem,
powinien by¢ zastosowany $rodek izolacyjny.

W strefie naroznikow i stykdw nalezy zastosowac tasme uszczelniajgcg

Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nieotynkowane lub otynkowane mury z ele-
mentéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe monolityczne lub montowane z elementdéw
wielkopiytowych lub wielkoblokowych. Projekt budowtany zaktada wykonanie okfadziny z ptytek
ceramicznych na tynkach. Podtoze pod plytki musi by¢ suche i wolne od pyiu. W przypadku tyn-
kow z gotowych gipsowych mieszanek tynkarskich zaleca sie zeby zawarto$é wilgoci w podiozu
nie byta wieksza niz 1 % (wg zalecenia producenta tynkéw). Powierzchnie o do¢ znacznych nie-
rownosciach, nalezy wyréwnac zaprawg o wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa po uprzednim na-
kuciu podtoza, jego oczyszczeniu | zmoczeniu. Przy nierébwnosciach podtoza do 3 mm  wy-
starczajgce jest natozenie cienkiej warstwy wygtadzajacej, np. mieszaniny kleju lateksowe-
go extra z cementem, lub wykonanie tynku pocienionego.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wg wymiarow, gatunkow i odcieni barwy (co
jest szczegdlnie istotne w przypadku plytek o szkliwie barwnym), a przed przystapieniem do ich
mocowania - moczone w ciagu 2-3 godzin w wodzie czystej. Zastosowanie plytek w dwéch lub
wiecej kolorach wymaga uprzedniego zaprojektowania ich uktadu.

Przed przystgpieniem do osadzania elementdw oktadzinowych nalezy ustalic obrys oktadziny, wy-
znaczy¢ potozenie jej powierzchni oraz okresdli¢ poziom gérnej krawedzi elementéw w poszcze-
goélnych rzedach za pomocg naciggnietege sznura. Osadzenie elementéw oktadzi-
nowych nalezy wykonywa¢ od dotu po stwardnieniu podkladu (po uptywie 16 do 20 godzin). Jezeli
istnieje mozliwosc¢ dziatania na oktadzine temperatury ponad 35 C, konieczne jest zastosowanie
zaprawy cementowej o wytrzymalosci nie nizszej niz 5 MPa. W celu umocowania plytek, na tylng
zeberkowang ich powierzchnie naktada sie taka sama zaprawe jak zaprawa podktadu i plytke doci-
ska sie do podktadu. Docisnietej ptytki nie wolno przesuwadé. Po utozeniu catego rzedu plytek usu-
wa sie nadmiar zaprawy i rozpoczyna uktadanie nastepnego rzedu, sprawdzajgc pionowosé usta-
wienia krawedzi ptytek. Temperatura powietrza w czasie uktadania plytek powinna wynosié, co
najmniej +5°C. Spoiny powinny stanowi¢ proste, ciagte linie pionowe i poziome o szerokosci nie
wiekszej niz 2 mm. W celu zagwarantowana jednolitej szerokosci spoin mozna stosowaé wktadki
dystansowe lub listewki odpowiedniej grubosci.

Dopasowywanie plytek ceramicznych w naroznikach i obrabianie potrzebnych otworéw odbywa
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sie przez docinanie plytek. Nalezy pamietaé, aby ostatni rzad i réwniez naroze wypukte byly wy-
konczone flizéwkami z PCV.

Po uptywie 5 do 7 dni od wykonania oktadziny wypetnia sie spoiny odpowiednio dobrang kolory-
stycznie zaprawg do fugowania, przygotowywang zgodne z zaleceniami producenta. Na doktadnie
wyrownanym podktadzie moga byé mocowane cienkie piytki ceramiczne za pomoca klejéw. Po-
wierzchnie te pod wzgledem ich réwnosci i gtadkosci powinny spetniaé¢ wymagania co najmniej dla
tynku dwuwarstwowego kat. lll. Uktadanie ptytek na kleju lateksowym extra rozpoczyna sie od roz-
prowadzenia na podiozu szpachlg warstwy kleju grubosci okoto 2 mm, wymieszanego z cementem
marki 25 w stosunku wagowym 1:1-*1:5. Do tak rozprowadzonej warstwy kleju przykleja sie ptytki
w takiej samej kolejnosci jak przy ukifadaniu na zaprawie. Przyktadajac plytke do podtoza nalezy jg
przesungé o 10-15 mm po powierzchni natozonego kleju do pozycji, jakg zajgé ma w ukiadane;
warstwie. Przesuniecie to nie powinno spowodowaé zgarniecia kleju na podiozu. Wykonanie frag-
mentu okfadziny na natozonej partii kleju powinno nastgpi¢ w ciggu 15min. Po wykonaniu catej
oktadziny nalezy powierzchnie ptytek doktadnie oczysci¢ z nadmiaru kleju lub plam.

Odchylenie krawedzi plytek od kierunku pionowego lub poziomego nie powinno byé wicksze od 2
mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na diugosci taty
dwumetrowe;.

Wszystkie materialy oraz wykonania prac musi by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w PN-EN
14411:2005 i PN-EN ISO 10545-2:1999.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogolne

6.1.1. Program Zapewnienia Jakosci

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.
6.1.2.Zasady kontroli jakosci roboét

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. \Wymagania ogdine".

Kontrola wykonane] oktadziny powinna obejmowac:
+ zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowa - przez ogledziny i pomiary,
+ stan podtozy na podstawie protokotéw miedzy operacyjny eh,
+ jakos¢ materiatéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatdw zgodnosci przedtozo-
nych przez dostawcow,
+ prawidlowos¢ wykonania oktadziny przez sprawdzenie:
przyczepnosci oktadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydac gltuchego
odglosu,
odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, tatg o dlugosci 2 m -
odchylenie nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na catej diugosci taty 2m,
odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m - odchylenie nie powinno
by¢ wieksze niz 2 mm na calej dlugosci taty,
prawidtowos$ci przebiegu i wypelnienia spoin poziomica i pionem z dokladnoscia do 1
mm, zgodnie z PN-72/B-06190.
grubosci warstwy kompozycji klecgcej pod ptytka, ktéra nie powinna przekraczaé
grubosci okreslonej przez producenta, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej. Kontrole
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie wytycznymi zawartymi w PN-EN 14411:2005 i PN-EN |SO 10545-
2:1999.

6.1.3. Badania i pomiary
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania cgoélne".
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6.1.4. Raporty z badan
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne".

6.1.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne".

6.1.6. Certyfikaty i deklaracje

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogodine".
6.1.7. Dokumenty budowy

a} Dziennik budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne".

b) Rejestr obmiaréw
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. Wymagania ogdlne".

¢) Dzienniki laboratoryjne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. Wymagania ogdlne”.

d) Pozostale dokumenty
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,\Wymagania ogdlne".

€) Przechowywanie dokumentéw budowy

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine". 6.2.Kontrola, pomiary i ba-
dania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogodlne".

6.2.2. Kontrola jakosci

a) Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzié¢ na budowie:
1. sprawdzenie zgodnosci klasy materiatow ceramicznych z zamowieniem,
2. préby doraznej poprzez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: - wymiaréw ksztaftu piytek
liczby szczerb i peknieé odpornosci na uderzenia. W przypadku niemoznosci okre$lenia jako-
$ci plytek przez prébe dorazng nalezy ja poddaé badaniom laboratoryjnym (szczegélnie co do
klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).

b) Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i kon-
systencje w sposdb podany w normie PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badania cech fizycz-
nych i wytrzymatosciowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine".
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7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatéow
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne".

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine".

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne".

7.5. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa robét jest m . Hos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednie-
niem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru robdt:
a) odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

b) odbidr czesciowy

¢) odbidr ostateczny

d) odbiér pogwarancyjny

8.2. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine".

8.3. Odbidr czesciowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,\Wymagania ogdlne".

8.4. Odbior ostateczny robét rozbiérkowych
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. \Wymagania ogéine".

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine".

8.4.2. Dokumenty odbioru ostatecznego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,\Wymagania ogdline".

8.5. Odbiér pogwarancyjny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine",

Odbiér robét polega na sprawdzeniu ich wykonania zgodnie z punktem 5.2. niniejszej Szczegéto-
wej Specyfikacji Techniczne;.
Odchylenie krawedzi plytek od kierunku pionowego lub poziomego nie powinno by¢ wieksze od 2

mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na diugosci taty
dwumetrowe;.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,\Wymagania ogdlne".

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
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przygotowanie zaprawy,

przygotowanie podtoza,

dostarczenie materiatdéw i sprzetu,

moczenie plytek, docinanie ptytek, - ustawienie i rozbiérka rusztowan,
wykonanie okfadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
Zamurowanie przebic,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
reperacje tynkéw,

oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie Normy, $wiadectwa, wytyczne

PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

PN-EN 14411:2005 - Piytki i piyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja,
charakterystyki i znakowanie

PN-EN ISO 10545-2:1999 - Piytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiarow i

sprawdzanie jakosci powierzchni

PN-EN ISO 10545-6:1999 -Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornoéci na

wgtebne Scieranie plytek nieszkliwionych

PN-EN 101:1994 - Piytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa
PN-84/B-12033 - Piytki i ksztattki kamionkowe $&cienne i elewacyjne

PN-EN 771-6:2002 - Wymagania dotyczace elementéw murowych. Elementy murowe z
kamienia naturalnego.

PN-72/B-06190 - Roboty kamieniarskie - Oktadzina kamienna - Wymagania w

zakresie wykonywania i badania przy odbiorze Dz. U. nr 75/2002 - ,Warunki techniczne, jakim po-
winny odpowiadac budynki i ich usytuowanie"

Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej odpowiednia dla zastosowanego materiatu
oktadzinowego.

,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych" Tom | ,Budownictwo

0golne".
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem Szczegélowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét, prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn.
»,budowa budynku swietlicy wiejskiej" zgodnie z zakresem robét przedstawionym w
Projekcie Budowlano-Wykonawczym i przedmiarze robot.

Podstawa opracowania niniejszej SST jest Projekt Budowlany, przepisy obowigzujacego
prawa, normy i zasady wiedzy budowlanej.

1.2.Zakres stosowania SST

Niniejsza SST traktowana jest obok Projektu Budowlanego i przedmiaru robét jako po-
mochicza dokumentacja przetargowa przy zlecaniu i realizacji robét

1.3.Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét przy wykonaniu
docieplenia projektowanego budynku metoda lekkg i obejmuja:

a) przygotowanie podtoza,

b)przymocowanie warstwy izolacji termicznej do podioza,

c) wykonanie warstwy zbrojonej,

dywykonanie podktadu tynkarskiego,

e)wykonanie tynku szlachetnego,

f) malowanie tynku farbami fasadowymi.

1.4.0gdine wymagania dotyczgce Robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Technicznag nr 1.0.0. ,Wymagania ogoélne".

1.4.1.Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. Wymagania og6ine".

1.4.2.Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne".

1.4.3.Zgodnosé Robét z Dokumentacja Projektowa i ST
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne".

1.4.4.Zahezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. Wymagania ogdlne".

1.4.5.0chrona srodowiska w czasie wykonywania robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne".
1.4.6.0chrona przeciwpozarowa

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. Wymagania ogélne".

1.4.7.0chrona wiasnosci publicznej i prywatnej
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne".

1.4.8.0graniczenie ohciazen osi pojazdow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,\Wymagania ogdlne".
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1.4.9.Bezpieczenstwo i higiena pracy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania 0goélne".

1.4.10.0chrona i utrzymanie robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine".

1.4.11.Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne".

1.5. Wspoélny Stownik Zamowien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii robét

Dziat Grupa Klasa Kategoria Nazwa
45.000000-7 Roboty budowlane
452.00000-9 Roboty budowlane w zakresie

wznoszenia komplethych obiek-
tow budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej

4532.0000-6 Roboty izolacyjne

45321.000-3 |Izolacja cieplna

45323.000-7 |Izolacja dzwigkoszczelna

45324.000-4 | Tynkowanie

1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne".

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t wg zasad niniejszej specyfikacji sa:

2.1.Zaprawa klejowa

Zaprawa klejowa do klejenia piyt styropianowych musi byé mrozo- i wodoodporna, o

duzej przepuszczalnosci i przyczepnosci oraz musi posiadaé Aprobate Techniczng in-

stytutu Techniki Budowlanej.

2.1.1. Transport i skladowanie

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywaé¢ w szczelnie zamknigtych workach, w su-
chych warunkach (najlepiej na paletach). Chronié przed wilgocig. Okres przydatnosci do
uzycia zaprawy wynosi okoto 6 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

2.2. Plyty styropianowe

Do wykonania warstwy termoizolacyjnej nalezy stosowaé piyty samogasngce, o gestosci
objetosciowej powyzej 15 kg/m®. Zastosowaé styropian i wetne o odpowiedniej gestosci,
zwarte] strukturze i wytrzymatosci na rozcigganie min. 8 N/m , odpornoéci na temperature
co najmniej 70° C po sezonowaniu u producenta przez okres okoto 2 miesigcy od chwili
jego wyprodukowania w temperaturze +20° C i wilgotnosci powietrza 65%.

Wymiary plyt nie moga byé wieksze niz 60 x 120 cm z odchylkami nie wiekszymi niz +2
mm, a grubosé¢ 100 mm. Odchyiki grubosci ptyt styropianu nie powinny przekraczaé £1,5
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mm. Wytrzymato&¢ ptyt styropianowych na rozrywanie sitg prostopadta do powierzchni
nie moze by¢ mniejsza niz 100,0 kPa. Zaleca sie stosowanie piyt z zakladem tj. frezowa-
ne (na tzw. ,piéro i wpust"). Struktura zwarta, czyli granulki polistyrenowe, powinny byé
trwale polgczone w jednorodng mase bez pustych miejsc. Producent styropianu powinien
zataczy¢ deklaracje zgodnosci z posiadanym atestem.

2.2.1. Transport i sktadowanie

Sposdb transportu i sktadowania ptyt styropianowych musi wykluczyé mozliwos¢ potama-
nia pityt lub uszkodzenia krawedzi ptyt, co moze powodowaé powstawanie mostkéw ter-
micznych w warstwie termoizolacyjnej.

2.3. Siatka zbrojaca z witdékna szklanego

Siatka z wtdkna szklanego powinna odpowiada¢ normie BN-92/P-850100. Nalezy stoso-
wac siatke odpowiednia do przyjetego systemu docieplenia o wymiarach oczek 4x4 mm.
Siatka powinna by¢ impregnowana odpowiednig dyspersja tworzywa sztucznego. Sita
zZrywajgca pasek siatki o szerokosci 5 cm wzdtuz watku i osnowy powinna wynosi¢ nie
mniej niz 1500N/5¢cm.

2.4. Podkiad tynkarski

Podkiadowa masa tynkarska jest srodkiem gruntujgcym pod szlachetne tynki mineralne
lub tynki Zywiczne. Nalezy stosowac podktad wynikajacy z przyjetego systemu docieple-
nia, posiadajacy odpowiednig Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej oraz
Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.4.1. Transport i sktadowanie

Podkiad tynkarski dostarczany jest w postaci gotowej; nie wolno go zageszczaé, rozcien-
cza¢ ani tgczyé z innymi materiatami. Nalezy go przewozi¢ i przechowywacé w szczelnie
zamknietych pojemnikach, w suchych warunkach, w temperaturze dodatniej (najlepiej na
paletach). Chroni¢ przed przegrzaniem. Nie wolno pozostawia¢ otwartych napoczetych
pojemnikéw. Okres przydatnosci do uzycia masy wynosi 12 miesiecy od daty produkgji
umieszczonej na opakowaniu.

2.5.Cienkowarstwowy tynk dekoracyjny mineralny

Hydrofobowy, przepuszczajgcy pare wodna, odporny na warunki atmosferyczne tynk
cienkowarstwowy. Nalezy stosowaé tynk z tego samego systemu co w/w materiaty, po-
siadajgcy odpowiednig Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej oraz Atest
Higieniczny Paristwowego Zakfadu Higieny.

2.5.1. Transport i skladowanie

Tynki mineralne sg dostarczane w gotowej postaci i konsystencji. Nie wolno ich zagesz-
czac, rozcieficzac ani faczy¢ z innymi materiatami. Nalezy go przewozi¢ i przechowywac
w szczelnie zamknigtych pojemnikach w suchych warunkach, w temperaturze dodatniej
(najlepiej na paletach). Chronié¢ przed wilgocia. Okres przydatnosci do uzycia tynku wy-
nosi 12 miesigcy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu,

2.6. Elementy uzupetniajace

Elementami uzupetniajgcymi systemu sa kotki plastikowe do mocowania styropianu, listwy
naroznikowe i cokotowe oraz elementy do obrébek szczegdinych miejsc na elewacji (np.
dylatacji). Katowniki aluminiowe z blachy perforowanej o grubosci 0,5 mm i wymiarach
25x25 mm powinny by¢ stosowane do wzmacniania narozy pionowych do wysoko$ci mi-
nimum 200 cm od poziomu terenu oraz narozy przy osciezach drzwi balkonowych i wej-
sciowych do budynku.
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3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet, ktéry moze byé uzyty do wykonywania robét (podstawowy)
srodek transportowy samochod dostaw-
czy do 0,9 t samochéd samowytadowcezy
5 - 10 t samochdéd samowytadowczy do
5t

3.3. Pozostaly sprzet i sprzet zamienny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne".

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine™.
Warunki transportu materiatéw sg okreslone:
— dla zaprawy klej owej w punkcie 2.1.1.,
— dla ptyt styropianowych w punkcie 2.2.1.,
— dla podktadu tynkarskiego w punkcie 2.4.1.,
— dla tynku dekoracyjnego w punkcie 2.5.1.
Dla pozostatych materiatdw nie okresla sie warunkow transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Technologia wykonania docieplenia metoda bezspoinowa (styropian) lub réwnowazng.

5.1. Przyklejanie plyt
1) Sciany budynku nalezy oczyscié - najlepiej wodg pod cisnieniem. Sprawdzi¢ dobre
przyleganie - przyczepno$¢ istniejacego tynku do podtoza, uzupemi¢ ewentualne ubytki
podtoza.
2) Plyty nalezy przyklei¢ zaprawa maj aca dobrg przyczepno$¢ do nosnych, zwartych,
suchych i wolnych od substanciji przeciw przyczepnosciowych (takich jak tuszcze, bitu-
my, pyty) powierzchni murdw, tynkéw i betondw.
Do odmierzonej iloéci czystej, chiodnej wody wsypywac zaprawe i mieszac za pomocg
wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek.
Gotows zaprawe nalezy nakfadac kielnig po obwodzie ptyty pasmem szerokoéci 3 - 4 cm
kilkoma plackami o $rednicy ok. 8 cm. Bezzwtocznie przytozyé plyte do Sciany i docisnaé
uderzeniami diugiej pacy. Prawidlowo natozona zaprawa, po docisnigciu plyty, pokrywa
minimum 40% jej powierzchni. W przypadku rownych, gtadkich podiozy, zaprawe mozna
naklada¢ na piyty za pomocg pacy zebatej (zeby 10-12 mm). Plyty styropianowe nalezy
mocowac scisle jedna przy drugiej, w jednej ptaszczyznie, z zachowaniem mijankowego
ukiadu stykow pionowych.
Po zwigzaniu zaprawy (po ok. 2 dniach), ptyty mozna szlifowaé papierem $ciernym i
przystapi¢ do koniecznego, dodatkowego mocowania facznikami mechanicznymi.
llo§¢ tacznikéw powinna wynosi¢ minimum 6 szt./m .
Na wysokoséci dolnej kondygnacji zaleca sie natozy¢ podwdjng warstwe siatki i wzmac-
nia¢ wszystkie naroza otworéw dodatkowymi naktadkami siatki o wymiarach 20x35 cm;
ilosé tacznikdw nalezy zwiekszyE do minimum 8 szt./m®. W przypadku dolnej kondy-
gnacji przeznaczonej na ustugi handlowe dopuszczalna jest rezygnacja z uktadania po-
dwdjnej siatki.
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Wszystkie wypukle naroza otworéw i budynku wzmacniaé specjalnymi katownikami z
siatkg lub dodatkowymi kgtownikami aluminiowymi.

Naktadanie nastepnych warstw masy klejacej do siatki i wyprawy tynko-
wej cienkowarstwowej w przecietnych warunkach temperatury i wilgotno$ci powietrza
powinno odbywaé sie po ca 24 h.

Swieze zabrudzenia zaprawg zmywaé woda, a stwardniate mozna usuwad
tylko mechanicznie.

Prace prowadzi¢ z zastosowaniem odpowiednich rusztowan, bezpiecznie zakotwionych
do &cian budynku. Nalezy naprawi¢ wszystkie uszkodzenia w substancji budynku, po-
wstate podczas robdt oraz demontazu rusztowan.

Prace prowadzi¢ w zakresie temperatur od +5° C do +30° C.

3) Wykonanie warstwy zbrojonej siatka

Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody wsypywaé sucha mase i mieszaé za pomo-
cg wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek.

Gotowg zaprawe nalezy rozprowadzac na powierzchni plyt styropianowych warstwa gru-
bosci 2-3 mm za pomoca gladkiej, stalowej pacy. Na $wiezg zaprawe nakiadaé siatke z
widkna szklanego (z zachowaniem zaktadéw min. 50 mm), a nastepnie nanosié¢ druga
warstwe zaprawy grubosci ok. 1 mm i rowno zagfadzac¢ powierzchnie, tak by siatka prze-
stata by¢ widoczna.

Swieze zabrudzenia zaprawa zmywaé woda, stwardniale mozna usungc¢ tylko mecha-
nicznie.

4) Farba gruntujaca - podkiad pod tynki

Podtoza, ktére majg by¢ pokryte farbg musza by¢ réwne, zwarte, suche i wolne od sub-
stancji przeciw przyczepnos$ciowych: tluszczy, bituméw, pytdw itp. Zabrudzenia i warstwy
o stabej wytrzymaltosci trzeba usunag. Istniejace powioki z farb klejowych lub wapiennych
nalezy zeskrobaé i zmy¢ woda.

Nie uzywacd rdzewiejacych naczyn i narzedzi. Nie rozcienczac farby. Nie stosowaé wat-
kéw malarskich. Farbe nalezy naktada¢ pedzlem, réwnomiernie i jednokrotnie. Czas
schnigcia farby wynosi ok. 3 godzin.

Narzedzia i zachlapania mozna myé woda.

5) Tynk mineralny, ciggniony, bialy

Dekoracyjny tynk cienkowarstwowy do stosowania na zewnatrz i wewnatrz budynkdw,
zawierajgey ziarno 2,5 mm, zacierany pacg, uzyskuje fakture ,baranka”.

Tynk stanowi wyprawe elewacyjng, w systemach ocieplen budynkdw metoda lekkg mo-
kra, z zastosowaniem plyt styropianowych [ub fasadowych plyt z wetny mineralnej.

Catg zawarto$¢ opakowania wsypywac¢ do odmierzonej ilosci czystej, chiodnej wody i
mieszac za pomoca wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez gru-
dek.

Nie stosowac rdzewiejgcych pojemnikdw i narzedzi. Whasciwa ilo$¢ wody wynosi od 5,0
do 5,6 1 wody na 25 kg. Konsystencje trzeba dobra¢ w zaleznoéci od warunkéw stoso-
wania. W czasie prowadzenia robét nalezy zachowywa¢ jednakows, konsystencje mate-
riatu poprzez ponowne wymieszanie tynku wiertarkg, a nie przez dodawanie wody.

Tynk rownomiernie nanosi¢ na podtoze, na grubos$¢ ziarna, za pomoca trzymanej pod
katem stalowej pacy. Gdy tynk nie klei sie juz do narzedzia, ptasko trzymang packa pla-
stikowa nalezy nada¢ mu fakture. W zaleznosci od kierunku ruchéw packi mozna uzy-
skac koliste, poziome lub pionowe rysy pochodzace od zawartego w tynku ziarna. Nie
skrapiaé tynku woda.

Prace na jednej plaszczyznie nalezy wykonywaé bez przerw.

Narzedzia i wieze zabrudzenia tynkiem nalezy my¢ woda, stwardniate resztki tynku
mozna usung¢ mechanicznie.
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6) Farba silikatowa

Paroprzepuszczalna, hydrofobowa farba do malowania elewacji i wnetrz budynkow. Far-

ba stuzy do malowania elewacji oraz wnetrz ($cian i sufitow). Mozna nig pokrywa¢ podto-

Zza mineralne (beton, tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne), ktére nie

byty wezedniej malowane. Na skutek reakcji chemicznej farba trwale {aczy sie z podio-

zem.

Szczegdlnie zalecana jest do malowania nowych tynkéw, poniewaz umozliwia szybkie

przystapienie do prac malarskich, bez obawy, ze alkaliczny odczyn tynku zniszczy po-

wioke malarska.

Farbg mozna malowac¢ mineralne tynki wykonane na tradycyjnych podiozach i wchodzs-

ce w sklad systeméw ocieplen budynkéw. Ze wzgledu na niepalnoéé i bardzo

dobrg paroprzepuszczaino$é zaleca sie stosowac w przypadku systemu Ceresit WM, w

ktérym materiatem izolacyjnym sg plyty welny mineralne;.

Nagrzewanie sie elewacji wywotuje szkodliwe naprezenia, dlatego ciemne kolory powin-

ny by¢ stosowane tylko na matych powierzchniach, np. na detalach architektonicznych.

Farba moze byé stosowana na mocnych, nosnych, suchych i wolnych od sub-

stancji zmniejszajacych przyczepnosé (takich jak tluszcze, bitumy, pyty) podiozach:
mineraine tynki cienkowarstwowe (wiek powyzej 3 dni), - tradycyjne tynki cemento-
we, cementowo-wapienne i wapienne (wiek powyzej 14 dni),
mocne, mineralne powloki malarskie (krzemianowe, cementowe) o dobrej
przyczepnosci do podtoza,
mury ceglane, beton (wiek powyzej 28 dni). Doktadnie wymieszac zawarto$¢ pojemni-
ka. Zazwyczaj wystarcza dwukrotne malowanie. Na podtozach nasigkliwych, do na-
ktadania pierwszej warstwy, nalezy wymieszaé farbe z 1 (H15% dodatkiem czy-
stej wody. Drugg, ewentualnie trzecig warstwe nakiada¢ bez rozcienczania. Po-
miedzy naktadaniem kolejnych warstw trzeba zachowac¢ co najmniej 12 godzinne od-
stepy czasu. Pierwszg warstwe nalezy naktadaé pedzlem. Kolejne, na stosunkowo
rownych powierzchniach - mozna naktadaé watkiem. Nalezy zwréci¢ uwage na réw-
nomierne naktadanie farby.

Nie uzywa¢ rdzewiejgcych naczyn i narzedzi. Na jednej ptaszczyznie pracowac bez

przerw, stosujgc farbe o tym samym numerze szarzy produkcyjnej, umieszczonym na

kazdym opakowaniu, albo zmieszaé ze soba zawarto$¢ pojemnikéw o réznych numerach

szarz.

Doktadnie zabezpiecza¢ (np. folig) powierzchnie, ktdre nie sg przeznaczone do malowa-

nia np.okna, drzwi. Ostania¢ krzewy, rosliny itp.

Przypadkowe zachlapania natychmiast obficie zmywa¢ woda. Bezposrednio po uzyciu -

dokiadnie umy¢ woda narzedzia.

UWAGA

Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze otoczenia i podtoza

od +5do +30° C. Wszelkie dane odnoszg sie do temperatury + 20° C oraz wilgotnosci

wzglednej powietrza 60 %. W innych warunkach nalezy uwzgledni¢ szybsze lub wolniej-

sze wigzanie materiatu.

7) Obroébki blacharskie

Nowe obrdbki i inne elementy wykonaé biorgc pod uwage grubos¢ warstwy ocieplenia.
Obrébki blacharskie powinny wystawaé poza lico wykoriczonej éciany co najmniej 40 mm
i byé wykonane w taki sposéb, aby zabezpieczaly elewacje przed zalewaniem
wodg deszczowa.

Powinny by¢é mocowane do kotkéw drewnianych osadzonych w trakcie przyklejania sty-
ropianu, w doktadnie dopasowanych wycieciach styropianu,

Obrébki podokiennikdéw musza byé wykonane z blachy nierdzewnej aluminiowej malowa-
nej lub stalowej powlekanej przed wykonaniem warstw na styropianie. Podokienniki po-
winny mie¢ szeroko$¢ min. 40 mm wigkszg, od gtebokosci gotowego oscieza. Skrajne
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czesci blachy powinny byé wywiniete pod kgtem prostym do géry na min.2cm. Diugosc
podokiennikéw powinna by¢ o ok. 1 cm wieksza od szerokosci otworu w $wietle styro-
pianu. Podokiennik nalezy ,na wcisk" wsungé az do okna, podsuwajac jego koricows,
pionowsg krawedZ pod okapnik w ramie oscieznicy. Po ustabilizowaniu obrobki podcina
sie ostrym nozem styropian na styku z blachg. RozpreZzony styropian stworzy nawis na
szerokosci ok. 5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogdlne

6.1.1. Prograrh Zapewnienia Jakosci
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

8.1.2.Zasady kontroli jakosci robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne".

6.1.3.Badania i pomiary
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,\Wymagania ogélne".

6.1.4.Raporty z badan
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. Wymagania ogdlne".

6.1.5.Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. Wymagania ogolne".

6.1.6.Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,\Wymagania ogolne".
6.1.7.Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,\Wymagania ogélne”.

b)Rejestr obmiaréw
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

c) Dzienniki laboratoryjne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne".

d)}Pozostate dokumenty
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

e} Przechowywanie dokumentéw budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
6.2.Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do roboét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1.0go6Ine zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. Wymagania ogdine".

7.2, Zasady okreslania ilosci robét i materiatéw
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne".

7.3.Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne".

7.4.Czas przeprowadzania obmiaru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robdt:
a) odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

b) odbiér czesciowy

¢) odbiér ostateczny

d) odbioér pogwarancyjny

8.2. Odbior robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne".

8.3. Odbior czesciowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania og6lne”.

8.4. Odbior ostateczny robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. \Wymagania ogoine".

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego roboét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne".

8.4.2. Dokumenty odbioru ostatecznego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. Wymagania ogdlne”.

8.5. Odbidr pogwarancyjny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdine
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Polskie Normy

- PN-99/B-20130 - ,Ptyty styropianowe (PS-E)"

- PN-EN iSO 6946 - ,Opdr cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania."
- PN-B-03002/99 - ,Konstrukcje murowe niezhrojone. Projektowanie i obliczanie."

10.2. Swiadectwa, wytyczne i instrukcje
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- Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej odpowiednia dla zastosowanego

systemu ocieplenia.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych" Tom | ,Bu-
downictwo ogélne” '
- Wytyczne technologii zabezpieczenia przed przemarzaniem i przeciekaniem $cian ze-
wnetrznych metodg ,lekka" (dla doswiadczalnictwa)". ITB, Warszawa 1982 r. $wiadectwo

ITB nr 530/85.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SS8T-1.0.09 OBROBKI BLACHARSKIE RYNNY | RURY SPUSTOWE | INNE ROBOTY
BLACHARSKIE

KOD CPV 45.26.00.00

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ninigjszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru obrébek blacharskich wraz z rynnami i rurami spustowymi dla zatgczonego
projektu budowlanego.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé migjsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu,
dla ktérych istnigje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania beda spelnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad
sztuki budowlane;.

1.3 Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robét przy wykonywaniu nastepujacych
robét:

* Rynny i rury spustowe, obrébki blacharskie i inne roboty blacharskie

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z cbowigzujgcymi
odpowiednimi normami. Ogdine wymagania dotyczgce robot podano w ST B-
1.0.0 \Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5, Ogdine wymagania dotyczgce robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako§é  wykonania robdt, ich

zgodnos$é¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Nadzoru Inwestorskiego.
Ogoine wymagania dotyczgce robot podano w ST B-1.0.0 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY.

2.1. Blachy do obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych

+ Blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5+0,55 mm,

+ Materiaty pomocnicze: uchwyty do rynien i rur spustowych, itp.

Wszystkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartych w polskich normach lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Ogdlne wymagania dotyczgce malerialdw, ich pozyskania i skfadowania podano w ST B-
1.0.0 , Wymagania ogéine” pkt 2.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na

jakos¢ materiatow | wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla Srodowiska.

Ogdine wymagania dofyczgce sprzetu podanow ST B-1.0.0 ,Wymagania ogdine” pkt 3.

4. TRANSPORT
Samochdd powinien posiadac skrzynie otwartg o diugosci wystarczajacej, aby paczka blach nie
wystawata
poza jej tylng burte wiecej niz 0,5 m. Dopuszczalne jest réwniez przewozenie blach
dtuzszych od skrzyni max. do jednego metra, ale wowczas paczki blach muszg
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spoczywaé catkowicie na sztywnym pomoscie (np. drewnianym).

Obrdbki blacharskie moga by¢ przewozone dowolnymi érodkami transportu. Materiat nalezy
uktadac

rownomiernie na catej powierzchni tadunku, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie

podczas transportu. Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdfuz $rodka
transportu.

41 Roziadunek za pomoca dzwigu (wbdzka widloweqo)

Roztadunek zaleca sie przeprowadzaé w opakowaniach fabrycznych i jesli jest to mozliwe to
przy uzyciu

dzwigu lub wozka widtowego. Przy roztadunku dzwigiem nalezy zwrécié uwage,

aby pasy zaczepu nie krzyzowaly sie (paczki dlugosci do 6,15 m wyposazone sg w 2 pasy,
paczki diugosci

powyzej 6,15 m wyposazone sg w 3 pasy). W tym celu konieczne jest wykorzystanie
trawersu. Pasy nie moga by¢ zatozone tylko na widly wézka!

4.2 Roztadunek reczny

W przypadku braku mozliwoéci roztadunku mechanicznego przy uzyciu dzwigu mozna dokonaé
roztadunku recznego. Po rozpakowaniu paczki nalezy bezwzglednie przestrzegad zasady, aby
pojedynczych arkuszy blachy nie przesuwac jednego po drugim. Taki roztadunek powinien byé
przeprowadzany przez odpowiednig ilos¢é osdb w stosunku do dtugosci arkuszy (np. roztadunek
arkuszy o diugoséci ok. 6 m powinien by¢ dokonywany przez 6 oséb - po 3 osoby z kazdej
strony). Zalecana jest szczegdlna ostroznosé.

4.3 Sktadowanie

Paczki blach nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych na podporach szer.
min. 10 cmi

wysokosci 20 cm. Maksymalny rozstaw podpor wynosi 1 m. Mozna sktadowaé do 3 paczek
jedna na drugiej

przekfadajac je listwami. Sktadowanie ofoliowanych pakietéw nie powinno byé diuzsze niz 4
tygodnie od daty

produkcji. Maksymalny okres skladowania blach wynosi 6 miesiecy od daty produkgcji. W tym
przypadku z

paczek nalezy zdjgé folie, a arkusze przetozy¢ listwami tak, aby zapewnié doplyw powietrza do
wierzchniegj

powloki kazdego arkusza.

Arkusze moga by¢ przejsciowo sktadowane na wolnym powietrzu, winny byé wowczas
przykryte i powinny

mieé zapewniong wladciwa wentylacje. Z wyrobow zabezpieczonych dodatkowo przezroczysta
folig ochronng

nalezy jg usunac przed uptywem 14 dni od daty dostawy. Po tym okresie moga wystapié
problemy zwiazane

z usuwaniem folii. W przypadku folii czarno-bialej - okres ten wynosi 12 miesiecy.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegad
przepisow

obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na

jakosé robdt | wlasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw
ruchu

drogowego.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-00.00.00 ,\Wymagania ogéine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Obrébki blacharskie

5.1.1. Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.1.2. Obrobki blacharskie z blachy stalowej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna
wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od - 15°C. Robét nie mozna
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wykonywaé na oblodzonych podiozach.

5.1.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania

dylatacji.

Dylatacje konstrukcyjne powinny byé zabezpieczone w sposob umozliwiajacy przeniesie ruchdéw

poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru

dylatacji.

5.2, Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

5.2.1. W dachach (stropodachach} z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia

powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podiuznym.

5.2.2. Spadki rynien dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5 %, a rozstaw rur spustowych

nie powinien przekraczaé¢ 25,0 m,

5.2.3. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do

wielkosci odwadnianych powierzchni dachu {stropodachu).

5.2.4. Rynnyirury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym

w PN-EN 612:1999, uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:32001,

PN-B-

94701:1999 i PN-B-94702:1999.

5 2.5. Rynny z blachy stalowej powinny byé:
Wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wieloczlonowe.

» taczone w ztaczach poziomych na zaklad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny byé lutowane
na cafej diugosci.

+  Mocowane do uchwytdw, rozstawionych w odstepach nie wigkszych niz 50 cm,

+  Rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.2.6. Rury spustowe z blachy stalowej powinny by¢:

Wykonane z pojedynczych cziondw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadane w

elementy wieloczionowe.

« taczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w zfaczach poziomych na
zaklad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej diugosci.

* Mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 mm w
sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowe;j
w wykutych gniazdach.

»  Rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej na gtebokos¢ Kielicha.

Ogdine zasady wykonania robét podanow ST B-1.0.0 ,Wymagania ogoine” pkt 5

527.

5.2.8.Pokrycia z blach trapezowych

- dla blachy trapezowej nalezy przyjaé zasady krycia i montazu obrébek blacharskich

w zaleznosci od ksztattu profilu i jego wysokosci ustalone w instrukcji technicznej

producenta blachy pokryciowej.

- ustala sie minimalna gr. blachy stalowej na 0.7 mm.

- wysokos¢ profilu trapezu od 35 mm do 45mm.

- pokrycie catej potaci dachu powinno by¢ wykonane w ciggu od kalenicy do okapu.

- kolor wierzchni blachy trapezowej zielony mat,

- obrébki blacharskie ( ggsiory , pasy pod i nad rynnowe ,opierzenia ogniomurkow i

obrébki elementow wystajacych ponad dachem} powinny byé wykonane zgodne
z instrukcjg techniczng producenta.
Pokrycia z danego rodzaju blachy winne by¢ wykonywane zgodnie z instrukcja producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonania robét murowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz podanymi

wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi czesciowemu i kKoncowemu.

Ogdine zasady kontroli jakosci robét podano w ST B-00.00.00 , Wymagania ogélne " pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru s3: m? wykonania obrébek blacharskich
mb wykonania rynien i rur spustowych
szt. montazu kominkéw wentylacyjnych

Qgdine zasady obmiaru robdt podanow ST B-1.0.0 , Wymagania
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ogolne " pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych i odbioru koricowego
wg zasad

podanych powyzej.

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST B-1.0.0 ,, Wymagania ogdine ” pkt 8

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Nadzér Inwestorski mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena jednostkowa
wykonania pokrycia z profili blaszanych:
- ukfadanie arkuszy blachy dachéwlopodobnej, trapezowej lub w rgbek
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek
materiatdbw Cena jednostkowa wykonania
obrobek blacharskich obejmuije:
- przygotowanie
- zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potgczen
- uporzadkowanie stanowiska pracy
Cena jednostkowa wykonania rynien i rur spustowych obejmuje:
- przygotowanie
- zamontowanie i umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen
- uporzadkowanie stanowiska pracy
Ogdlne zasady podstaw pfatnosci podano w ST B-1.0.0 , Wymagania ogdine ” pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze
PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i
wymagania
PN-EN 505:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw

z blachy
stalowej uktadanych na ciagtym podtozu Warunki techniczne wykonania

i odbioru robot budowlano-montazowych tom | - Budownictwo ogélne czes¢ 3.
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