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11.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

WSTEP

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST- B.1.0.12) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét w zakresie konstrukcji zelbetowych i betonowych, montazu prefabrytkatéw
drobnowymiarowychktdre zostang wykonane dla kontraktu: pn. ,,Budowa éwietlicy wiejskiej

Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 04.01) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce | majace na celu
wykonanie wszystkich robot w zakresie konstrukcji zelbetowych i betonowych przewidzianych do
wykonania w ninfejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w ninigjszej ST obejmujg wymagania szczegdtowe dla robot w zakresie
konstrukgji zelbetowych i betonowych vjetych w pkt.1.3.

Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robét w zakresie konstrukeji zelbetowych
i betonowych i obejmujg Roboty wykonywane na obiektach i robotach ujetych w dokumentacii
projektowsj dla kontraktu pn. ,Budowa Swietlicy wigjskiej w ST - 00 ,Wymagania Ogélne”.

Zakres rzeczowy robdt objetych specyfikacja:

- podioze betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie, beton
B10,

- podwaliny i fawy fundamentowe zelbetowe, beton B30/WB/F150,
- sciany fundamentowe betonowe, beton B30/AW8S/F150,

- strop gestozebrowy typu Teriva ll, beton B30,

- wience i nadproza zelbetowe, beton B30,

- plyta betonowa pod posadzke, beton B10,

- drobne elementy zelbetowe prefabrykowane: nadproza typu L .
- konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie, beton B15,

- schody zelbetowe, beton B30AN2/F-100.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujgeymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogéine”.

Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedziainy za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
postanowieniami Kontraktu.

MATERIALY

Materialty — wymagania ogdlne
Wymagania ogéine dla materiatéw podano w ST - 00 , Wymagania ogélne”.

Materiaty — wymagania szczegdtowe

1.7.1. BETON KONSTRUKCYJNY
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Na budowie nalezy stosowac beton o kiasie okreslonej w dokumentaciji projektowej dostarczany z
Wytwérni betonu.

Przewiduje sig zastosowanie nastepujgcych klas betonu na elementy konstrukgji (wg PN —
EN206-1:2003):

* klasa betonu C 25/30 - wodoszezelny W4, mrozoodporny F150
= kfasa ekspozycji betonu:
- XC2Z - korozja wywotana karbonatyzacjg

1.7.1.1. WMieszanka betoriowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych | zelbetowych nalezy stosowaé mieszanke betonowg
wykonywang w Wytworni betonu,

Skfadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka musza byé zgodne z wymaganiami
niniejszej ST i dokumentacji projektowej

Mieszanka betonowa powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN 206-1.

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywaé na podstawie receptury laboratoryjnej
opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inzyniera.

Dta wykonania fundamentéw w nastepujacych obiektach:
Ob.25 Zbiornik biogazu — fundament
Ob.26 Separator H,S — fundament
0Oh.28 Pochodnia — fundament

nalezy zastosowac beton:

= o wskazniku wic nie wiekszym niz 0,5,
» zastosowac do produkgji betonu cementu siarczanoodpornego
* nasigkliwo$¢ nie wieksza od 5%.

1.7.1.2. Skladniki mieszanki betonowej
Cement

* Rodzaj i marka cementu.
Cement portlandzki wg PN-EN 197-1:2002 i PN-EN 197-2:2002 marki 32.5
Dla wykonania fundamentow

nalezy zastosowa¢ cement siarczoodporny.

» Wymagania dotyczace skiadu cementu. wg ustalen normy PN-EN 197-1:2002

»  Swiadectwo jakosci cementu.
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadaé $wiadectwo jakosci (atest) wraz z
wynikami badar.

s Badania podstawowych parametréw cementu.
Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi byé poddany badaniom wg normy PN-EN 197-
2:2002 a wyniki ocenione wg normy PN-EN 187-1:2002

Kruszywo

Do betondw nalezy stosowaé kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN
12620:2004 Kruszywa do betonu (EN 12620:2002)

Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej,
wymagane jest stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodporoéci lub wodoszczelnosci wymagane jest
stosowanie kruszywa ¢ marce nie nizszej niz 20.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewnic¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymagane;
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia
oraz odpowiednie] urabialnosci. Kruszywo powinno charakteryzowaé sie statoscia cech
fizycznych i jednorodnoscia.

Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowaé kruszywo przechodzgce przez sito o boku
oczka kwadratowego 31,5 mm,
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Biorac pod uwage odstep pretdéw zbrojenia w niektérych elementach konstrukcyjnych nalezy
stosowaé kruszywo o srednicy < 16mm.

W zaleznoéci od rodzaju elementu wymiar najwigkszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy
od

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu¥ odleglosci w Swietle
migdzy pretami lezacymi w jednej ptaszczyZnie prostopadiej do kierunku betonowania

Zaleca sie stosowaé famane kruszywo o ziarnach krepych i szorstkiej powierzchni,
zapewniajgcego wiekszg przyczepnosé do zaczynu cementowego.

Dostarczone kruszywo powinno by¢ zaopatrzone przy kazdej dostawie w zaswiadczenie (atest)
zawierajgce miedzy innymi nazwe producenta, wielko$é dostawy, wyniki badan itp.
Zaswiadczenia takie powinny byé przechowywane w laboratorium budowy i u Wykonawcy przez
caty okres trwania budowy.

Woda zarobowa

Do produkcji mieszanki betonowej oraz do pielegnacji betondéw musi byé uzywana woda
speiniajgca warunki podane w normie PN-EN 1008:2004. Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesdw produkgji betonu .

Domieszki i dodatki do betonu
Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetiajacych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-
EN 934-6:2002.

Przy stosowaniu domieszek nalezy przeprowadzi¢ kontrole skutkéw ubocznych takich jak:
zmnigjszenie wytrzymalosci, zwigkszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy
tez oceni¢ wplyw domieszki na zmniejszenie trwatoéci betonu.

Do produkciji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uplynniajacym,
(plastyfikatory lub super plastyfikatory) napowietrzajgcym, przy$pieszajgcym wigzanie lub
opézniajgcym wigzanie.

1.7.2. BETON NIEKONSTRUKCYJNY

Na podioza betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie przewiduje
sie beton klasy C 8/10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymalosci betonu
ha éciskanie.

1.7.3. STAL ZBROJENIOWA

Stal do zbrojenia betonu powinna spetniaé wymagania norm: PN-82/H-83215, PN-89/H-
84023/06, PN-ISO 6935-1, PN-ISO 6935-1/Ak, PN-ISO 6935-2, PN-ISOC 6935-2/Ak, PN-ISO
6935-2/Ak/Ap1

Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objgtych zakresem
niniejszego projektu stosuje sie klase i gatunek wg ponizszych danych:

Klasa A-l — stal okragta, gladka St3SX-b

Klasa A-lll - stal okragla, zebrowana 34 GS

Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-82/H-93215.

Qdbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego
przez wytwérce stali. Tres¢ atestu powinna byé zgodna z postanowieniami wyzej przytoczonych
norm.

Cechowanie wigzek i kregbw powinno by¢ zgodne z postanowieniami wyzej przytoczonych norm.

Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywacé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego o
$rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm jezeli nie stosuje si¢ polaczen spawanych lub zgrzewanych.
Przy srednicach wiekszych niz 12 mm stosowa¢ drut wigzatkowego o $rednicy nie mnigjszej niz
1,5 mm.
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Podkiadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw | podkiadek dystansowych z betonu lub zaprawy i
tworzyw sztucznych. Podkiadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

Skiadowanie

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiardw i gatunkow. Nalezy dazy¢ by stal byta magazynowana w migjscu nie
narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

1.7.4. MATERIALY SPAWALNICZE

Do spawania nalezy uzywac¢ elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktérej wykonane jest
zbrojenie oraz odpowiadajgce wymaganiom normy: PN-81/M-69430.

1.7.5. USZCZELNIENIE DYLATACJI POSADZEK | PRZERW ROBOCZYCH
Wymagania dla $rodkéw uzytych do wykonania uszczelnienia dylatacji posadzek:.
- wytrzymatos¢ przy wydtuzeniu 100% =z 0,2 N/mm?
- dopuszczalne diugotrwate odksztalcenie 2 15 %
— twardos¢ wg Shore’a A — ok. 10-40
Wymagania dla $rodkéw uzytych do wykonania uszczelnienia przerw roboczych:
—  wytrzymalo&é przy rozcigganiu 2 1 N/mm?
- wydluzenie przy zerwaniu = 50%
- zwiekszenie objetosci 2 100 %
- twardosé wg Shore'a A ok. 25

1.7.6. ELEMENTY WBUDOWANE
Tuleje stalowe przejs¢ szczelnych z uszczelnieniem fafncuszkami
Tulgje stalowe wykonane wg dokumentacji projektowej i specyfikacji ST- 04.03

Stalowe kotwy fundamentowe
Stalowe kotwy fundamentowe wykonane wg dokumentacji projektowej i specyfikacji ST-(34.03

Wiazy kanatowe
Whazy kanatowe Zeliwne - typ lekki klasy 50 kN wg PN-87/H-74051/01,

Rury wywiewne

Rury wywiewne z PCV-u o srednicy przewidzianej dokumentacja projektowg wyprowadzone
ponad strop 0,5 + 1,0 m. Polgczenie na uszczelki z elastomeru EPOM.

1.7.7. BELKI PREFABRYKOWANE NADPROZY
Charakterystyka belek:
- Wysoko$¢ 19 ¢cm
- Szerokosé 9cm
- Grubosé 6 cm
o Wymagania

Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem. Odchytki od wymiardw projektowych nie
powinny przekraczaé : w diugosci 6mm, w wysckosci do 4 mm, w grubosci do 3 mm

Dopuszczalne wady i uszkodzenia:

- Skrzywienie belki w poziomie do 5 mm

- Skrzywienie belki w pionie nie dopuszcza sie

- Szczerby i uszkodzenia krawedzi — glebokos¢ do 5 mm, dlugo$é do 30 mm, iloéé¢ 3 szt/mb
Klasa odpornosci ogniowej ,B"
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o Skiadowanie

Belki nalezy skladowa¢ na réwnym podtozu, na podktadach gruboéci co najmniej 80mm ulozonych
poziomo w odleglosci 1/5 dlugosci do ich konicdw. Nastepne warstwy uktadaé na podkiadaé
umieszczonych nad podkiadami dolnymi. Liczba warstw nie wieksza od 5.

+ Transport

Belki moga by¢ przewozone tylko w pozycji poziomej, stopka w polozeniu dolnym, réwnolegle do
kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport powinien odbywaé sie zgodnie z
przepisami BHP i ruchu drogowego.

1.7.8. STROP GESTOZEBROWY TYPU TERIWA
Strop zelbetowy gestozebrowy na belkach kratowych. Rozstaw osiowy belek dla Teriva { — 0,60m

Wysokos¢ konstrukeyjna 0,24cm dla Teriva .

1.7.8.1. Pustaki betonowe
Pustaki powinny by¢ wykonane wedltug projektu technologicznego i wg ST 04.01.
s Wymagania
Dopuszczalne wady i uszkodzenia
— QOdchylenie od kata prostego miedzy powierzchnia czotowg | powierzchnig podstaw -4 mm

—~ Szczerby i uszkodzenia narozy i krawedzi : glebokose do 10mm, diugosé do 30mm, ilosé
3szt

- Zwichrowanie powierzchni warstwy -4mm

— Rysy na &cianka pustaka ; dlugo$¢ 50mm, liczba 2 szt

WytrzymalosE na obcigzenia statyczne powinna wynosi¢ 2.0kN.
s Badania pustakdw obejmujg;

—  Ksztaltu, wymiaru

- Dopuszczainych wad i uszkodzen

- Masy

—  Wytrzymaloéci na obcigzenia statyczne

Badania nalezy wykonaé na podstawie ,Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie" wydanego przez ITB

« Skiadowanie

Pustaki nalezy skiadowac w stosach po 20 szt. W kazdym stosie nalezy ulozyc 6 warstw
pustakéw po 3 szt., przy czym w kazdej warstwie pustaki powinny by¢ tak ukladane, aby
podstawy przylegaty do siebie, a otwory byly skierowane pionowo.

s Transport

Na srodkach transpaortu pustaki powinny byé ukladane drazeniami pionowo, diuzszym wymiarem
w kierunku jazdy. Poszczegolne warstwy powinny by¢ przetozone materiatem wyscidtkowym.
Pustaki nie powinny wystawac wiecej niz 10 cm ponad goérng krawedz Srodka transportu.

1.7.8.2. Belki

Belki powinny by¢ wykonane wg projektu technicznego i posiadaé , Swiadectwa dopuszczenia do
stosowanie w budownictwie” wydanego przez |TB.

Stal na prety kratownicy i prety dodatkowe klasy Alll.
Stal na krzyzulce Al lub Alll
Beton zwykly klasy B20
¢ Wymagania:
Dopuszczalne wady i uszkodzenia:
- Skrzywienie gornego preta belki miedzy weztami — nie dopuszcza sie
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- Skrzywienie belki w poziomie — 5 mm.
- Skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza sie

- Szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy:- gleboko$¢ do 5mm, diugoéé do 30mm, ilosci
Sszt

- Rysy i peknigcia betonu — nie dopuszcza sie.
« Badania belek obejmujg badania;
—  Ksztattu, wymiaru
- Dopuszczalnych wad i uszkodzen
- Zbrojenia belek
-  Masy
- Wytrzymatosci na Sciskanie betonu w stopce belki.

Badania nalezy wykonac na podstawie ,Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie” wydanego przez ITB

*» Skiadowanie

Belki nalezy skiadowaé¢ w na réwnym podtozu, na dwéch podktadach o grubosci co najmnigj
80mm i szerokosci 100mm utozonych poziomo w odlegtosci 1/6 dtugoéci belki od jej koficdw (
pod weztami dolnego pasa kotwicy). Nastepne warstwy nalezy uktadaé nad podkiadami warstwy
dolnej, ale wezfach pasa gérnego kratownicy. Liczba warstw belek nie wigksza niz 5. Belki o
diugosci wiekszej od 6.0m powinny by¢ ukiadane w ten sam sposéh lecz w trzech podktadach.

s Transport

Belki kratownicowe moga by¢ przewozone, gdy wyirzymatosé na sciskanie betonu w stopce
bedzie nie mniejsza niz 14MPa. Na srodkach transportu belki powinny by¢ uktadane stopkg
betonowg do dotu i réwnolegle do kierunku jazdy. Transport powinien odbywa¢ sie zgodnie z
przepisami BHP i ruchu drogowego.

1.7.8.3. Beton uzupeiniajgcy
Beton B25.

SPRZET

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00 Wymagania cgdine.

Sprzet budowlany powinien odpowiadaé pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w
projekcie organizacji robdt zaakceptowanym przez Inzyniera kontraktu.

1.8. Deskowania

Deskowania | zwigzane z nim rusztowania powinny by¢ systemowe, zapewni¢ sztywnos¢ i
niezmiennosé ukiadu oraz bezpieczenstwo konstrukeji w czasie ich eksploatacji i powinny
speiniaé wymagania okreslone w normie PN-EN 12812:2005 (U} Deskowania. Warunki
wykonania i ogoélne zasady projektowania.

1.9. Pompy do podawania betonu
Pompy do podawania betonu winny spelnia¢ wymagania specjalistyczne.

1.10. Sprzet drobny

wibratory pograzalne i listwowe

deskowania plytowe Sredniowymiarowe

urzadzenia do prostej obrdbki stali zbrojonej

zageszczarki plytowe

zacieraczka do betonu

agregat strumieniowo — pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru wody ze
$wiezo ulozonej mieszanki betonowej.

1565



TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogéine wymagania dotyczace srodkéw transpertu podanc w ST 00 Wymagania ogdlne.
Transport skiadnikdw mieszanki betonowej

Skladniki mieszanki betonowej mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych zadan. Kruszywo przewozone na samochodach
cigzarowych nalezy umiesci¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej | zahezpieczyé
przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco | na whasny
koszt.

Transport mieszanki betonowe]
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)

llos¢ gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagang szybkoéé betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarif samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastapic : segregacja,
Zmiana konsystencji i skfadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki — nie powinien byé dluzszy niz:
90 min. — przy temperaturze +15°C

70 min. - przy temperaturze +25°C

30 min. — przy temperaturze +30°C

Transport stali zbrojeniowe]

Stal zbrojeniowa powinna byé przewozona adpowiednimi srodkami transportu, zeby uniknaé
trwalych odksztatcen craz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

WYKONANIE ROBOT

1.11. Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST 00 Wymagania ogéine.
Wykonanie robdt powinno byé zgodne z normg PN-ENV 2056-1.

1.12. Zakres wykonywania robdt

Roboty zwigzane z wykonaniem elementow konstrukcyjnych nalezy prowadzié¢ zgodnie z
opracowang przez Wykonawce i zaakceptowang przez Inzyniera ,Dokumentacjg technologiczng

Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do
Dziennika Budowy.

1.12.1. WYKONANIE DESKOWAN | SZALUNKOW

Deskowanie elementow licowych powinno by¢ wykonane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej.

Przy betonowaniu elementéw, od ktérych wymagana jest wodoszczelnosé nalezy stosowaéd
odpowiednie deskowania wielkowymiarowe i sciggi gwarantujgce szczelnosé elementow.
Powierzchnie wewnetrzne deskowan nalezy smarowaé srodkami o dziataniu antyadhezyjnym.
Srodki te nie moga powodowaé plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu. Przed
przystgpieniem do betonowania nalezy usunaé z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia.

Dopuszczalne odchylenia od wymiardw nominalnych przewidzianych dokumentacjg projektowg
nalezy przyjmowa¢ zgodnie z odpowiednimi hormami.

Wszystkie obudowy, gniazda, otwaory, wneki, dylatacje i potgczenia nalezy rozmiescié
i wyksztatci¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.
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1.12.2.

PRZYGOTOWANIE ZBROJENIA

Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkow
rdzy, kurzu i btota.

Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalaé lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajagcymi uszeze.

Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ woda stodka,.

Stal pokryta tuszczgca sie rdzg i zabtocona. oczyszcza sie szezotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzié wymiary
przekroju poprzecznych pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem cieplej wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Prostowanie pretow

Dopuszcza sig prostowanie pretdw za pomoca kiuczy, mictkéw, prosciarek. Dopuszczalna
wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretéw zbrojeniowych wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materialu.

Prety ucina si¢ z dokladnoscig do 1,0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych
nozy. Dopuszcza sie rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Qdgiecia pretéw

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg dokumentacji projektowej z
rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002..

1.12.3.

MONTAZ ZBROJENIA

Wymagania ogodlne

Ukiad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwiaé jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton.
Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubosé otuliny betonu
odpowiadala wartosciom podanym w projekcie. Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu,
rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
Rozstaw zbrojenia, $rednice powinny byé zgodne z dokumentacjg projektows i normg PN-B-
03264:2002.

Ukladanie zbrojenia bezpo$rednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokosé w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia

Laczenle pretéw za pomoca spajania (wg PN-B-03264, tabl, 26):
zgrzewanie elektryczne oporowe doczotowe pretow,

- spawanie lukiem elektrycznym pretoéw z naktadkami i dwoma spawami bocznymi,
- spawanie tukiem elekirycznym pretow z nakladkami i czterema spawami bocznymi
- spawanie tukiem elektrycznym pretéw z nakladka i jedna spoing boczng

- spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadka z dwoma spainami bocznymi

- polgczenie spawaniem elekirycznym z topnikiem pretéw zbrojeniowych z ptaskownikiem
w ksztait teowy

- spawanie fukiem elektrycznym pretow zbrojeniowych z elementami plaskimi lub
profilowanymi ze stali walcowane] dwoma spawami bocznymi.

- spawanie tukiem elektrycznym pretéw z ptaska lub ksztattowana stalg czterema spoinami
bocznymi.

t.gczenie pojedyriczych pretéw na zaktad (bez spajania)

Potaczenia na zaklad nalezy wykonywac wg p. 8.1.4.3. PN-B-03264.

Skrzyzowania pretow

Skrzyzowania pretéw nalezy wigzac¢ drutem wigzatkowym typu czarnego, o érednicy 1,6 mm
miekkim lub spawaé w ilosci min. 30% skrzyzowan.
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1.12.4.

WBUDOWANIE MIESZANKI BETONOWEJ

Zalecenia ogéine

Przed przystapieniem do betonowania, powinna byé stwierdzona przez Inzyniera prawidlowosc
wykonania wszystkich robét poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- prawidlowos¢ wykonania deskowan,

- prawidlowos¢ wykonania zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednic uloZonego w migjscu przerwy robocze),
- prawidtowes$é wykonania wszystkich robot zanikajacych,

- prawidtowosé rozmieszeczenia i niezmiennosé ksztattu elementéw whudowywanych w
betonowa konstrukeje.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm:
PN-ENV 206-1.
Betonowanie

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej
tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp obowigzuja odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie
sprawdzania ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Przed przystapieniem
do uktadania betonu nalezy sprawdzié;

- polozenie zbrojenia,

- zgodnosé rzednych z projektem,

- czystoss deskowania oraz obecnos¢ wkladek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkosé otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wiekszej niz 0,74 m od powierzchni, na

ktarg spada. W przypadku, gdy wysokosé ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za

pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do

wysokosci 8,0 m).

Zageszczenie betonu

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

- Podczas zageszczenia wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia bulawg
wibratora.

- Podczas zageszczenia wibratorami wgltebnymi nalezy zagiebiaé bulawe na glebokoéé 5-8
cm w warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym migjscu w czasie 20+30
sek., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym.

- Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznegoe dziatania wibratora.

Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach przewidzianych w projekcie.

Jezeli wymaga tego projekt w przerwach roboczych stosowac tasmy uszczelniajgce lub
dylatacyjne wg wskazan projektu,

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do polaczenia betonu stwardnialego ze swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy
szkliwa cementowego,

- zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowe] warstwy kontaktowe] z gestego zaczynu
cementowego o grubosci 2+-3mm lub zaprawy cementowej 1:1 o gruboéci 5mm.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonywaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdZniej niz w ciagu 3 godzin lub po calkowitym stwardnieniu
betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania przerwy nie powinien
przekraczac 2 godzin.
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Po wznowieniu betonowania nalezy unikngé dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio ulczonego betonu.

Betonowanie w zalezno$ci od warunkdw atmosferycznych

» Betonowanie konstrukgji nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C,
zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznigciem.

»  Uzyskanie wytrzymalosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w
takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukeja.

= W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do - 5°C, jednak
wymaga to zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmnigj 7 dni.

. Tepperatura mieszanki betonowej w chwili oproznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz
35°C.

* Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy
wezesniej podjac dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i pedgrzanie
zabetonowane] konstrukcji.

1.12.5. PIELEGNACJA BETONU

Dla obiektow w ktodrych wymagana jest szczelnosé nalezy zapewnic mozliwie state warunki
cieplnowilgotnosciowe zapewniajgce naturalne twardnienie betonu.

Materialy i sposoby pielegnacji betonu.

= Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszcezelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigeymi beteon
przed deszczem i nastonecznieniem.

* Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 5°C nalezy nie pdZniej niz po 24 godz. od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowg befonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni {przez polewanie co najmnigj 3 razy na dobe).

» Przy temperaturze otoczenia + 15°C i wyzszej, beton nalezy polewaé w ciagu pierwszych 3
dni co 3 godziny w dzien i co najmnigj 1 raz w nccy, a w nastepne dni jak wyzej

* Przy temperaturze otoczenia ponizej +5°C betonu nie nalezy polewaé..

= Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie si¢ tgczyt z nastepng warstwa konstrukeji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
wymagania odnoénie jakosci pielegnowanej powierzchni,

= Waoda stosowana do polewania betonu powinna spetniaé wymagania normy PN-EN
1008:2004 .

» W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na §ciskanie co najmniej 15 MPa.

» QObcigzenie §wiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi srodkami transportu dopuszcza sie po
osiggnieciu przez beton wytrzymato$ci co najmniej 5 MPa.

» Pielegnacja zewnetrzna posadzek zelbetowych przez natrysk preparatu zabezpieczajgcego
beton przed zbyt szybkim ocdparowaniem wody zarobowe,.

1.12.6. WYKANCZANIE POWIERZCHNI BETONU
Réwnos¢€ powierzchni i tolerancie
Dla powierzchni betondw w konstrukeji nosnej obowiazujg nastepujgce wymagania:

Wszystkie betonowe powierzchnie musza byé gladkie i réwne, bez zaglebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetfomow i wybrzuszen ponad powierzchnie,

Pekniecia sg niedopuszczalne.

Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych 0,1 mm dla obiektow w ktorych
nastepuje przeptyw lub gromadzenie $ciekéw i 0,3 mm dla pozostatych obiektow.

Pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu hedzie
zachowane, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wieksza niz 0,5 % powierzchni.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
Wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnaé bezposrednio po rozszalowaniu,
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Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygladzi¢ packami, aby otrzymadé réwng i
jednorodna powierzchnie bez dolkdw i porow.

Powierzchnie betonowe gdzie wymaga tego projekt nalezy zatrze¢ na gltadko
Zatarcie powierzchni posadzek na gladko

Po rozscieleniu | wyréwnaniu mieszanki betonowej nalezy przystapi¢ do zatarcia mechanicznego
powierzchni dna na gladko.

Pierwsze zatarcie posadzki powinno nastapi¢ po 3-4 godzinach od utoZzenia mieszanki ale
dopiero po stwardnieniu betonu do takiego stopnia, ze bedzie mozna wejsc nas jego
powierzchnie bez pozostawienia wyraznego sladu.

Zacieranie powierzchni spadkowej nalezy wykonaé mechanicznie stosujgc zacieraczki
skrzydetkowe.

Do wstepnego zacierania natozy¢ dysk, a kolejne zatarcia wykonaé skrzydetkami ustawionymi
stopniowo pod coraz wiekszym katem do uzyskania powierzchni gladkie].

Powierzchnig nalezy zaciera¢ do uzyskania cdpowiedniego stopnia doktadnosci.

1.12.7. WYKONANIE PRZERW ROBOCZYCH

Tasémy uszczelniajace sg uzywane w betonie w celu uszczelnienia przerw roboczych konstrukcji..
Montowane sg w miejscach okreslonych w dokumentacii projektowej. W przerwach roboczych
stosowad tasmy typu PCW przewidziane w dokumentciji.

Potaczenia typu T, X, Y, L powinny by¢ zgrzewane, ukosowane |ub stapiane. Wszystkie
potaczenia poza prostymi powinny by¢ przygotowane fabrycznie przez producenta i dostarczone
w ramach dostawy. Tasmy powinny by¢ zabezpieczone przed zmiana polozenia w trakcie
betonowania.

1.12.8. WYKONANIE SZCZELIN DYLATACYJNYCH W POSADZKACH

Posadzki zelbetowe w obiektach zdylatowaé wokét fundamentow i stupdw gléwnych craz na pola
© bokach max 6,0 x 6,0 m.

Po zatarciu powierzchni nacia¢ szczeliny dylatacyjne szerokosci 5 mm i glebokosci 50mm za
pomocay pity diamentowej. Nastepnie szczeliny wypelnié powierzchniowo poliuretanowym
sznurem (tzw. Rundschnur PE) o $rednicy wigkszej o 5 mm od szerokosci szczeliny.
Powierzchnie boczne szczeliny zagruntowaé, Wypetnienie warstwy powierzchniowej gr. 10 mm
elastycznym preparatem uszczelniajgcym na bazie poliuretanow .

1.12.9. WYKONANIE BETONU NIEKONSTRUKCYJNEGO

Przed przystgpieniem do uktadania betonu niekonstrukcyjnego jako podbetonu nalezy sprawdzi¢
podioze pod wzgledem nosnosci zatozonej w dokumentac)i projektowe].

Podloze winno by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposob ciggly z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rzednych wg dokumentacji projektowej.

1.12.10. ELEMENTY WBUDOWANE

W trakcie betonowania konstrukeji nalezy osadzié elementy do wbudowania przewidziane
dokumentacjg projektowa. Elementy powinny byé zabezpieczone przed zmiang polozenia
podczas betonowania. Szczegding uwage zwrocié na dokladnosé osadzenia kotew stalowych w
stopach fundamentowych dla stupédw kanstrukcji obiektow.

1.12.11. MONTAZ BELEK PREFABRYKOWANYCH NADPROZY
Zgodnie z wymogami jak dla robot murowych.

1.12.12. MONTAZ STROPU GESTOZEBROWEGO TERIVA
Warunki przystapienia do robot

s Zgodnos¢ wykonania podpér stropu z dokumentacjg projektows
s  Wypoziomowanie podpor
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Ukiadanie | podpieranie belek

+  Belki nalezy uktadaé w rozstawie zaleznym od typu

* Najmniejsza diugos¢ oparcia belek na podporze powinna wynosi¢ 11m
s Nalezy stosowaé podpory montazowe w ilosci 2

Ukiadanie pustakéw

Uktadanie pustakow nalezy prowadzi¢ z pomostéw roboczych umieszczonych na poziomie 60cm
ponizej dolnej powierzchni belek. Pustaki nalezy ukiadaé w jednym kierunku, prostopadiym do
belek. Powierzchnie czolowe pustakéw przylegajgce do wienicow, podciggdw i belek powinny by¢
zamkniete.

Wience stropowe
Wykonywac zgodnie z dokumentacja projektows. Betonowaé réwnoczesnie ze stropem.
Zebra rozdzielcze

Wykonaé zgodnie z dokumentacjg projektows. Zbrojenie nie mniejsze niz 2 prety ¢12,
strzemiona o srednicy 8mm co 45¢cm.

Betonowanie stropu

»  Przed betonowaniem nalezy sprawdzi¢ prawidiowo$¢ ulozenia belek i pustakéw stropu a
takze zbrojenie elementdw monolitycznych stropu takich jak zebra, pociagi, wiernce.

e  Przed betonowaniem nalezy usungé wszystkie zanieczyszczenia i wszystkie elementy polaé
woda,

+ Betonowanie betonem B20 nalezy wykonywaé w catej rozpietosci posuwajac sie w kierunku
prostopadlym do belek.

Poziomg transport betonu po stropie moze sie odbywad taczkami o pojemnosci najwyzej
0,075m".

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.13. Wymagania ogdlne

Wymagania ogdlne dotyczace wykonania robét, materiatow, sprzetu i srodkéw transportu podano
w ST 00 Wymagania ogodlne.

Whykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole jakosci robdt | materiatow

Whykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z
PZJ) na terenie i poza trenem robét.

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu
zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami podanymi w przytoczonych normach i
ninigjszej specyfikacji

Przy odbiorze komor w ktorych wymagana jest szczelno$¢ nalezy stosowa¢ wymagania zawarte
w PN-B-10702 wigcznie z prébg szczelnosci na eksfiltracje i infiltracje.

1.14. Zakres kontroli badan

1.14.1. DESKOWANIE
Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania polega na:
- sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem
- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem
- sprawdzeniu statecznosci deskowania
— sprawdzeniu szczelnosci deskowania
- sprawdzeniu czystosci deskowania
— sprawdzeniu powierzchni deskowania
- sprawdzeniu pokrycia deskowania $rodkiem antyadhezyjnym
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- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania

- sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérmego poziomu betonowania.

1.14.2, ZBROJENIE

Kontrola jakosci robot wykenania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentagjg

projektowa oraz na sprawdzeniu
- - stanu powierzchni wg PN-H- 93215
- - Wymiarow PN-H- 93215
- Masy: PN-H-93215
- Préba rozciggania wg PN-EN 10002-1
- Préba zginania na zimno wg PN-H-04408

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano

ponizej
Okreslenie wymiaru Wartos¢ odchyiki
Od wymiardw siatek i szkieletow wigzanych lub zgrzewanych
a) w dtugoséci elementu
- przy wymiarze do 1 m =5 mm
- przy wymiarze powyzej 1 m +10 mm
W rozstawie pretdw podluznych, poprzecznych i strzemion
- przy $rednicy d < 20 mm + 10 mm
- przy §rednicy d > 20 mm +05d
W potoZeniu odgieé pretow +2d
W gruboéci warstwy otulajgcej +10 mm
- Omm
W polozeniu polgczen {stykow) pretow + 25 mm

Zbrojenie podlega odbiorowi.

1.14.3. MIESZANKA BETONOWA

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-ENV 206-1 i niniejszg specyfikacjg oraz gromadzenie,
przechowywanie i ockazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci

betonu i stosowanych materiatow.

1.14.4. BETON

W celu wykonania badan betonu nalezy pobierac¢ probki. llos¢ pobranych probek powinna byé

okreslona w ,Planie Zapewnienia Jakosci”.

Beton powinien mie¢ wlasciwosci zgodne z zalozonymi w dokumentacji projektowe] i niniejszej

ST.

1.14.5. TOLERANCJA WYMIAROW

Wymiary konstrukeji betonowej zawarte w dokumentacji projektowej nalezy rozumie¢ jako

wymiary minimalne.

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowaé jake miarcdajne tylko wiedy, gdy projekt nie

przewiduje inacze;j.

Qdchylenia

Dopuszczalna cdchyltka

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia
a) na 1,0 m wysokosci
b} na catg wysokoéé konstrukeiji | w fundamentach

¢) w Scianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym oraz
stupow podtrzymujacych stropy monolityczne

d) w scianach (budowlach) wzniesionych w deskowaniu $lizgowym
lub przestawnym

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

+5mm
+ 20 mm
+ 15 mm

1/500 wysokosci budowli
lecz nie wiecej niz 100mm
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aynaim plaszczyzny W dowolnym kierunku
b) na calg ptaszczyzng + 5 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg © diugosci 2,0m
z wyjatkiem powierzchni podporowych

+ 15 mm

a) powierzchni nocznych i spodnich
b) powierzchni gornych
Odchylenia W dtugosci lub rozpietosci elementow

+ 4 mm

) ] ) +8mm
Qdchylenia W wymiarach przekroju poprzecznego

Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych glementow

+ 20 mm
+ 8 mm

Doguszczalne odchytki od Wymiarow fundamentow konstrukdli
ry, ale nie wiecej niz 50 mm

_ Usytuowanie W planie - 2%, najwigkszedo wymia

—  Wymiary W planie £30 mm

_  Roznice poziomu na p{aszczyznach widocznych £20 mm

_  Roznice poziomu na plaszczyznach niewidocznych +30 mm
- Roznice wWysokosci +0.05h i £60 mm

_  Wymaga sie precyzyjnego zabetonowania marek stalowych

1.14.6. WYKCONCZENIE pPOWIERZCHNI BETONU

Wykoﬁczenie powierzchni petonu powinno py¢ zgodne Z dokumentacja projekiowa,
postanowieniami norm oraz niniejsza ST,

Przy sprawdzeniu jakosci powierzchni petonu nalezy wymagac, aby lgczna powierzchnia
ewentualnych rakow nie byta wicksza niz 5% powierzchni catkowite] danego elementu, aw
konstrukcjach cienkosciennych nie wiecej niz 1 %

Zatarcie gowierzchni phyt Qosadzkowych na gtadko

Zatarta ptyta pod posadzkg powinna mied powierzchnie réwng i pochylona zgodnie Z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia sprawdzana dwumetrowa tata przykiadang W dowolnym miejscu nie
powinna wykazywac prze$witow wigkszych niz 2mm.

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny spadku nie powinno przekraczac 2mm na 1m i 5mm na
catej diugosci lub szerokKosci powierzchni.

1.14.7. BETON NlEKONSTRUKCYJNY

Kontroli podlega klasa betonu, przygotowanie podioza, grubose ukiadanej warstwy betonu oraz
rzedne wierzchu betonu.

1.14.8. PRZERWY ROBOCZE | DYLATACJE POSADZEK
Kontroli jako$c podlegaia:
_  materiat dostarczony od producenta
sposob utozenia tasm i uszczelnienia dylatacii posadzek

Wszystkie roboty ujgte W niniejszej ST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegélnych etapow
robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

1.14.9. STROP GESTOZEBROWY TERIVA

Fo sprawdzeniu elementow stropu gesto'zebrowego przed sabetonowaniem WY wymagan
zawartych w punktach 5.1, po zabetonowaniu nalezy sprawdzié:

- Wyglad zewnetrzny stropu w zakresie doktadno$ci wykonania dolnej ptaszczyzny stropu
- Poziomosci wykonania stropu za pomoca laty i poziomicy

Kontrola jakosci elementow prefabrykowanych polega na sprawdzeniu wedtug wymagath W pkt.
2.0

Przy montazu prefabrykatéw nalezy sprawdzic .

1



- prawidlowo$c ustawienia prefabrykatu, gtebokos¢ oparcia na podperze itp.
- osiowos6 i pionowose ich ustawienia

- wielko$¢ przesunieé w poziomie i pionie

- szerokos¢ spoin i doktadnosé ich wypetnienia.

OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST - 60 Wymagania ogéine.

» Dla konstrukcji betonowych i zelbetowych jednostka obmiarows jest m® konstrukcji
wykonanych zgodnie z dokumentacjg projektowa. Nie potraca sie otwordw i wnek o objetosci
mnigjszej od 0,25 m®,

= Dla zbrojenia jednostkg obmiarowg jest 1 tona zmontowanego zbrojenia. Nie uwzglednia sie
drutu wigzatkowego.

= Dla betonu niekonstrukcyjnego jednostkg ocbmiarows jest m?® betonu

» Dla przerw rocboczych i uszezelnienia posadzek jednostkg obmiarowa jest 1 m dlugosci

» Dla elementéw wbudowywanych jednostka obmiarowg jest 1 szt.

ODBIOR ROBOT
1.15. Wymagania ogolne

Qgdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST.00. Wymagania ogélne

Qdbioru robdt nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i odbioru Robét
Budowlano-Montazowych.

1.16. Sprawdzenie jakosci wykonanych robét
Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

» Prawidtowosci potozenia budowli w planie

= Prawidlowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw (np.. szczelin
dylatacyjnych)

=  Przygotowania i montazu zbrojenia ( zbrojenie gtéwne nie moze by¢ odstoniete)

=  Przygotowanie i montaz elementdw stalowych osadzonych w betonie

= Jakosé betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednolitosei struktury, widocznych wad |
uszkodzen takich jak raki i rysy.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa,

niniejsza ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem

tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5i 6

niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady i wymagania dotyczace platnosci za wykonane roboty podano w ST - 00
~Wymagania Ogolne".

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonaé zakres robét wymienionych w pkt, 1.3 niniejszej ST.
Platnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakoéci robdt w oparciu o wyniki
pomiarow

Cena jednostkowa wykonania robét oprécz prac zasadniczych obejmuje nastepujace prace
tymczasowe i towarzyszace:

* Robhoty przygotowawcze i pomiarowe, w tym geodezyjne ustalenie usytuowania obiektow i ich
gtdwnych elementéw

Osadzenie dybli, listew

Zakup, dostarczenie i whudowanie materialdw

Transport urzgdzen na miejsce pracy

Wykonanie i demontaz szalunkéw, rusztowan, pomostéw roboczych, stemplowan

Whykonanie robdt konstrukeyjnych

Pielegnacje betonu ulozonego w konstrukcji w zaleznosci od warunkow atmosferycznych
Prace porzadkowe
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Whykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw

Pabieranie normowych préb betonu, ich przechowywanie w warunkach zblizonych do betonu
utozonego w konstrukeji i okrestanie badanej wytrzymato$ci

Wykonanie préb szczelnosci: napetnianie zbiornika, opréznianie zbiornika, zaslepienie
otwordw, odczyty, montaz aparatury kontrolno-pomiarowe;

Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych

Przy wykonaniu przej$¢ szczelnych montaz rur ostonowych oraz wykonanie uszczelnienia
pomiedzy rurg ostonowsg a przewodows (tancuchowe)

Przy montazu zbrojenia i elementdw stalowych cena obejmuje rowniez wykonanie
prefabrykacji elementéw zbrojeniowych i stalowych

1.17. Normy

12
13
14
15
16

17

18

19
20

21
22

23
24

25
26
27
28

29

PN-ENV 206-1.2002
PN-EN 197-1:2002

PN-EN 197-2:2002
PN-EN 196-3:1996
PN-86/B-06712

PN-79/B-06711

PN-91/B-06714/34
PN-78/B-06714/15
PN-EN 933-1:2000

PN-78/B-06714/16
PN-EN 933-4:2001

PN-78/B-06714/12
PN-88/B-06714/48
PN-78/B-06714/13
PN-77/B-06714/18
PN-EN 1925:2001

PN-EN 1008:2004

PN-EN 934-2:2002

PN-EN 934-6:2002

PN-B-03264:2002

PN-ISO 6935-1:1998
PN-1SO 6935-1/Ak: 1998

PN-ISC 6935-2:1998
PN-ISC 6935-2/Ak:1998

PN-89/H-84023.06
PN-82/H-93215
PN-91/M-68430
PN-92/D-95017

PN-92/D-95018

PRZEPISY ZWIAZANE

Beton. Czes¢ 1. wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé

Cement. Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementdw powszechnego uzytku

Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosei

Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i stalosci objetosci.
Kruszywa mineraine do betonu (zmiana PN-B-06712/A1:1997)

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaicznej.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skladu ziarnowego

Badania geometryczne witasciwosci kruszyw. Czes¢ 1: Oznaczenie skiadu
ziarnowego. Metoda przesiewu

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztaltu ziaren.

Badania geometryczne wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczenie ksztatu
ziaren

Kruszywa mineralne. badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen
ohcych,

Kruszywa mineralne. badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen w
postaci gliny.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pylow mineralnych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasiakliwosci.

Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspdélczynnika
nasiakliwosci kapilarnej

Woeda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procestw produkgji betonu

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.

Czes¢ 2. Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodnosg,
Znakowanie i etykietowanie.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.

Czesct 6. Pobieranie probek, kontrola zgodno$ci | ocena zgodnosci,
Konstrukcje betonowe, zelbetowe | sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gltadkie

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane
w kraju

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

Stal do zbrojenia betonu, Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w Kraju

Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania,
Ogodlne wymagania i badania

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdine
wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drewno sredniowymiarowe. Wspolne wymagania i
badania.
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30 PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

31 PN-75/D-96002 Tarcica liSciasta ogolnego przeznaczenia.

32 PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czesc¢ 1: Klasyfikacja

33 PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Terminologia

34 PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Czes¢ 3: Wymagania dla sklejki
uzytkowanej w warunkach zewnetrznych.

35 PN-B-19503:1999 Prefabrykaty z betonu. Stropy gestozebtoane zespolone. Belki

36 PN-B-19504:1999 Prefabrykaty z betonu. Stropy gestozebtoane zespolone. Pustaki

1.18. Inne dokumenty

1. Rozporzgdzenie ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz.U.z 2003r. Nr 47 poz. 401).

Ustawia z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r., Nr 92 poz.881)

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnoéci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pézniejszymi zmianami).

4.  Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych.
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1.0.14. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE

Spis tresci
1. Wstep
1.1. Przedmiot Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej (SST)
1.2. Zakres stosowania SST
1.3. Zakres robét objetych SST
1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét
1.5. Wspblny Stownik Zamoéwien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii robét
1.8. Okreslenia podstawowe
2. Materiaty
2.1. Transport i sktadowanie
3. Sprzet
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
3.2. Sprzet, ktory moze by¢ uzyty do wykonywania robot (podstawowy)
3.3. Pozostaty sprzet i sprzet zamienny
4. Transport
4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu
5. Wykonanie robét
5.1. Ogolne wymagania dotyczace robot
5.2. Przygotowanie do malowania
5.3. Malowanie technikg emulsyjng
5.4. Malowanie technikg olejno - lakiernicza
5.5. Malowanie natryskowe
6. Kontrola jakosci robét
6.1. Zasady ogdlne
6.2. Kontrola, pomiary i badania
7. Obmiar robot
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
7.2. Zasady okreslania iloci rob6t i materiatéw
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
8. Odbiodr robot
8.1. Rodzaje odbiordw robét
8.2. Odbidr robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu
8.3. Odbidr czesciowy
84. Odbidr ostateczny robét
8.5. Qdbiér pogwarancyjny
8.6. Warunki odbioru robot
9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ustalenia ogdlne
10. Przepisy zwigzane
10.1. Polskie Normy
10.2. Swiadectwa, wytyczne i instrukcje, materialy pomocnicze
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST)
Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i od-
bioru robot, prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego okreslonego
w zalgczonym projekcie.

Podstawg opracowania niniejszej SST sg Projekty Budowlane, przepisy obowigzujacego prawa,
normy i zasady wiedzy technicznej.

1.2. Zakres stosowania SST
Ninigjsza SST traktowana jest obok Projektu Budowlanego i przedmiaru robdt jako pomocnicza
dokumentacja przetargowa przy zlecaniu i realizacji robét - budowa budynku $wietlicy wiejskiej

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét po wykonaniu oktadzin wy-
konanych na powierzchni podtoza ($cianach) i obejmujg

a) przygotowanie powierzchni do malowania,

b) malowanie,

¢} mechaniczne wykonanie powtok malarskich;

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne".

1.4.1. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Technicznag nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne".

1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce
Zgodnie ze Specyfikacja Technicznag nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine".

1.4.3. Zgodnos$¢ Robdét z Dokumentacja Projektowa i ST
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine".

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne".

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania rohét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne".

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,\Wymagania ogélne".

1.4.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine".
1.4.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine".

1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine".

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine".

1.4.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,\Wymagania ogdine".
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1.5. Wspélny Stownik Zamowien (CPV) - nazwy | kody grup, klas i kategorii robét

Dzial Grupa Klasa Kategoria Nazwa
45.000000-7 Roboty budowlane
454.00000-1 Roboty wykoriczeniowe w za-
kresie obiektéw budowlanych
4544.0000-3 Roboty malarskie i szklarskie

45442 000-7 |Naktadanie powierzchni kryjacych

45422 100-8 |Roboty malarskie

45422 180-2 |Powtdrne malowanie

45422.200-9 [Nakfadanie powlok antykorozyjnych

1.6. Okresienia podstawowe
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot wg zasad niniejszej specyfikacji sg farby i

rozcienczalniki,

architektoniczny", glazura.
W robotach malarskich nalezy stosowaé gotowe, produkowane fabrycznie materiaty.
Charakteryzujg sie one znacznie wyzszg jakoscig w pordéwnaniu do farb przygotowywanych
na budowie. Asortyment produkowanych materiatéw jest bardzo szeroki.

Przyktadowe wyroby emulsyjne:

oktadziny z plyt kamiennych, elementy oktadzin metalowych, ,beton

. Wydajnosé Wym agand Gtéwne przezna-
Nazwa wyrcbu Nazwa spoiwa liczba .
{m2/dm3) czenie wyrobu
warstw
Farby emulsyjne PVAC 6-8 4-5 Na drewno i inne materia-
nawierzchniowe ty palne wewnatrz i na
ogniochronne pomieszczen dla zabez-
,Polcelochron” pieczenia przed pozarem
Farby emulsyjne PVAC 7-8 1-3 Do wymalowan wewnetrz-
LPolinit" nych i zewnetrznych
Szpachléwka PVAC 3-4 Do wyrdwnania podioza
emulsyjna ogdine- drewnianego, tynkow itp.
go stesowania -
biata
Farba emulsyjna: PVAC 7-8 1-3 Do wymalowai wewnetrz-
SWinalit" - biata nych i zewnetrznych
Farba  emulsyjna | Dyspersja akryiowa 3-4 1-3 Do wymalowan wewnetrz-
akrylowa nych nie narazonych na
Akrylak" dziatanie gazéw agresyw-
nych
Farba emulsyjna, |Dyspersja winylowo- 7-8 1-3 Do wymalowan wewnetrz-
Maleiniak" - biata maleinowa nych
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Przyktadowe wyroby olejne i ftalowe {do wykonania lamperii na korytarzach)

Nazwa wyrobu Wydajnos¢ | Wymaga- Gléwne przeznaczenie wyrobu
[ m2/dm3] | na liczha

warstw
Farba olejna do 9-12 1-2 Do pierwszego malowania drewna, materia-
gruntowania  ogoélnego téw drewnopochodnych i tynkéw pod po-
stosowania wioki z emalii ftalowych
Farby ftalowe 10-14 1-2 Jako wierzchnia warstwa powlok we-
hawierzchniowe ogblnego wnetrznych i zewnetrznych odpowiednio
stosowania ,Ftalonal" zagruntowanych
Emalie ftalowe ogdlnego 7-12 1-2 Jako wierzchnia warstwa powlok we-
stosowania , Emaftal" wnetrznych i zewnetrznych na podiozach
Emalie ftalowe ogélnego 12-14 1-2
stosowania - biata

Do malowania elementéw metalowych mozna stosowaé farbe chlorokauczukowy i
ognioochronna.
Do rozcienczania materialtéw malarskich majg zastosowanie produkowane fabrycznie
specjalne  rozcieczalniki, dostosowane do poszczegblnych rodzajéw wyrobow.
Rozcienczalnikiem do farb emulsyjnych jest woda.
Wszystkie materialy musza mieé odpowiednie atesty i certyfikaty potwierdzajace ich
przydatnosé w budownictwie i spetniaé wymagania okreélone w normach:

- PN-69B-10280

- PN-89B-10285

- PN-C-81901:2002

- PN-C-81608:1998

- PN-C-81914:2002

- PN-C81911:1997

- PN-C-81932:1997

- PN-EN-ISO 2409:1999.

2.1. Transport i sktadowanie

Wiegkszos¢ materiatéw malarskich jest fatwopalna. Magazyn materiatéw malarskich powinien znaj-
dowaé sie w osobno stojgcym ognioodpornym budynku, ew. w czesci budynku oddzielonej cia-
nami ogniotrwatymi. Drzwi magazynu powinny wychodzié¢ bezposrednio na zewnatrz budynku. Po-
mieszczenia magazynu powinny mieé nalezyta wentylacje, a temperature powietrza w granicach +
5 do + 25°C. W magazynie powinny byé zachowane wszystkie warunki przewidziane przy sktado-
waniu materiatow tatwo palnych. Materialy malarskie powinny by¢ przechowywane w szczelnych
naczyniach (opakowaniach). Ze wzgledu na stosunkowo krétki okres gwarancyjny (podawany jest
na opakowaniach) nie powinny by¢ one zbyt dtugo przechowywane.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
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3.2. Sprzet, ktéry moze byé uzyty do wykonywania robét {podstawowy)
srodek transportowy Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub apa-
ratow natryskowych.

3.3. Pozostaly sprzet i sprzet zamienny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,\Wymagania ogélne".

4, TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. Wymagania ogélne".

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywac po:
oczyszczeniu ze starej warstwy farby klejowej i olejnej na $cianach, stropach i biegach kla-
tek schodowych,
- wykonaniu gtadzi z gotowej zaprawy wapienno - cementowej,
- wyschnieciu podioza i migj sc reperowanych, osa-
dzeniu i dopasowaniu stolarki,
- ukonczeniu robot instalacyjnych, sanitarnych i elektrycznych,
wykonaniu posadzek z tworzyw mineralnych (lastrykowych, terakotowych itp.) oraz posa-
- dzek z PCW i przybiciu listew przysciennych,
doktadnym sprzatnieciu pomieszczen, kolorystyka wymaga
akceptacji Zamawiajgcego. Roboty malarskie powinny byé wy-
konane przed:
- wykonaniem posadzek z ptyt mozaikowych oraz wszystkich rodzajéw materiatow
podifogowych z tworzyw sztucznych i wykiadzin dywanowych,
osadzeniem zewnetrznego osprzetu elektrycznego. Ostatnie warstwy powtok lakierowych
powinny byé wykonane po ukonczeniu roboét klejowych lub emulsyjnych.
Roboty malarskie wewnatrz pomieszczen powinny byé wykonane w temperaturze umiar-
kowanej. Zaleca sie temperature:
+ 15° C - przy farbach wodorozcienczalnych (wapiennych, klejowych, kazeinowych, emul-
syjnych itp.),
+ 20°C - przy wyrobach lakierowych.
W temperaturze ponizej + 5°C nie nalezy malowaé.
Roboty malarskie zewnetrzne nalezy wykonywa przy ustalone] suchej pogodzie. Nalezy
zwracaé szczeg6lng uwage na stan suchoséci podioza. Podtoza metalowe moga by¢ pokryte rosg w
okresie pogody, w rannych godzinach. W tych przypadkach nakladanie powtok mozeodbywaé sie
dopiero po wyschnigciu rosy.

5.2. Przygotowanie do malowania

Przed przystgpieniem do robdt malarskich pomieszczenia powinny byé sprzatniete z resztek mate-
riatdw, sprzetu itp. Wykonane elementy, jak podtogi, balustrady, urzadzenia wodociagowe itp., po-
winny by¢ ostoniete przed zachlapaniem farbami.

Powierzchnie nowych tynkéw nalezy przetrzeé drewnianym klockiem w celu usunigcia grudek za-
prawy, zachlapan i innych drobnych defektéw. Po przetarciu nalezy powierzchnie tynku odkurzy¢,
drobne uszkodzenia wypetnié najlepiej zaprawa tego samego rodzaju, co zaprawa uzyta do wyko-
nania tynku. Przy zastosowaniu emulsyjnej techniki malarskiej powierzchnia tynku powinna byé
zagruntowana rozrzedzong farbg emulsyjng (z 5 - 10 % dodatkiem wody) lub roztworem spoiwa
dyspersyjnego (np. 1 cze$¢ dyspersji Winacet na 5 czesci wody) a w przypadku techniki olejnej —
gruntownikiem pokostowym (1 czes¢ pokostu na 1 cze$¢ benzyny do lakieréw). W przypadku tyn-
kow wykonanych z gotowych gipsowych mieszanek tynkarskich przy gruntowaniu podtoza nalezy
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sie zapoznac¢ z zaleceniami producenta tych mieszanek dotyczacymi przygotowania powierzchni
tynkdw pod powtoki malarskie.

Tynki swieze wymagaja przed malowaniem emulsyjnym lub olejowym zneutralizowania. Stosuje
sie w tym celu fluatowanie, tj. powlekanie powierzchni 10 % roztworem fluorokrzemianu magnezu,
cynku lub innym podobnym preparatem. Jesli wymagane jest gltadkie podioze pod malowanie
emulsyjne, olejne lub pod powtoke lakierniczg nalezy powierzchni tynku wyszpachlowaé jedne ub
wielokrotnie. Przy kilkakrotnym szpachlowaniu kazda warstwa po wyschnieciu powinna by¢ szlifo-
wana. Po wykonaniu ostatniej warstwy, wyschnieciu jej i oszlifowaniu nalezy wykonaé ponowne
gruntowanie.

Powierzchnie stalowe nalezy oczysci¢ do drugiego stopnia czystosci przez piaskowanie. Nastepnie
elementy stalowe ocynkowad.

5.3. Malowanie technika emulsyjna

W technice emulsyjnej majg obecne zastosowanie farby przygotowane fabrycznie, ktérych
spoiwem sg dyspersje tworzyw sztucznych oraz lateksy kauczukowe. Przed przystapieniem do
malowania farby powinny byé doktadnie wymieszane. Malowanie moze odbywa¢ sie pgdzlami taw-
kowymi, watkami lub pistoletem natryskowym.

Farbami emulsyjnymi nie mozna malowaé podiozy ze stali lub zeliwa ze wzgledu na to, ze

dziataja one korcdujaco na stal. Powtoki emulsyjne wykonane na elementach stalowych

otrzymujg brunatng barweg. Rdzawe plamy bedg widoczne na powierzchni sciany poma-
lowanej farbg emuisyjna, jezeli uprzednio nie zostaty zaizclowane (np. lakierem asfaltowym)
wystajgce elementy zbrojenia.

W okresie zimowym nie wolno dopuscié do zamarzniecia farby. Zuzycie farby wg tabeli w

punkcie 2.

Prace muszg spetniaé¢ warunki okreslone w PN-69/B-10280 - Roboty malarskie budowlane farbami
wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi. Wymagania i badania techniczne przy od-
biorze.

5.4. Malowanie technika olejno - lakiernicza
Technika ta postuguje sie szerokim asortymentem gotowych, produkowanych fabrycznie materia-
low powltokowych. Ze wzgladu na wielka réznorodnos¢ wyrobow i zréznicowane warunki ich sto-
sowania konieczna jest doktadna znajomo$é materiatow, a takze sciste przestrzeganie zasad po-
stugiwania sie nimi podanymi przez producenta. Przed uzyciem nalezy sprawdzié, czy nie uptynat
termin gwarancji danego wyrobu. Po otwarciu opakowania i ostroznym usunieciu ew. kozucha ma-
teriat malarski powinien by¢ dokfadnie wymieszany. Mieszanie moze odbywac sig recznie za po-
moca drewnianej fopatki lub wolnoobrotowym mieszadiem (nie wiecej niz 300 cbr/min).
W zaleznosci od metody wykonania powtoki powinna by¢ odpowiednio dobrana konsystencja mate-
rialu przez odpowiedni dodatek rozcienczalnika, wlasciwego dla danego rodzaju materialu malar-
skiego. Konsystencje materiatdw malarsko - lakierniczych okresla si¢ przez pomiar lepkosci meto-
da kubka Forda nr 4 w temperaturze 20°C. Lepkosé ta powinna wynosié przy malowaniu:

a) pedziem: 80-150 s,

b) metodg natryskowsg: 25-35s.
Jest ona szczegdtowo podawana w przepisie stosowania danego materiatu zamieszczonym na
opakowaniu. Wszystkie materiaty przeznaczone do wykonywania metoda natryskowg lub przezna-
czone do wykonywania wierzchniej powltoki powinny byé przecedzone przez sito o gestosci oczek
900/1m .
Do wykonania powlok stosuje sie narzedzia reczne {pedzie, walki malarskie itp.) oraz
urzadzenia zmechanizowane (do natrysku pneumatycznego, hydrodynamicznego, elek-
trostatycznego, do malowania metoda polewania).
Prace muszg spetnia¢ warunki okreslone w PN-69/B-10285 i PN-C-81901:2002.

5.5. Malowanie natryskowe
Koncéwka urzadzenia rozpylajacego hadz dysza pistoletu powinna byé prowadzona w odpowied-
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nigj, stale jednakowej odlegtosci od malowanej powierzchni. Wiasciwg odlegto$é nalezy ustalié
przed malowaniem na podstawie proby. Zasada prowadzenia urzadzenia natryskowego jest, aby
pasma natryskiwanej farby krzyzowaty sie w obu warstwach powtoki {(jezeli 1 warstwa ktadziona jest
pasami pionowymi, to 2 warstwa musi by¢ naktadana pasami poziomymi).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogélne

6.1.1. Program Zapewnienia Jakosci
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. \Wymagania ogdine".

6.1.2.Zasady kontroli jakosci rohét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczna nr 1.0.0. ,\Wymagania ogdlne".

6.1.3. Badania i pomiary

Zgodnie ze Specyfikacja Technicznag nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine".
6.1.4. Raporty z badan

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine".

6.1.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogédlne".

6.1.6. Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.
6.1.7. Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne".

b) Rejestr obmiaréw
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine".

c) Dzienniki laboratoryjne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine".

d) Pozostate dokumenty
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. Wymagania ogélne".

e) Przechowywanie dokumentow budowy

Zgodnie ze Specyfikacjag Techniczna nr 1.0.0. Wymagania ogélne".
6.2.Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do rohét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne".

6.2.2. Kontrola jakosci

a) Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowaé:
sprawdzenie wygladu powierzchni,

174



sprawdzenie wsigkliwosci,

sprawdzenie wyschniecia podioza,

sprawdzenie czystosci, Sprawdzenie wyglagdu powierzchni pod malowanie nalezy
wykonaé przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spry-
skiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza
plama zwilzonej powierzchni powinna nastapié nie wczesniej niz po 3 s.

b} Roboty malarskie
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
dla pozostalych nie wczesniej niz po 14 dniach. Badania przeprowadza si¢ przy temperatu-

rze powietrza nie nizszej niz +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej niz 65%.

Badania powinny obejmowaé:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym
z odleglosci ok. 0,5 m,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku ze wzorcem - przez poréwnanie z $wietle rozproszonym
barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta, sprawdzenie odpornosci powtoki na
wcieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powtoki wetniang lub bawetniang szmatkg w
kolorze kontrastowym do powtoki.
Powtoke nalezy uznaé za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity $lady farby,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki:
a) na podiozach mineralnych i mineralno-widknistych - przez wykonanie skalpelem nacie¢ pro-
stopadiych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strong a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powloki; przyczepnosé powtoki nalezy uznaé za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie
wypadnie;
b) na podiozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie PN-EN-ISO 2409:1999.
Sprawdzenie odporno$ci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namy-
diong szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie dokladne splukanie jej woda za pomoca lekkie-
go pedzla; powloke nalezy uznaé za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce
nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednako-
wa barwe i nie powstang przeswity poditoza.
dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z cbowiazujgcymi normami panstwowymi -

PN-C-81901:2002,

Whyniki kontroli i badan powlok powinny byé odnotowane w formie protokotu kontroli i badan.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub
catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine".

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne".

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine".

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine".

7.5. Jednostka obmiaru robhét
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Jednostkag obmiaru robét jest m powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie

projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru robét:
a) odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

b) odbiér czesciowy

¢) odbiér ostateczny

d) odbiér pogwarancyjny

8.2. Odbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Zgodnie ze Specyfikacjag Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéline".

8.3. Odbior czesciowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdéine",

8.4. Odbior ostateczny robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne".

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogodlne".

8.4.2. Dokumenty odbioru ostatecznego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. \Wymagania ogélne".

8.5. Odbior pogwarancyjny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,\Wymagania ogolne".

8.6. Warunki odbioru robét

Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych - cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powloki malarskie zewnetrzne i we-
wnetrzne. Instrukcja ITB na387/2003.

a)} Odbiér podioza

Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach panstwowych [ub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byé naprawione prze wypetnienie ubytkow zaprawa ce-
mentowo-wapienng do robét tynkowych lub szpachléwka. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po
diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy poditoze przed gruntowaniem oczyscic.

b) Odbiér robét malarskich
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powltok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomierne-
go roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorem producenta, braku prze-
switu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetiaczy, braku plam,
smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem éladow pedzla itp., w
stopniu kwalifikujagcym powierzchnie malowang do
powtok o dobrej jakosci wykonania.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, welniang lub bawetniana szmatka kontrastowego koloru.
Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki do podioza.
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Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzeniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy. .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne".

Podstawg ptatnosci jest ustalona ilos¢ m powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem ruszto-
wan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie Normy

PN-69/B-10280 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

PN-69/B-10285 - Roboty malarskie budowlane wyrobami lakierowymi. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze

PN-C-81901:2002 - Farby olejne i alkidowe

PN-C-81608:1998- Emalie chlorokauczukowe

PN-C-81914:2002 - Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz
- PN-C-81911:1997 - Farby epoksydowe do gruntowania od-
porne na czynniki chemiczne PN-C-81932:1997 - Emalie epoksydowe
chemoodporne PN-EN-ISO 2409:1999 - Wyroby lakierowe. Okreslenie
przyczepnosci powtok dopodtoza oraz przyczepnosci miedzy warstwowe;.

10.2. Swiadectwa, wytyczne i instrukcje, materialy pomocnicze

- Dz. U. nr75/2002 — ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich

usytuowanie"

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych - czes¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powioki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Instrukcja
ITBna3 87/2003.

.Poradnik majstra budowlanego" Arkady, Warszawa 1997
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